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Le Groupe Spécialisé N° 2.2 « Produits et procédés de bardage rapporté, translucide,
vétage et véture » de la Commission chargée de formuler des Avis Techniques a

examiné le 25 octobre 2016,
ROCKSTYL’, présenté par

le procédé d’isolation de bardage double-peau
la Société ROCKWOOL qui

annule et remplace I’Avis

Technique 2/12-1521 et son modificatif 2/12-1521*01 Mod. Il a formulé le présent
Avis ci-apreés. Cet Avis a été formulé pour les utilisations en France européenne.

1. Définition succincte

ROCKSTYL' est un systeme de bardage double peau non traditionnel
composé par :

e Des plateaux de bardage comme paroi support.

e Rockbardage qui est un procédé d'isolation thermique, caractérisé
notamment par sa fonction d'entretoise.

e Un pare-pluie métallique ou synthétique.
Dans le cas de plateaux perforés et/ou fagades comportant des baies,
une tble nervurée formant pare-pluie devra obligatoirement étre utilisé.

e Une ossature secondaire de profilés métalliques munie d’'une bande
EPDM adhésive 1 face (a disposer entre la tole pare pluie métallique et
I'ossature support de panneaux de bardage) solidarisés aux plateaux
meétalliques par vis entretoise. La bande EPDM doit étre préalablement
collée a I'ossature.

e Les panneaux de bardage Rockpanel Durable / Durable AG constitués
de panneaux massifs de laine de roche compressée, faisant I'objet d’'un
Avis Technique en cours de validité (cf. 83.9 du Dossier Technique).

2. AVIS
L’Avis vise la paroi entiére.
2.1 Domaine d'emploi accepté

Le procédé de bardage double peaux ROCKSTYL’ est destiné aux parois
verticales des batiments relevant du Code du travail dont le dernier
niveau le plus haut a une hauteur inférieure ou égale a 8m, des bati-
ments industriels, commerciaux et agricoles, neufs, a température posi-
tive, dont les conditions de gestion de I'air intérieur permettent de réduire
les risques de condensation superficielle (locaux ventilés naturellement a
faible et moyenne hygrométrie ou conditionnés en température ou en
humidité dont la pression de vapeur d’eau est comprise entre 5 et 10 mm
HQg).

La hauteur des batiments est limitée a :

e 20 m lors de l'utilisation d'une tdle nervurée pare-pluie avec application
d'une bande EPDM entre la tole pare-pluie et I'ossature support de
panneaux de bardage au droit des vis entretoises pour reconstituer les
plan d'étanchéité.

e 9 m lors de I'utilisation d’un pare-pluie souple.

Dans le cas de Locaux climatisés (entre 5 et 10 mmHg) : il doit étre mis

en ceuvre entre le plateau et I'appui, au moins sur les appuis comportant

une extrémité de plateau (jonction transversale de plateaux et tout autre
point singulier) un complément d’étanchéité type joint mousse souple de

dimensions 20 x 5 mm.

Dans le cas de plateaux perforés ou crevés, le film pare-vapeur

ROCKSOURDINE est appliqué en fond de plateaux et étanché en périphé-

rie par bande adhésif COBAND (cf. tableau 7).

Les locaux a forte hygrométrie sont exclus.
2.2 Appréciation sur le procédé

2.21  Satisfaction aux lois et réglements en vigueur et
autres qualités d’aptitude a I’emploi
Stabilité

Le procédé de bardage double peau ne participe pas a la stabilité géné-
rale des locaux. Elle incombe a I'ouvrage qui les supporte.

La densité des vis entretoises, I'espacement entre profilés intermédiaires,
déterminé cas par cas selon les Annexes D et E du Dossier Technique, en
fonction des efforts de poids et de vent appliqués, permet d'assurer
convenablement la stabilité propre du procédé.

Sécurité en cas de chute
Elle est normalement assurée.
Sécurité en cas d'incendie

Elle est a examiner au cas par cas en fonction de la destination des ou-
vrages réalisés.

Pour les Etablissements Recevant du Public, les articles CO 20 et CO 21
82 sont respectés.

Concernant I'article CO21 &1, la jonction mur/plancher doit étre conforme
a I'lT 249 ou faire I'objet d’'une appréciation de laboratoire agréé.

Pour répondre a I'article CO22 (résistance a la propagation verticale du
feu par les facades ne comportant pas de baie), une appréciation de
laboratoire agréé est nécessaire sauf pour les batiments a simple rez-de-
chaussée.

Stabilité en zones sismiques

Le procédé peut étre mis en ceuvre en zones sismiques et batiments
définis au & 2 du Dossier Technique selon les dispositions particuliéres
décrites en Annexe F.

Isolation thermique

Pour les ouvrages visés par la Reglementation Thermique, un calcul devra
étre réalisé au cas par cas.

Afin de satisfaire les coefficients surfaciques maximaux admissibles de la
Réglementation Thermique en vigueur pour les murs opaques en contact
avec I'extérieur, le concepteur de la paroi devra se référer a I'annexe A
du Dossier Technique.

Il convient en outre de tenir compte des déperditions dues aux éventuels
aux points singuliers de I'ouvrage, notamment en pied de paroi, acrotere
et en encadrement de baie.

Etanchéité a I’air
Par rapport a un bardage double-peau traditionnel, elle n’est pas modifiée
par l'utilisation de ce procédé.

Comme tous les bardages double peau traditionnels, le procédé ne per-
met pas d’atteindre une étanchéité a I'air des facades légeéres conformes
au NF DTU 33.1.

Isolement acoustique

Le systeme ROCKSTYL' a été évalué vis-a-vis de lisolation acoustique
extérieure (cf. annexe H du Dossier Technique).

Etanchéité a I’eau
Elle peut étre considérée comme normalement assurée pour le domaine
d’emploi accepté.

Prévention des risques de condensation

Comme tous les procédés de cette famille, au droit des points singuliers,
notamment au droit des baies, pour lesquels des piéces métalliques
relient I'intérieur et I'extérieur, I'apparition de condensations superficielles
ne peut étre exclue.

Données environnementales

Le procédé ROCKSTYL' ne dispose d’aucune Déclaration Environnemen-
tale (DE) et ne peut donc revendiquer aucune performance environne-
mentale particuliére. 1l est rappelé que les DE n’entrent pas dans le
champ d’examen d’aptitude a I'emploi du procédé.

Aspects sanitaires

Le présent avis est formulé au regard de I'engagement écrit du titulaire
de respecter la réglementation, et notamment I’ensemble des obligations
réglementaires relatives aux produits pouvant contenir des substances
dangereuses, pour leur fabrication, leur intégration dans les ouvrages du
domaine d’emploi accepté et I'exploitation de ceux-ci. Le contrble des
informations et déclarations délivrées en application des réglementations
en vigueur n’entre pas dans le champ du présent avis. Le titulaire du
présent avis conserve l'entiére responsabilité de ces informations et
déclarations.

2.22 Durabilité - Entretien

Les matériaux utilisés pour la fabrication des éléments et leur mise en
ceuvre ne présentent pas d'incompatibilité.

Par rapport a un bardage double peau traditionnel, la durabilité des parois
n’est pas amoindrie par l'utilisation de ce procédé.

Elle est considérée comme équivalente a celle des bardages double-peau
meétalliques traditionnels.

2.23 Fabrication

Cet avis est formulé en prenant en compte les contrdles et modes de
vérifications de fabrication décrits dans le Dossier Technique Etabli par le
Demandeur (DTED).

La fabrication du pare-pluie synthétique DELTA®-FASSADE PLUS est
réalisée dans I'usine Dorken GmbH en Allemagne (58313 Herdecke).

La fabrication des isolants est réalisée dans I'usine de ROCKWOOL France
SAS a Saint-Eloy-les-Mines.
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Les vis du paragraphe 3.7 sont fabriquées par la société SFS Intec a son
usine de Valence (26) et les vis du paragraphe 3.6 sont fabriquées dans
I'usine L.R. Etanco d’Aubergenville (78).

La fabrication des panneaux de bardage est réalisée dans l'usine de
ROCKWOOL B.V. (NL-6045 JD Roermond).

2.24 Mise en ceuvre

La mise en ceuvre est réalisée par des entreprises spécialisées dans le
domaine du bardage industriel et doit s'accompagner de précautions
(transports, manutention, pose...).

2.3 Prescriptions Techniques

2.31 Conditions de conception

Pour les locaux avec température et humidité fixées et régulées, la pres-
sion de vapeur d’eau intérieure (mm Hg) devra étre précisée dans les
DPM.

Pour les locaux avec renouvellement d’air et humidité non fixée, le rap-
port W/n (g/m°®) devra étre précisé dans les DPM.

Un plan de calepinage devra étre réalisé pour la tbéle pare-pluie, pour
I'ossature support de panneaux et pour les panneaux.

2.32 Conditions de mise en ceuvre

La société ROCKWOOL France SAS devra assurer, en lien, lorsque néces-
saire, avec les sociétés Tata Steel France et Dorken GmbH, son assis-
tance technique sur le chantier auprés des entreprises de pose, a leur
demande.

Les levres de plateaux devront toujours étre couturées tous les metres.

Conclusions

Appréciation globale

L'utilisation du procédé ROCKSTYL' dans le domaine d’emploi ac-
cepté, est appréciée favorablement.

Validité

Jusqu’au 31 janvier 2021.

Pour le Groupe Spécialisé n° 2.2
Le Président
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3. Remarques complémentaires
du Groupe Spécialisé

Cette 1" révision integre :

e Ouverture a tous les fabricants de plateaux et de pare pluie métallique.
e Introduction des plateaux de 600mm.

e Mise a jour des références des vis entretoises.

o Références au Recommandations Professionnelles RAGE bardage acier.
e Mise a jour de I’Annexe A.

Le document « Recommandations professionnelles — Bardages en acier
protégé et en acier inoxydable (Juillet 2014) » est cité du fait de la perti-
nence technique de son contenu et du fait qu’il constitue une « mise a
jour » du document « Regles Professionnelles pour la fabrication et la

mise en ceuvre des bardages métalliques — 2°™ édition (1981) »

L’assistance technique aupres des entreprises de pose est réalisée par la
société ROCKWOOL France SAS en lien, lorsque nécessaire, avec les
sociétés Tata Steel France et Dorken GmbH.

Pour chaque chantier, une note de calcul devra étre réalisée pour la prise
en compte des efforts de vent et la reprise de poids propre.

Les vis entretoises servant a fixer le pare-pluie métallique peuvent re-
prendre un poids propre de 3,52 kg/fixation (limite du déplacement
vertical a 3 mm). Le facteur 1,1 figurant dans les formules de I’Annexe D
provient de la prise en compte de la continuité sur appui des plagues
meétalliques utilisées.

La vérification des vis entretoise, tant en pression qu’en dépression, est
réalisée avec une valeur du coefficient matériau ym supérieure a 2.

Les vis entretoises servant a fixer I'ossature intermédiaire peuvent re-
prendre un poids propre de 8,00 kg/fixation (limite du déplacement
vertical a 5 mm).

Le systéeme nécessite I'établissement d’'un calepinage préalable notam-
ment vis-a-vis des fixations du pare-pluie et des fixations de I'ossature
secondaire.

En I'absence de justifications adéquates pour les jonctions pare-
pluie/pare-pluie et bande adhésive/pare-pluie, les batiments visés lors de
I'utilisation du pare-pluie synthétique sont limités & 9 m de hauteur et
seront sans baies.

Le Rapporteur du Groupe Spécialisé n° 2.2



Dossier Technique
établi par le demandeur

A. Description

1. Principe

ROCKSTYL’ est un systéeme de bardage double peau non traditionnel
composé par :

e Des plateaux de bardage constituant la paroi support.

e Rockbardage qui est un procédé d'isolation thermique, caractérisé
notamment par sa fonction d'entretoise.

e Un pare-pluie métallique (tdle nervurée) ou synthétique (film).

Dans le cas de plateaux perforés, crevés et/ou fagades comportant
des baies, une tdle nervurée formant pare-pluie devra obligatoire-
ment étre utilisée.

e Une ossature secondaire de profilés métalliques munie d’'une bande
EPDM adhésive 1 face (a disposer entre la tdle pare pluie métallique
et I'ossature support de panneaux de bardage) solidarisés aux pla-
teaux métalliques par vis entretoise. La bande EPDM doit étre préa-
lablement collée a I'ossature.

e Les panneaux de bardage Rockpanel Durable / Durable AG consti-
tués de panneaux massifs de laine de roche compressée, faisant
I'objet d’'un Avis Technique en cours de validité.

Classes de catégories d’importance
Zones de des batiments
sismicité
1 11 11 v
1 % % % %
2 % X X0 X
3 % Xe X X
4 X X0 X X
% Pose autorisée sans disposition particuliere selon le domaine
d’emploi accepté
X Pose autorisée selon les dispositions décrites dans I’Annexe
F

o Pose autorisée sans disposition particuliére selon le domaine
d’emploi pour les établissements scolaires a un seul niveau
(appartenant a la catégorie d’'importance 111) remplissant les
conditions du paragraphe 1.1' des Régles de Construction
Parasismiques PS-MI 89 révisées 92 (NF P06-014),

2. Domaine d’emploi

e Pose autorisée sans disposition particuliere emploi pour les
batiments de catégorie d'importance Il remplissant les
conditions du paragraphe 1.1' des Régles de Construction
Parasismiques PS-MI 89 révisées 92 (NF P06-014).

Le procédé de bardage double peau ROCKSTYL’ est destiné aux parois
verticales des batiments relevant du Code du travail dont le dernier
niveau le plus haut & une hauteur inférieure ou égale a 8m, des bati-
ments industriels, commerciaux et agricoles, neufs, a température
positive, dont les conditions de gestion de l'air intérieur permettent de
réduire les risques de condensation superficielle (locaux ventilés natu-
rellement a faible et moyenne hygrométrie ou conditionnés en tempé-
rature ou en humidité dont la pression de vapeur d’eau est comprise
entre 5 et 10 mm Hg).

La hauteur des batiments est limitée a :

e 20 m lors de Il'utilisation d'une tdle nervurée pare-pluie avec appli-
cation d'une bande EPDM entre la tole pare-pluie et I'ossature sup-
port de panneaux de bardage au droit des vis entretoises pour
reconstituer les plan d'étanchéité.

e 9 m lors de l'utilisation d’un pare-pluie souple (cf. fig. 27).

Dans le cas de Locaux climatisés (entre 5 et 10 mmHg) : il doit étre
mis en ceuvre entre le plateau et I'appui, au moins sur les appuis
comportant une extrémité de plateau (jonction transversale de pla-
teaux et tout autre point singulier) un complément d’étanchéité type
joint mousse souple de dimensions 20 x 5 mm.

Dans le cas de plateaux perforés ou crevés, le film pare-vapeur
ROCKSOURDINE est appliqué en fond de plateaux et étanché en pé-
riphérie par bande adhésif COBAND (cf. tableau 7).

Les locaux a forte hygrométrie sont exclus.

Le procédé ROCKSTYL' peut étre mis en ceuvre en zones de sismicité
et batiments suivant le tableau ci-dessous (selon [l'arrété du
22 octobre 2010 et ses modificatifs) :

3. Eléments

3.1 Plateaux (non spécifiques et non fournis)

Les plateaux sont conformes au chapitre 7 des « Recommandations Profes-
sionnelles pour les bardages en acier protégé et en acier inoxydable, juillet
2014 » notamment en termes de formes et tolérances et sont fabriqués a
partir de toles d’acier galvanisées ou galvanisées prélaquées répondant aux
normes suivantes :

e NF EN 10346 et P34-310 (acier galvanisé).

e NF EN 10169+A1 et NF P 34-301 (acier galvanisé laqué).

La nuance minimale d’acier utilisée doit étre S 320 GD, selon la norme NF
EN 10346 avec une épaisseur nominale au moins égale a 0,75 mm pour des
tolérances décalées sur épaisseur conformes a la norme P 34-310.

Les spécifications des plateaux galvanisés prélaqués sont définies dans les
normes NF P 34-301 et NF EN 10169+A1. Le choix du revétement est dé-
terminé conformément aux « Recommandations Professionnelles pour les
bardages en acier protégé et en acier inoxydable, juillet 2014 ».

Les plateaux peuvent étre a lévres droites ou lévres caisson. Les fonds de
plateaux peuvent étre pleins, perforés, crevés.

Les dimensions standards des panneaux isolant ROCKBARDAGE et SOROCK
(cf. 8 3.2) sont adaptées aux plateaux de dimensions nominales :

e hauteur de 70 a 150 mm maxi ;

e largeur de 400 a 600 mm maxi.

e Longueurs standards : 2000 & 12000 mm.

D’autres largeurs comprises entre 400 et 600 mm et d’autres hauteurs

comprises entre 70 et 150 sont possibles mais elles nécessitent un examen
au cas par cas.

Le choix du type de plateau et de I'épaisseur de tdle sera déterminé pour
chaque ouvrage selon le niveau de performance a atteindre en matiére de :

e Thermique ;

e Acoustique ;

e Résistance vis-a-vis des actions climatiques ;

e Tenue aux sollicitations sismiques ;

e Sécurité incendie.

Les tableaux des charges normales admissibles selon les Regles NV65 modi-
fiées en fonction des portées établis par les fabricants des plateaux confor-
mément aux « Recommandations Professionnelles pour les bardages en

acier protégé et en acier inoxydable, juillet 2014 », sont utilisables avec le
procédé ROCKSTYL'.

! Le paragraphe 1.1 de la norme NF P06-014 décrit son domaine

d’application
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3.2 Isolants

Les isolants utilisés dans le procédé ROCKSTYL’ sont des panneaux en
laine de roche conformes a la norme NF EN 13162, titulaires du mar-
quage CE et des certifications ACERMI.

L’ensemble des références aux certificats en cours de validité est
fourni dans le tableau 9 en fin de Dossier Technique.

1l appartiendra a I'utilisateur de vérifier la validité de ces certificats.

3.21 Panneaux isolants ROCKBARDAGE

Les différentes références de panneaux ROCKBARDAGE, utilisables
dans le procédé sont :

¢ ROCKBARDAGE NU
¢ ROCKBARDAGE NU ENERGY

Sauf cas ou la référence du panneau isolant a une conséquence tech-
nique spécifique, I'ensemble des références ci-dessus sont couvertes
par le terme « isolant ROCKBARDAGE » utilisé dans ce dossier tech-
nique.

Les panneaux de laine de roche « isolant ROCKBARDAGE » sont des
éléments de forme parallélépipédique destinés a étre insérés dans les
plateaux lors de la mise en ceuvre. lls sont fagonnés sur I'une de leurs
rives longitudinales pour étre adaptés a chacune des deux formes
typiques d’aile de plateaux.

Les codes de différenciation sont les suivants :

Tableau 1 — Référence Produit

Référence Produit
« isolant ROCKBARDAGE » Lévre Droite

« isolant ROCKBARDAGE » Lévre
Caisson

Type d’aile de plateau

Corniére ou a levre droite

Creuse ou a lévre caisson

Les références ROCKBARDAGE NU et ROCKBARDAGE NU ENERGY sont
des panneaux nus.

e La languette des panneaux ROCKBARDAGE NU est de 40 mm
d’épaisseur.

e La languette des panneaux ROCKBARDAGE NU ENERGY est de 60
mm d’épaisseur.

Les caractéristiques standards des panneaux « isolant
ROCKBARDAGE » sont données dans les deux tableaux suivants. La
résistance en compression (norme EN 826), mesurée parallelement
aux faces a 10% est de 2,5kPa.

Tableau 1bis — Caractéristiques standards des panneaux
« isolant ROCKBARDAGE »

50 kg/m?®

110 mm (1)
130 mm (1 et 2)
140 mm (1)
150 mm (2)
160 mm (2)

400 mm
450 mm
500 mm
600 mm

masse volumique + 5 kg/m®

épaisseur -1/+3 mm

Largeur -3 mm /+5 mm

Longueur 1350 mm + 6 mm

(1) ROCKBARDAGE NU
(2) ROCKBARDAGE NU ENERGY

La résistance thermique de la partie courante non usinée est donnée
au tableau 2.

Tableau 2 — Résistance thermique des panneaux « isolant
ROCKBARDAGE »

Epaisseur du panneau Résistance thermique Certifiée
(mm) (m2.K/W)
110 (1) 3.20
130 (1 et 2) 3.80
140 (1) 4.00
150 (2) 4.35
160 (2) 4.70

(1) ROCKBARDAGE NU
(2) ROCKBARDAGE NU ENERGY
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Tableau 3 — Autres caractéristiques

EUROCLASSE Al
Absorpt_lon d eau a Iong terme par WL(P)
immersion partielle K )
<
(norme EN 12087) <3.0 g/mz
Valeur interne moyenne (autocontréles) 0.70 kg/m
Absorption d’eau a court terme par WS
immersion partielle Ka/m?
<
(norme EN 1609) <1.0 . g/ m2
Valeur interne moyenne (autocontréles) 0.25 kg/m
Stabilité dimensionnelle a température
spécifiée (Norme EN 1604) <1.0%
(longueur, largeur, épaisseur) 0.04%
Valeur interne (autocontrole)

3.22 Panneaux isolants SOROCK

Le panneau isolant SOROCK est un panneau en laine de roche conforme a la
norme NF EN 13162, titulaire du marquage CE et des certifications ACERMI.

Les panneaux de laine de roche SOROCK sont des éléments de forme paral-
lélépipédique destinés a étre insérés en fond de plateaux lors d’'une pose en
double couche (isolant rockbardage).

Les panneaux isolants SOROCK sont des panneaux nus, mono densité. Leurs
caractéristiques standards sont données dans les deux tableaux suivants.

Tableau 4 — Caractéristiques standards des panneaux SOROCK

masse volumique 50 kg/m?® + 5 kg/m®
épaisseur 50 mm 3
Largeur 600 mm -3 mm /+5 mm
Longueur 1350 mm + 6mm

Tableau 5 — Résistance thermique des panneaux SOROCK

. Résistance thermique
Epaisseur du panneau

certifiée
50 mm 1.45 m2.K/W
Tableau 3 — Autres caractéristiques
EUROCLASSE Al
Absorption d’eau a long terme par WL(P)
immersion partielle < 3.0 kg/m?
(norme EN 12087)
Absorption d’eau a court terme par WS
immersion partielle Ka/m?
<
(norme EN 1609) < 1.0 kg/m

3.3 Vis de couture (non spécifiques et non
fournies)

Des vis autoperceuses de diameéetre minimal 4,8 mm doivent étre utilisées
pour la couture des ailes des plateaux (8§ 7.3).

Elles sont conformes aux « Recommandations Professionnelles pour les
bardages en acier protégé et en acier inoxydable, juillet 2014 ».

3.4 Pare-pluie

3.41  Pare-pluie métallique

Les spécifications des matériaux de base de ce bardage sont décrites dans
au chapitre 7 des « Recommandations Professionnelles pour les bardages
en acier protégé et en acier inoxydable, juillet 2014 ».

L’épaisseur nominale de la tole acier revétue est au minimum de 0,63 mm.
L’'acier de base est du S320 GD correspondant a une limite élastique de
320 N/mm?=2.

Les spécifications des tdles d’acier galvanisées prélaguées sont définies dans
les normes NF P 34-301, NF EN 10169+A1 et NF EN 10346.

Le choix du revétement est déterminé conformément aux « Recommanda-
tions Professionnelles pour les bardages en acier protégé et en acier inoxy-
dable, juillet 2014 ».

Les tbles pare-pluie sont conformes aux « Recommandations Profession-
nelles pour les bardages en acier protégé et en acier inoxydable, juillet
2014 » :



Largeur minimale des plages : 30 mm

3.42  Pare-pluie synthétique (fourni par la Société
Doerken)

Le pare-pluie synthétique ne peut pas étre utilisé dans le cas des
fagades réalisées avec plateaux perforés, crevés et/ou avec baies.

Les pare-pluie DELTA FASSADE S PLUS sont des produits non-tissé par
extrusion de fibres continues en polyester thermo-soudées avec en-
duction de surface en résine acrylique avec colle hotmelt sur les bords
des laizes et de films pelables de protection.

La Société DOERKEN fournit tous les accessoires nécessaires a la mise
en ceuvre des pare-pluie :

o DELTA®-QUICKFIXX : vis synthétique de longueur 80 mm pour la
fixation provisoire du pare-pluie dans I'isolant (cf. fig. 22).

e Bande adhésive DELTA®-TAPE FAS : pour reconstituer le pare-pluie
DELTA FASSADE S PLUS au droit des vis DELTA®-QUICKFIXX.

Constituants : résine acrylique moussée noire 160 g/m2 (+/- 15%),
non-tissé blanc en polyester 160 g/m2 (+/- 15%), colle en résine
acrylique 240 g/m2 (+/- 15%), film pelable siliconé.

Rouleaux de 60 mm x 25 m.

e Colle en cartouche DELTA®-THAN destinée au collage des pare-
pluie DELTA®-FASSADE S PLUS sur béton, bois, magonnerie ou mé-
tal. Cartouches de 310 ml.

Les caractéristiqgues dimensionnelles et techniques de ces pare-pluie
sont données dans les tableaux 10, 11 et 12.

3.5 Ossature des panneaux de bardage (hors
fourniture Rockwool)

Les ossatures secondaires, dont certains profilés de soutien, font
I'objet de dispositions constructives ci-aprés et sont issues de tbles
d’acier galvanisées (NF EN 10346) de nuance minimale S250GD,
éventuellement prélaquées suivant I’Annexe 3 du Cahier du CSTB
3194 et son modificatif 3586-V2.

L’ossature secondaire métallique est constituée de profilé en Zed ou
d’oméga, conforme au Cahier du CSTB 3194. La longueur maximum
des profilés d’ossature est de 6 m. Elle sera considérée en atmosphere
directe exposée.

L’ossature secondaire est de conception bridée. Le dossier ne vise que
le cas de profilés en tdle d’acier dont les principales dimensions de
section répondent aux critéres suivants :

e Epaisseur nominale : 1,5 mm minimum.
e Face en appui en jonction de panneau :
- 60 mm pour les panneaux d’épaisseurs de 8 mm
- 80 mm pour les panneaux d’épaisseurs de 10 mm
e Face d’appui en travée : 40mm minimum
e Hauteur = hauteur de nervure + 20 mm minimum.
e Hauteur maximale des profilés : 140 mm

Les criteres de compatibilité entre ossatures et tdles nervurées sont
décrits en Annexe G.

3.6 Vis entretoise LR ETANCO : FASTOP-
COLORSTOP-ZACSTOP et STET-STOP (non
fournie)

La vis-entretoise est une vis autoperceuse a double filet en acier

cémenté de diametre 5,5 mm (filet inférieur) et de longueur sous téte

comprise entre 70 mm et 90 mm en fonction de la capacité de ser-

rage.

Elle est livrée munie d’'une rondelle d’étanchéité aluminium et EPDM de

diamétre 16 mm .

Elle existe sous différentes formes de téte.

Les différentes références de vis entretoise, fabriquées et commerciali-

sées par la société LR ETANCO utilisables dans le procédé

ROCKBARDAGE sont les suivantes :

e FASTOP-COLORSTOP 2.5 DF TH8 / 2C ¥ 5,5 + VA16 (cf. fiche tech-
nique 4137G en Annexe B1)

e ZACSTOP 2,5 DF TH8 / 2C & 5,5 + VA16 (cf. fiche technique 4080F
en Annexe B2)

e STET-STOP 2,5 DF / 2C & 5,5 + VA16 (cf. fiche technique 4245E en
Annexe B3)

e STET-STOP BI-METAL 2,5 DF / 2C & 5,5 + VA16 (cf. fiche technique
4266D en Annexe B4)

Pour un support constitué de 2 téles d’acier S320GD de 0,75 mm

d’épaisseur, la résistance caractéristique a I'arrachement P, mesurée

selon la norme NF P 30-310 est de : 480 daN pour les références
FASTOP-COLORSTOP, ZACSTOP et STET-STOP

Les autres caractéristiques sont les suivantes :

e Valeur de compression du passage des filets sous téte au travers d’'une
tole :

FASTOP-COLORSTOP
ZACSTOP, STET-STOP

Nature et épaisseur

de la peau extérieure Pk (daN)
Acier — 0.63 mm 99
Acier — 0.75 mm 234
Acier — 1.50 mm 376

e Valeur de compression du moletage au travers de 2 toles :

FASTOP-COLORSTOP
ZACSTOP, STET-STOP

Nature et épaisseur

o Pk (daN)
de la peau extérieure

Acier — 2 x 0.75 mm 237

La référence utilisable en fonction de I'ambiance extérieure (au sens de la
norme NF P 34-301) est résumée dans le tableau 6 en fin de dossier.

La compatibilité entre la vis entretoise et la référence d’isolant est définie
dans le tableau suivant :

ROCKBARDAGE NU ROCKBARDAGE NU ENERGY

FASTOP—COLORSTOP 70 mm
ZACSTOP STET-STOP 70 mm

FASTOP— COLORSTOP 90 mm
ZACSTOP STET-STOP 90 mm

Le choix de la vis entretoise étant déterminée en fonction de I'environne-
ment extérieur, se reporter au tableau 6 en fin de Dossier Technique.

3.7 Vis entretoise SFS INTEC (non fournie)

La vis-entretoise est une vis autoperceuse a double filet en acier cémenté de
diametre 5,5 mm (filet inférieur) et de longueur sous téte comprise entre 64
mm et 84 mm en fonction de la capacité de serrage.

Elle est livrée munie d’'une rondelle d’étanchéité aluminium et EPDM de
diametre 16 mm.

Elle existe sous différentes formes de téte.
Les différentes références de vis entretoise, fabriquées et commercialisées

par la société SFS INTEC utilisables dans le procédé ROCKBARDAGE sont les

suivantes :

e SDRT2-L12-T16-5,5 x 64 et SDRT2-L12-T16-5,5 x 84 (cf. fiches tech-
nigues en Annexe B5)

e SDRT2-T16-5,5 x 64 et SDRT2-T16-5,5 x 84 (cf. fiches techniques en
Annexe B6)

e SDRTZ2-Al4- 5,5 x 64 et SDRTZ2-A14-5,5 x 84 (cf. fiches techniques en
Annexe B7)

Pour un support constitué de 2 tdles d'acier S320GD de 0,75 mm
d’épaisseur, la résistance caractéristique a I'arrachement Px mesurée selon
la norme NF P 30-310 est de : 529 daN pour la référence SDRT2.

Les autres caractéristiques sont les suivantes :

e Valeur de compression du passage des filets sous téte au travers d’une
tole :

SDRT2 et SDRTZ2
de I pesu exérisure Pr (@)
Acier — 0,63 mm 111
Acier — 0,75 mm 133
Acier — 1,5 mm 342

Valeur de compression du moletage au travers de 2 toles :

SDRT2 et SDRTZ2

Nature et épaisseur

- P« (daN)
de la peau extérieure

Acier — 2 x 0,75 mm 339

La référence utilisable en fonction de I'ambiance extérieure (au sens de la
norme NF P 34-301) est résumée dans le tableau 6 en fin de dossier.

La compatibilité entre la vis entretoise et la référence d’isolant est définie
dans le tableau suivant :

ROCKBARDAGE NU
SDRT2-L12-T16-5,5x64 mm
SDRT2-T16-5,5x64 mm
SDRTZ2-A14- 5,5x64 mm

ROCKBARDAGE NU ENERGY
SDRT2-L12-T16-5,5x84 mm
SDRT2-T16-5,5x84 mm
SDRTZ2-A14- 5,5x84 mm
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Le choix de la vis entretoise étant déterminée en fonction de I'environ-
nement extérieur, se reporter au tableau 6 en fin de Dossier Tech-
nique.

3.8 Film pare-vapeur ROCKSOURDINE

Le film pare-vapeur est un rouleau de voile de verre tissé de 240 g
revétu d’un pare-vapeur aluminium de 40 pum.

Il est commercialisé par la société ROCKWOOL France SAS sous la
désignation ROCKSOURDINE.

Sa réaction au feu A2-s1,dO selon le Rapport de Classement CSTB
RA16-0239 du 20/03/2011.

1l est utilisé conformément au tableau 7 en fin de dossier.

En complément, un adhésif pare-vapeur COBAND (Société L.R.
ETANCO) doit étre utilisé pour réaliser le pontage entre la partie pleine
des plateaux (ailes du plateau) et le pare-vapeur (cf. fig. 6).

3.9 Panneaux de bardage Rockpanel Durable /
Durable AG

Se reporter a I’Avis Techniqgue ROCKPANEL Durable Ossature métal-
lique 2/12-1517 en cours de validité.

3.10 Bande EPDM entre la tbéle pare-pluie
meétallique et I’'ossature support de
panneaux

Bande EPDM 1 face adhésive SFS Intec d’épaisseur 0,75 mm et de

largeur 60 mm minimums. D’autres bandes EPDM de caractéristiques

et dimensions supérieures ou égales peuvent étre utilisées, sans
toutefois dépasser 1,25 mm d’épaisseur.

3.11 Garniture d’étanchéité

Bande d’étanchéité adhésif (largeur de 50 & 300 mm) constituée d’un
film adhésif butyl et d’'un complexe d’aluminium renforcé d'un film
polyester, référencée COBAND de la société L.R. ETANCO.

Joint d’étanchéité extrudé a base de caoutchoucs synthétiques (Butyl
polyisobutyléne 303 gris) de largeur 15 a 45 mm et d’épaisseur 2 a 5
mm, référencé SUPER ETANCOPLAST de la société L.R. ETANCO.

4.13 Nomenclature des controles de fabrication

CONTROLES FREQUENCES

En cours de fabrication :

Masse volumique
1 contréle par heure et a chaque

Epaisseur changement de produit
Longueur
Largeur
1 controdle toutes les 2 heures et a
Equerrage

chaque changement de produit
Perte au feu

Huile 1 contrdle par jour par ligne et a
chaque changement de réglage
Rainure 2 colis par heure et a chaque

changement de produit

Aspect du matelas primaire En continu
Sur produits finis :
Empilage
Aspect des colis
En continu

Etiquetage

Palettisation

4. Fabrication et contrdles

4.1 Panneaux isolant ROCKBARDAGE

4.11 Usine

La fabrication est effectuée dans I'usine de ROCKWOOL France SAS a
Saint Eloy les Mines (63).

4.12  Description de la fabrication

La fabrication comporte les principales étapes suivantes :
e La préparation des fibres

e L’encollage des fibres

e Le pressage et la polymérisation du mat en tunnel

e Le découpage

e L’usinage

e L’emballage
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4.2 Panneaux isolant SOROCK

4.21 Usine

La fabrication est effectuée dans I'usine de ROCKWOOL France SAS a Saint

Eloy les Mines (63).

4.22  Description de la fabrication

La fabrication comporte les principales étapes suivantes :
e La préparation des fibres

e L’encollage des fibres

e Le pressage et la polymérisation du mat en tunnel

e Le découpage

e L’emballage

4.23 Nomenclature des contrbles de fabrication

CONTROLES FREQUENCES

En cours de fabrication :

Masse volumique
1 contréle par heure et a chaque

Epaisseur changement de produit
Longueur
Largeur
1 controdle toutes les 2 heures et a
Equerrage

chaque changement de produit
Perte au feu

1 contrdle par jour par ligne et a
chaque changement de réglage

Aspect du matelas primaire En continu
Sur produits finis :
Empilage
Aspect des colis .
En continu

Etiquetage

Palettisation

4.3 Vis entretoise

4.31 Usine

Pour les fixations de L.R. ETANCO, la fabrication est effectuée dans l'usine de

L.R. ETANCO a AUBERGENVILLE (78).

Pour les fixations de SFS INTEC, la fabrication est effectuée dans I'usine SFS

INTEC de Valence (26).




4.32  Description de la fabrication

La fabrication des vis entretoises LR ETANCO comporte les principales
étapes suivantes :

e La frappe de la téte et découpe a longueur du lopin.

e Le tréfilage du corps pour I'obtention des différents diamétres.
e L’appointage pour I'obtention de la pointe foreuse.

e Le roulage pour I'obtention du filetage et du moletage.

e Le traitement thermique par carbonitruration.

e Le traitement de surface par électrozingage et revétement supra-
coat 2C.

e Le laquage époxy cuit au four de la téte et de la rondelle.

La fabrication des vis entretoises SFS Intec comporte les étapes sui-
vantes :

e Frappe a froid

e Appointage

e Roulage

e Traitement thermique
e Traitement de surface
e Controéle final

4.33 Nomenclature des contrbles de fabrication
Les contrdles sont effectués selon le tableau 8 en fin de dossier.

5. Marquage — Emballage — Stockage -
Manutention

5.1 Panneaux isolants

5.11 Emballage des isolants

5.111 ROCKBARDAGE

Les panneaux sont sous colisés, a raison de 4 panneaux d'épaisseur
110 mm ou 3 panneaux pour les épaisseurs 130 mm, 140mm et 150
mm, 2 panneaux pour les épaisseurs 160mm, puis conditionnés sur
palettes.

Chaque palette est constituée de 12 ou 18 colis selon les épaisseurs.

5.112 SOROCK

Les panneaux sont sous colisés, a raison de 12 panneaux d’épaisseur
50 mm, puis conditionnés sur palettes. Chaque palette est constituée
de 8 colis.

5.12 Marquage des isolants

5.121 ROCKBARDAGE

Chaque palette comprend une étiquette portant les indications sui-
vantes :

e Fabricant

e Code produit permettant de vérifier la compatibilité de I'isolant
e Dimensions

e Métrage par palette

e Numéro de contréle

e Résistance thermique avec mentions “partie courante”

e Marquage CE

e Marquage « ACERMI »

5.122 SOROCK

Chaque palette comprend une étiquette portant les indications sui-
vantes :

e Fabricant

e Code produit permettant de vérifier la compatibilité de I'isolant
e Dimensions

e Métrage par palette

e Numéro de contrble

e Résistance thermique

e Marquage CE

e Marquage « ACERMI »

5.13 Transport

Les panneaux isolant ROCKBARDAGE et SOROCK doivent étre trans-
portés dans des conditions qui préservent I'intégrité des caractéris-
tigues (camions bachés, colis soigneusement gerbés, etc.).

5.14  Stockage
1l convient de stocker dans des conditions assurant I'intégrité des produits.

Dans le cas ou la palette est ouverte ou d’un stockage prolongé en extérieur,
il convient de protéger les éléments encore disponibles par un élément
étanche.

Une humidité superficielle des panneaux ne nécessite pas de précaution
spécifique a la pose.
5.15 Manutention

Toute précaution nécessaire a une correcte manutention assurant l'intégrité
des produits doit étre prise. La manutention des palettes peut s’effectuer au

chariot élévateur ou grace a tout autre moyen logistigue permettant le
déplacement par enfourchement ou saisie des bois.

Les produits sous colisage ne doivent pas étre choqués ou comprimés afin
d'éviter I'éclatement, les rendant impropre a la bonne exécution et a
I'esthétique de I'ouvrage. Ainsi, il est recommandé de procéder manuelle-
ment au déchargement des colis de chaque palette.

5.2 Vis entretoise

5.21 Emballage

Pour les fixations LR ETANCO :

e Conditionnement par Sachet de 100 vis

e Sur-conditionnement par carton

Pour les fixations SFS INTEC :

e Pour les vis laguées : conditionnement par boite cartonnée de 100 vis.

e Pour les vis électrozinguées : conditionnement par boite cartonnée de 250
vis.

e Les cartons sont adaptés suivant le nombre de boites a expédier.

5.22 Marquage
Pour les fixations LR ETANCO :
e Marquage sur sachets :
- FASTOP/COLORSTOP 2,5 DF TH8 / 2C — @ 5,5 x L + VA 16 + code
e une inscription LR est placée sur chaque téte de vis.
Pour les fixations SFS INTEC :
¢ Marquage sur conditionnement :

- N° de l'article, n° de lot, la référence, I'unité d’emballage, la matiere et
le croquis

e Une inscription SFS est placée sur chaque téte de vis.

e de cet emplacement devra, en outre, tenir compte de I'incompatibilité de
certains matériaux employés avec I'humidité, les vapeurs nocives ou
autres matériaux pouvant s’y trouver.

e Sur des dispositifs appropriés, horizontaux ou verticaux, évitant toute
déformation permanente, pendant une courte durée et préservant égale-
ment de la condensation a l'intérieur des paquets.

5.3 Panneaux de bardages Rockpanel Durable /
Durable AG

Se reporter a I’Avis Technique 2/12-1517 en cours de validité.

5.4 Pare-pluie synthétique

Le nom du produit ainsi que la charge de fabrication sont marqués sur la
face externe a intervalles réguliers (impression a I'encre noir sur enduction
noire, compatible avec I'application derriére un parement extérieur a joints
ouverts). Une étiquette est insérée dans chaque emballage de rouleau. Cette
étiquette indique le domaine d’emploi du produit et ses caractéristiques
(marquage CE).

Les palettes et rouleaux doivent étre transportés et stockés a l'abri des
intempéries.

6. Fourniture

Les différents composants du systeme ROCKSTYL’ seront fournis par les

sociétés :

e Des plateaux métalliques et les pare-pluie en téles nervurées métalliques
sont fournis par les fabricants possédant des produits conformes.

e Doerken pour le pare-pluie synthétique

e ROCKWOOL pour les isolants ROCKBARDAGE, SOROCK, le pare-vapeur
ROCKSOURDINE et les panneaux ROCKPANEL Durable.
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7. Mise en ceuvre

7.1 Principe et assistance technique

La pose du systeme ROCKSTYL' doit étre assurée par une unique
entreprise.

La société ROCKWOOL n’effectue pas la pose mais est en mesure de
conseiller techniqguement le poseur en s’appuyant sur les relais de
compétences de la société Doerken et les fournisseurs de plateaux.

L’annexe E donne la démarche de dimensionnement de la paroi com-
prenant le procédé ROCKBARDAGE.

7.2 Dispositions préalables relatives a
I’ossature porteuse

L’ossature porteuse (y compris : les chevétres, les inserts métalliques
dans les éléments en béton...) doit respecter les exigences du chapitre
8 des « Recommandations Professionnelles pour les bardages en acier
protégé et en acier inoxydable de juillet 2014 » notamment en terme
de nature, de dimensions et de tolérances.

Un chevétre doit étre prévu autour des ouvertures intéressant une
dimension supérieure a 400 mm, mais aussi dans le cas d’'une ouver-
ture nécessitant la découpe des ailes d’un plateau.

7.3 Plateaux métalliques

La mise en ceuvre des plateaux est conforme aux recommandations
des « Recommandations Professionnelles pour les bardages en acier
protégé et en acier inoxydable de juillet 2014 ».

Les plateaux sont dimensionnés suivant les « Recommandations Pro-
fessionnelles pour les bardages en acier protégé et en acier inoxydable
de juillet 2014 », en considérant les efforts dus au vent comme uni-
formément répartis, sans prendre en compte les effets de rive (en-
traxe des ossatures secondaires de 0,60m au maximum).

Le couturage des plateaux est obligatoire. Les fixations de couture,
conformes au 84.3 sont mises en ceuvre a I'avancement de la pose, a
mi-largeur d’appui de I'aile du plateau (entraxe 1m).

Le porte-a-faux des plateaux (débord des plateaux au nu de I'appui)
est limité a 0,30 m. De plus, une fixation de couture sera disposée en
extrémité du débord de plateaux, a environ 50 mm du bord.

7.4 lIsolation thermique

Le panneau « isolant ROCKBARDAGE » est placé a l'intérieur du pla-

teau de bardage :

e Soit en insérant la partie usinée en premier dans le cas du panneau
« isolant ROCKBARDAGE » Lévre Droite

e Soit en insérant la partie non usinée en premier dans le cas du
panneau « isolant ROCKBARDAGE » Lévre Caisson

Les panneaux « isolant ROCKBARDAGE » seront mis a joints décalés si

I'on considéere deux lignes de plateaux consécutifs.

Le panneau peut-étre mis en porte-a-faux en particulier pour créer des
ruptures de ponts thermiques au niveau des points singuliers
(exemple : angle sortant).

Le porte-a-faux sera au maximum de 200 mm, la plaque d’isolant
devant étre emboitée dans le plateau d’au moins 500 mm.

Dans le cas de locaux a moyenne hygrométrie et de plateaux perforés
ou crevés, le film pare-vapeur ROCKSOURDINE est appliqué en fond
de plateaux et étanché en périphérie par bande adhésif COBAND (cf. §
0).

Dans le cas dune pose en double couche (SOROCK +
ROCKBARDAGE), le panneau SOROCK est placé en fond de plateaux.
La mise en ceuvre du panneau isolant ROCKBARDAGE sera identique a
celle décrite précédemment.

7.5 Pare-pluie

7.51  Pare-pluie métallique

7.511 Généralités

Les préconisations de mise en ceuvre du pare-pluie métallique sont
identiques a celles définies au chapitre 7.1.1c des « Recommandations
Professionnelles pour les bardages en acier protégé et en acier inoxy-
dable de juillet 2014 » et particulierement pour une pose avec ner-
vures verticales et relativement aux points suivants :

e sens de pose

e recouvrements

e densité minimale et répartition des fixations

e couturage

Cas particulier des pare-pluie de hauteur inférieure & 15 mm
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Dans ce cas, le recouvrement longitudinal doit-étre au minimum de deux
nervures (cf. fig. 10bis). La largeur utile a prendre en compte est a définir
en tenant compte de ce recouvrement.

7.512 Répartition et densité des fixations (principe du

procédé Rockbardage)

La fixation par les vis visées au 8§ 3.6 et O des plaques nervurées s’effectue a
raison :

e En extrémité recouverte ou non des plaques : d’'une fixation par nervure
principale de recouvrement longitudinal, et une fixation aux autres ner-
vures principales. Pour les plaques qui présentent plus de 5 nervures par
metre, on se limite a 5 fixations par metre.

e En aréte verticale : une fixation par plateau. Par analogie, la nervure de
rive parallele a un angle ou a une ouverture est a fixer sur chaque levre
de plateau.

e Un espacement maximal de 1,60 m entre deux fixations successives
situées sur un méme axe vertical. L’espacement maximal entre deux
lignes horizontales de fixations est égal a une largeur de plateau.

e Une densité minimale des fixations de 2,5 fixations par meétre carré de
bardage avec renfort éventuel dans les aréte verticale du batiment.

La densité de fixation sera définie en fonction des contraintes climatiques en
considérant une résistance admissible de I'assemblage sous vent normal
selon les régles NV65 modifiées de :

e 33.0 daN par fixation sans pour autant étre inférieure a 2,5 fixations par
metre carré dans le cas d'une tble d’épaisseur supérieure ou égale a
0,75 mm

e 27.0 daN par fixation sans pour autant étre inférieure a 2,5 fixations par
metre carré dans le cas d’une tble d’épaisseur 0,63 mm

De plus durant, la mise en ceuvre le pare-pluie doit étre maintenue de fagon

provisoire le temps nécessaire pour mettre les fixations définitives.

Le systéeme nécessite I'établissement d’un calepinage préalable notamment
afin de vérifier que les fixations du pare-pluie et les fixations de 'oméga ne
coincident pas (cf. fig. 25 et 26).

7.52  Pare-pluie synthétique

Avant la mise en ceuvre des panneaux de bardage, les pare-pluie DELTA-
FASSADE S PLUS, seront limités a 5 semaines maximum en exposition
directe aux intempéries et aux UV.

Mise en ceuvre en partie courante :

Le pare-pluie est posé de maniere tendue directement au contact de I'isolant
thermique, verticalement ou horizontalement, avec la face lisse noire orien-
tée vers I'extérieur.

e En pose verticale, le pare-pluie sera retourné sur un élément métallique
(soit sur le retour supérieur du dernier plateau en rive haute, soit sur la
partie supérieure d’'un tube métallique) puis fixé mécaniquement en rive
haute de bardage par pingage (cf. fig. 9quater) entre le support mentionné
ci-dessus et une piece métallique mise en ceuvre ponctuellement (2 fixa-
tions/ m, largeur approximative de la piece de pincage : 50 mm).

Le maintien du pare-pluie en partie haute sera complété par sa fixation
réguliére en partie courante directement dans l'isolant a I'aide des vis syn-
thétiques DELTA®-QUICKFIXX (densité de fixation : env. 1 vis / m=2).

Les laizes verticales successives seront assemblées entre elles a I'aide des
bords autocollants intégrés aux pare-pluie DELTA®-FASSADE S PLUS, la
largeur de recouvrement s’élevant au minimum a 10 cm. Il conviendra de
veiller a I'alignement vertical des laizes (cf. fig. 21).

En application horizontale, la premiére laize de pare-pluie sera posée en
rive basse, les laizes suivantes étant mises en ceuvre avec un recouvre-
ment collé dans le sens d’écoulement de I'eau. La fixation provisoire du
pare-pluie dans I'isolant sera réalisée a l'aide des vis synthétiques
DELTA®-QUICKFIXX appliqguées en 2 rangées paralleles, la premiére en
partie haute de la laize au-dessus du bord autocollant (dans les 20 mm
supérieurs de la laize), la seconde a mi-hauteur. La premiére laize basse
sera fixée avec 3 rangées paralléles de DELTA®-QUICKFIXX. La densité de
fixation s’éleve a environ 1 vis/ m2 (cf. fig. 21).

La reconstitution du pare-pluie au droit des vis synthétiques DELTA®-
QUICKFIXX est réalisée par bande adhésive DELTA®-TAPE FAS (morceaux
de dimensions 60 x 60 mm).

Le pare pluie doit étre recoupé tous les 6m de hauteur (cf. fig. 27). En rive
basse, le pare-pluie synthétique souple viendra recouvrir la bavette de rejet
d’eau et sera collé a l'aide de la colle en cartouche DELTA®-THAN

Le maintien définitif du pare-pluie sera assuré par l'ossature secondaire
d’entraxe maximale 600 mm fixée mécaniquement aux lévres de plateaux
par vis entretoises.

7.6 Ossature des panneaux de bardage

L’ossature secondaire est de conception bridée.

Les montants sont fixés sur chaque lévre de plateau par les fixations définies
aux § 3.6 et 3.7.



Au droit de chaque fixation ou de maniere filante, il est impératif de
disposer une bande EPDM adhésive 1 face entre la tdle pare-pluie et
I'ossature support de panneaux de bardage.

La distance entre ces fixations et I'extrémité en porte-en-faux de
I'ossature secondaire est de :

e Minimum : 50 mm.
e Maximum : 300 mm.

Un pré-percage au foret sera effectué avant la pose des vis entretoises
de fixation des montants :

e 6 mm pour les vis ETANCO
e 6.5 mm pour les vis SFS

L’entraxe maximal admissible entre deux montants verticaux est la

plus petite valeur entre :

e L’entraxe maximal défini par le poseur compte tenu des perfor-
mances spécifiques du systeme de peau extérieure (profilé
d’ossature, peau extérieure et ses fixations).

e L’entraxe défini dans le tableau en annexe C, dans le cas des pla-
teaux de largeur 600mm ; ce tableau est construit en considérant
une résistance admissible de I'assemblage sous vent normal (selon
les Régles NV 65 modifiées) de 64,5 daN par fixation.

e L’entraxe défini en annexes D2 et E2.

e L’entraxe maximal de 600 mm.

Les montants sont fixés sur au moins trois appuis.

Les profils Z doivent étre posés de facon alternée.
7.7 Panneau de bardage : Rockpanel Durable

7.71  Calepinage- formats de pose
Le systéme nécessite un calepinage préalable.

Le comportement mécanique n'impose pas de sens particulier de pose.
Dans le cas des finitions WOOD, il est conseillé de garder le méme
sens quant au graphisme imprimé sur les panneaux.

Le systéme autorise la mise en ceuvre de formats entiers ainsi que
toutes les dimensions intermédiaires.

En cas d’éclissage coulissant des profilés d’ossature, les aboutages de
ces derniers devront coincider avec les joints horizontaux des pan-
neaux.

Afin d’optimiser au mieux le calepinage, la société ROCKWOOL France
SAS peut apporter son appui aux concepteurs.

De méme a partir d’'un calepinage réalisé, ROCKWOOL France SAS
peut fournir les coordonnées d’un transformateur qui pourra optimiser
les découpes pour limiter le nombre de panneaux nécessaires.

Néanmoins, il est nécessaire de respecter les distances ci-dessous :

OK O Ol 10
] ]

La distance par rapport au bord est prise :

e Pour les panneaux de 8 mm d’épaisseur
- Egale a al = 15 mm horizontalement
- Egale a a2 = 50 mm verticalement

e Pour les panneaux de 10 mm d’épaisseur
- Egale a a1 = 20 mm horizontalement
- Egale a a2 = 50 mm verticalement
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7.72 Ventilation- Lame d’air

Le systeme devant étre ventilé, il convient d’aménager une lame d’air
d’épaisseur minimale de 20 mm, cette épaisseur étant comptée du nu exté-
rieur du pare-pluie au dos des panneaux.

Indépendamment de la communication avec I'extérieur au niveau des joints
entre panneaux ou des bavettes intermédiaires, la ventilation de la lame
d’air est assurée par des ouvertures en pied et en sommet d’ouvrage ména-
gées a cet effet et de section suffisante, a savoir au moins égale a :

50 cm2/m pour une hauteur d’ouvrage inférieure a 3 m

100 cm2/m pour une hauteur d’ouvrage supérieure a 3 m

La mise en place du pare-pluie synthétique doit étre conforme au §7.812,
afin de s’assurer qu’il ne vient pas obstruer cette lame d’air.

7.73 Dilatation des panneaux Rockpanel Durable /

Durable AG (figure 4)

Les panneaux Rockpanel Durable / Durable AG sont peu sensibles aux varia-
tions dimensionnelles (< 0.7 mm/m).

Le percement des trous doit tenir compte de cette variation dimensionnelle
de la structure.

Pour les panneaux de format supérieur a 1000 mm x 1000 mm, il convient
de réaliser des pergages « des points mobiles » de diameétres suivants :

Type de fixation Diametre du point mobile

Rivets 8mm

Vis 8mm

Un point placé en généralement au centre possible du panneau, appelé
« point fixe » posséde un diameétre égal au diameétre du corps du rivet ou de
la vis.

Le serrage des fixations doit étre modéré grace a l'utilisation d’une cale de

serrage sur I'embout de la riveteuse ou d’une visseuse a butée de profon-
deur réglable.

Les panneaux sont disposés de facon a ménager des joints verticaux et
horizontaux de largeur proportionnée a la dilatation.

En pratique la largeur des joints est définie a une valeur nominale de 8 mm.

Pour plus d’informations, se reporter a I'’Avis Technique 2/12-1517 en cours
de validité.

7.8 Points singuliers

Concernant les principes de conception des points singuliers il convient de se
référer au chapitre 8 des « Recommandations Professionnelles pour les bar-
dages en acier protégé et en acier inoxydable de juillet 2014 ».

Les figures 7 a 20 définissent les principes de certains points singuliers
rencontrés avec le systeme ROCKSTYL'.

Nota : Un compartimentage de la lame d'air devra étre prévu en angle des
facades adjacentes ; ce cloisonnement, réalisé en matériau durable (tble
d'acier galvanisé au moins Z 275 ou d'aluminium par ex.) devra étre propre,
sur toute la hauteur du bardage, a s'opposer a un appel d'air latéral.

7.81

7.811 Pare-pluie métallique (cf. fig.20)

Afin d’assurer la continuité du pare-pluie métallique dans les angles, un
raccord d’angle métallique doit-étre mis en place. Il est fixé directement sur
le pare-pluie métallique avec des vis ou des rivets étanches avec un recou-
vrement horizontal de 70 mm mini.

Traitements des angles rentrants et sortants

7.812 Pare-pluie synthétique

Le maintien provisoire du pare-pluie synthétique souple au niveau des
angles rentrants et sortants sera assuré par les vis synthétiques DELTA®-
QUICKFIXX mises en ceuvre a environ 5 cm de l'angle et espacées entre
elles d’environ 130 cm. Les abouts entre laizes (recouvrements transver-
saux) seront collés avec la bande adhésive DELTA®-TAPE FAS (recouvre-

ment entre laizes de 10 cm environ).

7.813 Panneaux ROCKPANEL

Les joints verticaux seront de largeurs proportionnées a la dilatation et
conforme & I’Avis Technique Rockpanel Durable OM 2/12-1517 en cours de
validité.

7.82  Traitements des baies : pare-pluie métallique

Un exemple de traitement de baies est donné en figures 17 a 19.

Rejet d’eau, jambages, bavette d’appui de fenétre, devront étre en métal de
méme nature que le pare-pluie.
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7.83
7.831

Traitement des recouvrements de pare-pluie

Traitements des recouvrements de pare-pluie
métalliques et points particuliers

Les recouvrements latéraux se font par simple superposition (double
pour les tbles de hauteur de nervures inférieure a 15 mm) des ner-
vures principales de rive dans le sens opposé aux vents dominant de
la pluie. Un couturage est a assurer avec un espacement maximal de :

e 1,60 m lorsque la pression (ou la dépression) normale due au vent
ne dépasse pas 80 daN/m?2.

e 1,00 m lorsque la pression (ou la dépression) normale due au vent
dépasse 80 daN/m=2.

Les recouvrements transversaux se font au droit d'un appui (des
levres du plateau) par superposition des extrémités du pare-pluie. Sa
valeur doit étre de 70 mm minimum.

Aux recouvrements, les épaisseurs des toles se superposent, dans ce
cas il est nécessaire de prévoir un pré-percage :

e Pour les fixations entretoises LR ETANCO, un pré-percage du pare-
pluie métallique au foret de 6 mm sera effectué avant la pose des
vis de fixation.

e Pour les fixations entretoises SFS Intec, un pré-percage de diametre
6.5mm du pare-pluie métallique est préconisé avant sa mise en
place sur les levres des plateaux.

7.832 Traitements des recouvrements de pare-pluie

synthétiques et points particuliers

Les recouvrements entre laizes seront traités de maniére collée a
I'aide des deux bords autocollants intégrés (assemblage colle sur
colle). Pour cela, il conviendra de positionner les deux laizes a assem-
bler de maniére a faire coincider les deux bords autocollants (recou-
vrement au minimum de 10 cm), de retirer parallelement les deux
films pelables et enfin de maroufler la zone collée. Les abouts entre
laizes (recouvrements transversaux) seront collés avec la bande adhé-
sive DELTA®-TAPE FAS (recouvrement entre laizes de 10 cm environ).

Le traitement des points particuliers sera réalisé avec la bande adhé-
sive DELTA®-TAPE FAS (assemblage de bandes de pare-pluie DELTA®-
FASSADE S PLUS) et la colle en cartouche DELTA®-THAN (collage des
pare-pluie DELTA® sur béton, magonnerie ou métal).

8. Entretien — Rénovation - Remplacement

8.1 Nettoyage

Les panneaux Rockpanel Durable peuvent étre nettoyés a l'aide d’'un
détergent courant ou d’un produit lave-vaisselle selon la dilution con-
seillé par ROCKWOOL ROCKPANEL B.V.

1l est préférable de nettoyer la surface au moins une fois par an.

Les panneaux Rockpanel Durable AG ‘Anti-Graffiti’ peuvent étre net-
toyés de la méme fagcon. Si nécessaire il peut étre utilisé une solution
organique comme l'acétone ou de la térébenthine apres laquelle il est
nécessaire de rincer ensuite abondamment avec un mélange d’eau et
de détergent.

Pour les panneaux Rockpanel Durable, les graffitis peuvent étre enle-
vés par pongage et repeints.

Les panneaux Rockpanel Durable AG « Anti-Graffiti » peuvent étre
nettoyés sans que la surface soit attaquée a I'aide d’'un détergent
spécial, qui doit étre livré par ROCKWOOL ROCKPANEL B.V. Le net-
toyage doit étre effectué dans la semaine et les graffitis peuvent étre
enlevés plusieurs fois.

8.2 Remplacement d’un panneau

Le remplacement d’'un panneau est réalisé par le démontage des
points de fixation et par la fixation d’'un panneau neuf de méme di-
mension en prenant soin de décaler les points de fixations.

2/16-1767

B. Résultats expérimentaux

Etude AFME et CETIAT « Perméabilité a I'air des bardages et des couver-
tures en bac acier » (construction métallique n° 2-1988)

Rapport d’essai de résistance au vent en fatigue : n° CL0O3-102 du 18
novembre 2003, n° CL0O3-120 du 6 janvier 2004 et n° CLO6-6005719 du
19 mars 2007

Rapport d’essais de marquage CE suivant EN 13859-1 et EN 13859-2 du
29 juillet 2007

Note de calcul thermique n° 13-114 du 4 décembre 2013 et n° 16-065 du
24 aolt 2016

Rapport d’essais sismiques CSTB n° EEM 10 26025793

Rapport d’essai AEV CSTB n° CLC 10-26025787

Rapport d’essais acoustiques FCBA n° 404/10/293/5 du 14 décembre 2010
Rapport d’essais acoustiques FCBA n°® 404/10/293/6 du 14 décembre 2010

Rapport de supervision d’essais BUREAU VERITAS n° 2179384/1A (essais
de chargements statiques verticaux)

Rapport de supervision d’essais BUREAU VERITAS n° 2179384/1B (essais
de chargements statiques verticaux)
Rapport de supervision d’essais BUREAU VERITAS n° 2179384/1C (essais
de chargements statiques verticaux)
Rapport de supervision d’essais BUREAU VERITAS n° 2127058/1A (essais
de chargements statiques verticaux)
Rapport de supervision d’essais BUREAU VERITAS n° 2127058/1B (essais
de chargements statiques verticaux)

Rapport de supervision d’essais BUREAU VERITAS n°® 2325477/1A (essais
de chargements statiques verticaux)

C. Reéférences

Cl. Données Environnementales et Sanitaires?

Le procédé ROCKSTYL' ne fait pas I'objet d’une Fiche de Déclaration Envi-
ronnementale et Sanitaire (FDES).

Les données issues des FDES ont pour objet de servir au calcul des impacts
environnementaux des ouvrages dans lesquels le procédé visé est suscep-
tible d’étre intégré.

C2. Autres références

Environ 11000 m2 ont été réalisés avec ce procédé en France depuis 2009.

2 Non examiné par le Groupe Spécialisé dans le cadre de cet Avis

11



12

Annexe A

Coefficient thermique Up
Méthode de calcul et valeurs selon certaines configurations

La performance thermique de I'enveloppe est déterminée selon les regles TH-Bat en vigueur.

En particulier, la performance thermique en partie courante est calculée conformément aux Regles Th-U — Fascicule 4
— Chapitre 2.2.1.1 — C qui permet de déterminer I'impact des points singuliers intégrés (exemple : aile de plateau,
fixation traversante,...).

Cette performance est variable en fonction des éléments utilisés ainsi des contraintes de la construction (exemple :
densité de fixations,...).

La présente annexe fournit des exemples de déperditions thermiques Up en fonction de différentes configurations.

La performance thermique des points singuliers (ponts thermiques provoqués par les angles, la liaison avec les baies)
est déterminée conformément aux Regles Th-U — Fascicule 5.

Cette performance est variable en fonction des éléments utilisés et des choix constructifs du concepteur.

Remarque préalable : La valeur du pont thermique linéique provoqué par les nervures de la peau extérieure (cas des
nervures rentrantes — Regles Th-U — Fascicule 4 — Chapitre 3.9.3.2) et celle du pont thermique ponctuel provoqué par
le croisement aile de plateau / nervures de la peau extérieure sont négligeables.

1 i Nix X X fix
Yr=oR R R +wLa.|e+L g, A
*Nsi + ROCKB + air p p x 0SS
Avec
Up le coefficient de déperdition thermique de la paroi en partie courante (W/m2.K)
Rsi la résistance thermique superficielle intérieure définie dans les regles Th-U — Fascicules 4 (m2.K/W)

On prend : Rg = 0.13 m2.K/W

Rrocks  la résistance thermique en partie courante du panneau «isolant ROCKBARDAGE » définie au tableau 2
du 8§ 3.1 (m2.K/W)

Rair la résistance thermique de la lame d’air présente entre le panneau « isolant ROCKBARDAGE » et la
peau extérieure (m2.K/W) calculée conformément aux regles Th-U. On prend Ry, = 0.10 m2/K/W

Waile la valeur du pont thermique linéique provoqué par l'aile du plateau (W/m.K)

Afix la valeur du pont thermique ponctuel provoqué par la fixation entretoise (W/K)

Lp la largeur du plateau (m)

Eoss I'entraxe entre deux ossatures intermédiaires (m)

Nix le nombre de fixations entretoise par intersection aile de plateau / ossature intermédiaire (nombre de
fixations)

Si I'ossature intermédiaire est un Zed : nax = 1

Si I'ossature intermédiaire est un Omega : nsx = 1 ou 2
Nfpp le nombre de fixations entretoise pour le pare pluie

N =0 dans le cas d’'un pare-pluie synthétique

Npp = Nombre de fixations au M2 pour un pare pluie métallique (Dimensionnement en bar-
dage vertical avec un minimum de 2,5 fix/m2

2/16-1767



A.1 Valeurs tabulées de Up avec un pare pluie synthétique
Largeur plateau (en mm)
400 450 500 600
Entraxe Ossature 500 600 500 600 500 600 500 600
(en mm)
Entretoise Plateatix Epais. nbre de fixation par croisement entre plateaux horizontaux et ossatures verticales
(mm) (mm) | 4 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 2
70 110 | 0,42 | 0,46 | 0,41 | 0,45 | 0,40 | 0,44 | 0,40 | 0,43 | 0,39 | 0,43 | 0,38 | 0,41 | - - -
90 130 |0,39|0,43|0,38|0,41|0,37|0,41|0,36 0,39 |0,36|0,39|0,35|0,38 | - - -
40
100 140 - - - - - - - - - - - - 10,32|0,35|0,32 | 0,34
190 ou
150 504140 | - - - - - - - - - - - - |0,28|0,30|0,27 | 0,29
70 130 |0,34|0,38|0,34|0,34|0,33|0,36|0,33|/0,35|0,32|0,35|0,32|0,34 | - - -
90 150 |0,32|0,36|0,31|0,37|0,31|0,34 | 0,29 | 0,33 | 0,30 | 0,33 | 0,29 | 0,32 - - -
60
100 160 - - - - - - - - - - - - 10,27]0,30 | 0,27 | 0,29
210 ou
150 50+160 | - - - - - - - - - - - |10,24|0,26|0,24|0,25
Largeur plateau (en mm)
400 450 500 600
Entraxe Ossature
(en mm) 300 400 300 400 300 400 300 400
Entretoise Plateaux Epais. nbre de fixation par croisement entre plateaux horizontaux et ossatures verticales
(mm) (mm) | 4 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 2
70 110 0,46 | 0,53 | 0,43 | 0,49 | 0,44 | 0,50 | 0,42 | 0,47 | 0,42 | 0,48 | 0,40 | 0,45 - - -
90 130 0,42 | 0,49 | 0,40 | 0,45 | 0,40 | 0,46 | 0,38 | 0,43 | 0,38 | 0,44 | 0,37 | 0,41 - - -
40
100 140 - - - - - - - - - - - - 10,35|0,39 |0,33 | 0,37
190 ou
150 504140 | - - - - - - - - - - - 10,30|0,34|0,29 | 0,31
70 130 0,37 | 0,43 | 0,35 | 0,40 | 0,36 | 0,41 | 0,34 | 0,38 | 0,35 | 0,39 | 0,33 | 0,37 - - -
90 150 0,35 |0,41|0,33|0,38|0,34|0,39|0,32|0,36 | 0,32 | 0,37 | 0,31 | 0,34 - - -
60
100 160 - - - - - - - - - - - - 10,29|0,33|0,28 0,31
210 ou
150 s0+160 | - - - - - - - - - - - - 10,26 |0,29|0,25|0,27
2/16-1767
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A.2 Valeurs tabulées de Up avec un pare pluie métallique

Les calculs d’Up ont été réalisés en prenant une densité de fixation pour le pare pluie métallique a 2.5 /m=2.

Largeur plateau (en mm)

400 450 500 600
Entraxe Ossature 500 600 500 600 500 600 500 600
(en mm)
Entretoise Plateaux Epais. nbre de fixation par croisement entre plateaux horizontaux et ossatures verticales
(mm) (mm) | 4 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
70 110 0,45 (0,49 | 0,44 | 0,48 | 0,43 | 0,47 | 0,43 | 0,46 | 0,42 | 0,44 | 0,41 | 0,44 - - - -
90 130 | 0,41|0,45| 0,40 | 0,44 | 0,40 | 0,43 | 0,39 | 0,42 | 0,38 | 0,40 | 0,38 | 0,40 | - - - -
40
100 140 - - - - - - - - - - - - 0,35 0,38 | 0,35 | 0,37
190 ou
150 50+160 | - - - - - - - - - - - 0,30 | 0,33 | 0,30 | 0,32
70 130 0,37 | 0,40 | 0,36 | 0,39 | 0,36 | 0,39 | 0,35 | 0,38 | 0,35 | 0,37 | 0,34 | 0,37 - - - -
90 150 0,35|0,38|0,34 |0,37 | 0,33 0,37 | 0,33 | 0,35 | 0,33 | 0,34 | 0,32 | 0,34 - - - -
60
100 160 - - - - - - - - - - - - 0,30 | 0,32 | 0,29 | 0,31
210 ou
150 50+160 - - b - - - - - - - - - 0,26 | 0,28 | 0,26 | 0,27
Largeur plateau (en mm)
400 450 500 600
Entraxe Ossature
(en mm) 300 400 300 400 300 400 300 400
Entretoise blateaux Epais. nbre de fixation par croisement entre plateaux horizontaux et ossatures verticales
(mm) (mm) | 4 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2 1 2
70 110 |0,49 | 0,56 | 0,46 | 0,52 | 0,47 | 0,53 | 0,45 | 0,50 | 0,45 | 0,51 | 0,43 | 0,48 - - - -
920 130 |0,45 |0,51 |0,43 | 0,48 | 0,43 | 0,49 | 0,41 (0,45 | 0,41 | 0,46 | 0,39 | 0,43 - - - -
40
100 140 - - - - - - - - - - - - 0,37 | 0,42 | 0,36 | 0,39
190 ou
150 504160 | - - - - - - - - - - - - 0,32 10,36 | 0,31 | 0,34
70 130 |0,40 | 0,46 | 0,38 | 0,42 | 0,38 | 0,44 | 0,37 | 0,41 | 0,37 | 0,42 | 0,36 | 0,39 - - - -
90 150 |0,38 | 0,43 | 0,36 | 0,40 [0,36 | 0,41 (0,34 |0,38 [0,35 | 0,40 | 0,33 | 0,37 - - - -
60
100 160 - - - - - - - - - - - - 0,31 (0,36 | 0,30 | 0,34
210 ou
150 50+160 - - b - - - - - - - - - 0,28 | 0,31 | 0,27 | 0,29
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Annexe B1
Fiche technique
Vis FASTOP — COLORSTOP

FICHE TECHNIQUE n° 4137 ETANCO

Fabricant : ETANCO (FRANCE)
Parc les Erables — Bat 1 — 66 roule de Sartrouville — BP 49 - TE231 LE PECCO Cadex
Tel ;0134805200 -Fax: 01307 0189

Désignation de la vis :

FASTOP-COLORSTOP 2.5 PIDF TH8 © 5.5x L
Application :

Bardage double peau verfical ou harizontal : fixation de
bac de bardage, d'ossatures intermédiaires Z ou Omaga
sur plateaux en acier avec intarposition d'isolant ngide ou
Semi rigide.

Description :

Vis autoperceuse & double filet, @ 5,5 mm pas de 1,81
mm — Pointe forel

Téte hexagonale 6 pans de 8 mm & collerette naturalls ou
lagude.

Vis prémontée aves rondella Vulca alu & 16 mm

Wig- enfratomse spaciale pour éviter |a compression de
lscdant sur les lévres de plateawx, L'épaulement moleté
limite ka capacilé de serrage & 40 ou 60 mm swivant
madéle.

- Filel supérieur @ 7.9 mm asymélrique au pas de 254 :
évite les déformations de la peau extérieure du bardage et
reprend les efforts de comprassion dus au vent.

La pointe pilote est spéacialement &ludidée pour
lassemblage de plusieurs 1es minces ot permel b
pergage de toutes les tales support avant 'angagement

du Tilel.
{CP) :
D63 a4x0.750u 25 mm d'acar.
Matidre :
Conps de vis ;

Acier Cémentd 20MBS - SAE 1020 - JIS SWRCH224,
Dwraté HY 0.5 an surface : 550 < HY < 750

Rondelle : Alumirium + EPDM vulcanisé collé d épaisseur
2mm 70 Shore A

Matjé véteme de résistance 3 la
= IM : Acier cementé zingué (3 a 5 pm de zinc)

Résistanca A la corrosion par lest Kestarnich Dioxyde de soulre avec hurmidilé sous condensation
génerale selon |2 Norme MF EN 3331 (2 1) :
Résiste 4 1 cycle

BS (Brouillard salin) selon la norme NF IS0 9227 {mars 2007) ;

Auvcune trace de rouille rouge aprés 48 heures.

*2C ;. Acier cémenté traité SUPRACOAT 2C (124 20 pm)

Résistance a la corrosion par test Kesternich Diceyde de soufre avec humidité souws condensation
géndrale selon la Norme MNE EMN 3231 (2 ()

Résiste & 15 Cycles sans apparition de rouille rouge

Essai au BS {Brouillard salin) selon la norme NE 150 3227 (mars 2007)
Aucune trace de rouille rouge aprés SO0 heures,

| Pagetd | Datedenregistrement : 0810112016 - Indice G | LR ETANCO est membre adnérerd de T Aff
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FICHE TECHNIQUE n° 4137

Laguage de tétes et rondelles :

de B0 pm de revéiement.

2 Choax définitaf apris consulistion et sccond due fabricam de fixaiion

Pesnture en poudre sans TGIC = Epoxy polyester sans Gloss
Les eszais suivants ont &té effectuds sur des échaniillons en acier zingué de 1 mm d'épaisseur avec une &paisseur

ETANCO
Ghub: de la référence de Hiu. utilisable en fonction de ['ambiance extérieure
Atmagphare sxtérisurn |
| Urhane ou ndusielle Marnne
Rurale rm |
10 km & Jma Bond da Frord de [} Ees) Parficuliisn
| - pomusa Homats Slvelay 20 ki 10 ki iviad aim fhar
E-TET STOP
FASTORCOLORSTORN | | n X n X X X X ]
diar profipd 15 ppciss Maslamion
| ZACETOR
Ak prodpd 35 cpohes Mosiamion oves | | | | ¥ | | | [ X s} [ ]
Al samiGade
| s porvimsoummgsne | 8 . E . . . > | o o
Adlapi
X i i

| Test

Spécification IS0 f ASTM

| Adhérence en Croix 150 2409 - class O
| Resistance aux chocs ASTM D 2784 - pass 20 inchilbs
| Flexibdlité IS0 1519 - pass 4 mm
| Essal demboutissage IS0 1520 - pass 6 mm
| REsistance aux rayures. MiA
| Resistance au B3 (Braulllard Salin) | IS0 9227 - pass 1000 heures
| Résistance 4 Fhumidite IS0 6270 - pass 1000 hewres
| Resistance Kestermich IS0 3231 - pass 25 cycles

"Résistance Chimigue

Résistance 4 la plupan des acides, bases et huiles a des températures
normales, Peut-&tre affectée par des solvants chiorés.

a) Matériaux testés : Acier de construction 5355 JR

Caonditions:
b) Outiltage wlilisé : Test de pergage avec 3CS Fein 6,3-19X de puissance 400 W mini avec limitewr
de couple et jauge de profondeur.
Testde pergage | Unita B48 @55 B63865
| Temps de percage | s/mim <2 <2 <7
| \itesse de rotation | rpm 2000 - 2000 * 2000
. Charge axiale | daM 16 20 27

* Réelle sous charge : 1800 tr / min

Capacité de per

e, diamétre, longueur en {mm} et conditionnement :

Capacité de Capacité de Serrage Téte
Percaga CP % Longueur CS maxi Hexagonale TH Conditionnermant
25 55xT0+ VA 16 A0 A 100
2.5 5580+ VA 1B 0 B 100
Résistance Caractéristique (valeur en daN) : %= 1176 daN —= - -
Cisaillement pur — 0.6 x Rm (valeur en daM) : % =705 daMN mm;‘
LLS
Taorsion & la rupture (valeur en Nm) =10 Nm E'
= 5.--
| Page2d | Datedenregistrement : 080172016 - Indice G | LR ETAMCO est membre aghérant del  Affr |
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FICHE TECHNIQUE n° 4137

ey

|ETAHI:I:[ |

Valeurs de test de résistance a la compression de la butée sur les levres de plateau (Pk en daM)

Epaisseur du support (mm) Acier S320

2% 0.75 mm

2x0.

88 mm

237

3re

| Les sabeurs indiguées n'inkégrent pas de coeflicients de séounts

Valeurs de test a I"armrachement pur {Pk an daM] - Conforme a la norme NF P 30-310.

Epaisseur du support (mm) Acker 5320

2% 0.75 mm

2% 0,88 mm

2%1 mm

430

510

536

| Les valeurs indiquides n'inbigreni pas de coefliciants de séouritéd

Valeurs de test de résistance a la compression du filet sous téte (Pk en daN)

Epaisseur du support {mm) Acier 5320

.63 mm

.75 mm

1.5 mm

234

aTe

| Les valeurs indiquées nintégrent pas de soeflicents de sécurité

Valeurs de test de résistance au déboutonnage (Pk en daN)

f Epaisssur du support (mm) Acier 5320

| Les wakaurs indigudes ' inkdgrent pas de coefliciants de sécuritd
Choix de vis en fonction des isolants

| Epaisseur disolant | Profondeur de plateau | d'?;_i:_i:::;; ' L"E:E;”r
110 . ' 4D 70
130 80 40 70
130 70 ) a0
140 100 40 70
150 90 &l an
160 100 L1 a0

Conformité :

Régles professionnelles de bardage

Réglementation themmigue

Awis Technigues fabricants d'isolants et de parameants

Qutillage de pose :

Visseuse FEIN SCS 6,3 -19X de puissance mini 400 W avec limiteur de couple ef jauge de profondeur.
Embeoat de vissage : Douille 3 empreinte hexagonale six pans creus de 8 mm

Marguage - Etiquetage ;

FASTOP 2S5 DF THE/2C - @ 55x L+ WA 16 + code
COLORSTOP 250F THE/2C-@ 55 x L + WA 16 + code

Contréle de la qualité : 150 9001 : 2008

Page 33
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Annexe B2

Fiche technique
Vis ZACSTOP

FICHE TECHNIQUE n°4080

Fabricant : ETANCO (FRAMCE)
Parc les Erablas — Bat 1 — 66 route de Sartrouvilie — BP 49 — 78231 LE PECQ Cedex
Tel ;01 34 8052 00 - Fax : 01 30 71 01 89

' ETANCO

Désignation de la vis :

ZACSTOP 2.5 Pl DF 2C TH8 ou 12 @ 5.5x L

Bardage double peau : fixation de bac de bardags, sur
plateaux en acker avec intarposition d'isclant rigide ou semi
rigide.

L] :
Wis autoperceuse a double flel, @ 5.5 mm pas da 1.51 mm
— Paointe forat,
Tate haxagonale & pans de 8 ouw 12 mm surmoulde ZAMAC
naturelle ou laguée,
Wis pramontée avec rondalle Vulca alu @ 16 mm
Vis- entretoise spéciale pour éviter la compression de
lisodanl sur les lévres de plateaus. L'épaulement moleata
limite k3 capacité de serrage & 40 ou 60 mm suivant
modaia.
- Fi e m i L
évite las déformations de la peau extérieure du bardage at
reprend les efforts de compression dus au vent,
La pointe pilote esl spécialement dtudide pour 'assemblage
de plusieurs tiles minces ef permet le pergage de touies
las thles support avant l'engagement du filel

Capacité de pergage (CP) :

06344 x0.75 00 2.5 mm

Matiére :

Corps de vis

Acier Cémenté 20MBS - SAE 1020 - JIS SWRCHZ24,
Dureté HY 0.5 en surface : 550 < HVY < 750

Téte de vis : ZAMAC (Zinc, Alu)

{Garantie 20 ans conlre [a corresion)

Rondelle : Aluminium + EPDM vulcanisé collé d'épaisseur 2
mm 70 Shore &

= 2C: Aciar camenta traité SUPRACOAT 2C (12 a 20 pm)

Résis £ 4 13 corrosan par les] Kes 1 Dig g da re avec hurmsdile Sous oomdensatdg

Résiste & 15 Cyeles sans appantion de roullle rowge

Esgai au BE (Broulllard saling selon B nome ME 150 9237 (mars 2007) .
Corps de vis ; Aucuns trace de rouille rowge aprés 500 hewnas.
Tébe de vis : Aucuns trace de roullle rouge aprés 1000 haures,

Choix da la référence de vis utilisable en fonction de I'ambiance extérieure

Atmanphirs
It i radusteslbs Mlasines
Pumlmaon |- e e
0kEm dEma Bord de Fromt de L] Parimuidm
i Boghae | Fibewn 20km_ | 10km | mer3am mer
S TET 5TOR
FASTOPICOLORSTOP n n X n X X X X L
Argar profigd 13 ppolas Kasiassh
ZACETOR |
Aciew proidd 15 cpohes Resemich pves [ ] n (] [ ] [ | 2 Ly [ } [}
M |
S-TET STOP BI-METAL ¢ c
| Acter nouprinbis sumintous 4 u 2 2 a
B adame
X Moo sdap
[} i B RIGET afiids I 1 gecind ik Talrac it de Tiatio
Pagel/3 Diate d'enregistrement : O8I 2016 — Indice F LR ETANCO est membre adhéraride T A ]
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FICHE TECHNIQUE n°4080 ETANCO

]

Laguage de tétes et rondelles :
Peinture en poudre sans TGIC = Epoxy polyester sans Gloss
Les essais suivants ont été effactuds sur des échantiflons en acier zingué de 1 mm d'épaisseur avac une apaissaur

de B0 pm de revétement.

Tast

Speécification IS0/ ASTM

- Adhérance an Croix

IS0 2409 - class 0

. Résistance aux choos

ASTM D 2794 - pass 20 inch/lbs

| Flenxiblité

IS0 1519 - pass 4 mm

. Es=ai damboulissage

IS0 1520 - pass 6 mm

Résislance aux rayuras

MIA

| Résistance au BS (Brouillard Salin)

IS0 9227 - pass 1000 heures

Resistance a Fhumidite

IS0 6270 - pass 1000 heuras

| Résistance Kasternich

IS0 3231 - pass 25 cyclas

Résistance Chimigue

Réasistancs & la plupart des acides, basas al huilas a das tampératuras
normales, Peut-8re affectée par des solvants chiorés,

Temps de Pergage t (s):

Conditions:  a) Matériaux testés  Acier de construction 3355 JR

b) Cutiltage ulilisd : Tesl de pargage avec SCS Fein §,3-19X de puissance 400 W mini avec limiteur

de couple et jauge de profondeur,

Tast de percage Unité & 4,8 & 5.5 P634&65
Temps de pergage | simm =2 =2 <2
Vilessa de rolation rpim 2000 * 2000 * 2000 "

Charge axiale | daM 16 20 27

¥ Réalle sous charge @ 1800 tr/ min

Capacité de pe @, diamétre, longueur en (mm} et conditionnement :
Capacité de ; Téte
Percage CF & x Longueur Capaate da Sanage Hexagonale Conditicnnement
G5 maxi TH
4x 0750025 S5 T0+ WA 16 aa Boui2 100
450750025 55«00+ WA 16 &0 Boul2 100
Résistance Caractéristique (valeur en daN) : &= 1176 daN - W W
I..l
Cisaillement pur - 0.6 x Rm (valeur en daN) : & = 705 daM (KT mmnﬂ_]

Torsion a la rupture (valeur en Mm) :

% =10 Nm -El

Page23 | Date d'enregistrement ; 0810172016 — Indice F_ |
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FICHE TECHNIQUE n°4080

I_ETAM:G |

Valeurs de test de résistance a la compression de la butée sur les lévres de plateau({Pk en daM)

Epaisseur du support (mm) Acser 5320
2% 0.75 mm 2 x (.88 mm

237 arTe
| Las waleurs indiguées n'inbigrent pas de coeflicients de sécuribéd

Valeurs de test a I"arrachement pur {Pk &n daM) - Conforme a la norme NF P 30-310.

Epaisseur du support (mm) Acser 5320
2% 075 mm 2 x 0.88 mm 2x1 mm
| 480 510 536
[ Len vatkeirs indiguies mintagrent pas de cosficents B8 SRt

Valeurs de test de résistance a la compression du filet sous téte (Pk en daM}

| Epaisseur du support (mim) Acker S320 r

.63 mm 0,75 mm 1.5 mm
' 99 234 e I‘:ﬁ[[[m‘m:l -
[ Les valirs indiqudes Wintéprent pas de coeflicients de SEcuritd -

Valeurs de test de résistance au déboutonnage (Pk en dal) ke [11 7 b

Epaisasur du support (mm) Acier 5320 z
0.63 mm
| 490
| Lea walaurs indiguées n'inbhgrent pas de coeflicants de securitd

thh de vis en fonction des iselants

| Epaisseur disolant | Profondeur de plateau | 1 Paooeur | o
110 70 a0 ! 70
130 80 [ 40 | 70
130 T | [2110] an
140 100 a0 _ 70
150 a0 &0 i an
160 100 _ & i a0

Conformité :

Ragles professionnelles de bardage

Réglementation themigue

Avis Techriques fabricants d'isolants el de paramant

Outillage de pose :

Visseuse FEIM SCS 6,3 -19X de puissancs mini 400 W avec limitaur de coupls et jauge da profondeur.
Embout de vissage © Doullle 3 empreinte hexagonale six pans creux de 8§ oul2 mm

Marquage - Etiquetage :

ZACSTOP 2 50FTHEY 20 - @ 5.5 % L + VA 16 + code
ZACSTOP 25 0F THIZ 2C - 5.5x L + VA 16 + code

Contrile de la gualite : 150 3001 : 2008

Pagedid | Date d'enregisirement ; 080172016 - Indice F LR ETANCO st membre adhérerd de

Aff
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Annexe B3

Fiche technique
Vis S-TET STOP

FICHE TECHNIQUE n° 4245

mm = Pointe forel

Téte S-TET naturells ou laquée.

Vis prémontée avec rondelle Yulca alu 9 16 mm

Wis- eniratoise spéciale pour éviter |a comprassion de
Fisclant sur les lévres de plateaux. L'épaulement moketé
Bmife la capacité de serrage 4 40 ou &0 mm suivant
modébe

- Filet supérisur £ 7.9 mm asymeétrigus su pas de 2 54 -
évite les déformations de la peau exténeure du bardage et
reprend les efforts de comprassion dus au vent.

La pointe pllote est spécialement étudiée pour
lassemblage de plusieurs tdles minces at permet ke
percage de toutes les 1les support avant l'engagement
du filet.

Capacité de pergage (CP) :
063a4x0.750u 25 mm dackar.

Matiére :

Corps de vis :

Acier Cémente 20MBS - SAE 1020 - JIS SWRCH22A,
Durata HY 0.5 an surdace : 550 < HV = T30

Randelle ; Aluminium + EFDM vulcanisé collé d' épaisseur
2 mm 70 Shore A

ETANCO

Fabricant ; ETANCO (FRANCE)
Parc |les Erables — Bat 1 — 66 roule de Sartrouville — BP 48 — 78231 LE PECO Cedax
Tel 0013480 52 00 - Fax ;01 3071 01 89
Désignation de |a vis : S'TET STDP 2-5 Fl DF B 5-5 X l-.
Application :
Bardage double peau : fixation de bac de bardage. sur
plateaux en acker avec interposition d'isckant rigide au
sami rigide.

: + B
Wis autoperceuse a double flet, @ 55 mm pas de 1.81 STET

Matiére, revétement et Essais de résistance a la corrosion :

+ ZN | Acler ceémenté zinguéd (3 4 5 pm de zinc)

Résistance 3 la corrosion par test Kesternich Dioxyde de soufre avec humidite sous condensation
générale selon la Norme NF EN 3231 (21)

Résiste & 1 cycle

Essal au BS (Brouillard saling sebon la norme WNE 150 9227 (mars 2007)
Aucune frace de rouille rouge aprés 48 heures.

.20 m:mf oémenle h'arié EUF'RAGOAT il: {12 é 213 g

aen smun Ia Nan‘na NF EN :32:31 [2 ﬂ

Résns»te & 15 Cycles sans apparition de rouille rouge

Essai au BS {Brouillard saling selon la norme ME 130 9227 (mars 2007) :
Aucune trace de roullle rouge aprés 500 heures.

Avantages

Facilitd d'introduction et aute-mainten de ke 5-TET discréte of esthéfique dans la douille 5-TET
La 5-TET ast fermement guidée lore des pointages et pergages @ Travail & la main

Pasilionnament possibie dans des androils difficiles d'accds

.La 5-TET. méma désaxée, resie maintenus dans |a doville 5-TET af 5o néaligne 8 la posa -

pas de hlessure de la iole de bardage « pas de perte de vis

Indérmontable aves les douilles standands

| Paget3 | Datedenregisiement  0BAM/2016 - indice £ _ | LR ETANCO est membre achérent de [ affir
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FICHE TECHNIQUE n° 4245

1
Cheix de la référence de vis utilisable en fonction de 'amblance extérieurs
| Almosphire ek
| Fsirale e Urbaire ou indusine s 5 - 3 aF.i:.u‘l-":-; - ; & i o
TUkm am o de “ror de £ o LHTE G
pouie Normaks 1 Shvien 20 km 10 km mer Jam mer
ETET 5TOR
FASTORCOLORETOR L | n X n X X X X 3
Ao geofigd 15 cpolag Maskman
ZACETOP
Ay packige 15 cpohas SRt st s X [}
i ddiehe
.qn'i-TET ETIE.F.BI-MET.*.LM (] ] b ] ]
B i
X Ion adapté
D Choax dfininl aprés consulimiion et sceond du (brconi de fiaaiion

lles :
Painture &n poudre sans TGIC — Epoxy

polyaster sans Gloss

Les essais sulvanis ont &té effectués sur des échantilions en acier zingué de 1 mm d'épaisseur avec ung épalsseur

de B0 pm de rewatement.

Test

Spécification 150 ] ASTM

Adhérance en Croix

|50 2408 - class 0

Reésistance aux chocs

ASTM D 2784 - pass 20 inchilbs

Fleocibalite

IS0 1518 - pass 4 mm

Ezzai damboulissage

IS0 1520 - pass 6 mm

Résistance aux rayuras

M A

Reésistance au BS (Brouillard Salin)

IS0 9227 - pass 1000 heuras

Résistance & Chumidité

IS0 6270 - pass 1000 heuras

Resistancea Kastermich

IS0 3231 - pass 25 cycles

Reésistance Chimigue

Résistance a |la pluparl des acides, basas el huiles a des tampéraluras
normales, Peut-gtre affectée par des solvants chlorés.

Conditions:  a) Matériawx testés - Acier de construction 53565 JR

b Outiltage wtilisé : Test de percage avec 3CS5 Fein §6,3-19X de puissance 400 W mini avec limitewr
da couple at jauges de profondaur.

Test de pergage Unité B 4.8 B 55 @63 &GS
. Temps de percage simm <2 < 2 < 2
Vitesse de rotation | rpm 2000 * 2000 * 2000 *
Charge axiale | daM 16 20 27

* Réelle sous charge © 1800 tr / min

Capacité de per

e, diamétre, longueur en (mm) et conditionnement ;

Capacité de Z
Percage CP @ x Longueur capa%ﬂa‘:ﬁfmm Tite Conditionmreament
4 x0.750u 25 S55xT0+ VA 16 40 S-TET 100
4 x0.750u 2.5 55x890+ VA 16 B0 S-TET 100
Résistance Caractéristique (valeur en daN) : % = 1176 daN - [N A~
Jlﬂ.
Clzaillement pur — 0,6 x Rm (valeur en daM) : %= 705 dah Ll I.l!!!IIl[J
Py
Torsion (valeur en Nm) : % =10 Nm

F'EQE' 2

Date d'enregisirement ; OB/01/2016 - Indice E
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FICHE TECHNIQUE n*® 4245

lETAN':ﬂ |

Valeurs de test de résistance a la compression de la butée sur les lévres de plateau (Pk en daM)

Epalsseur du suppoesl (mim) Acker 3320 e I
2% 0.75 mm 2 % (.88 mm _t —
237 3Ta

| e valeurs indgquées nintégrent pas da confficients de sécuilé et sont indicatives ¥

Valeurs de test & I"arrachement pur (Pk en daN) - Conforme & la nerme NF P 30-310,

Epaissaur du support (mm} Acier 5320
2x0.75 mm 2% 0.88 mm Z2x1mm

| 480 510 536
| Las wakaurs indiqudes n'inkdgrent pas de coeflickants de secuntd sl sonl indicAbes

Valeurs de test de résistance a la compression du filet sous téte (Pk en daN)

Epaissaur du suppart (mm} Acier 5320
0.63 mm 0.7% mm 1.5 mm

, 99 234 376
| Les walaurs indiquées n'intégrent pas de coeflicants de secuntd el sont indicatras,

Las waknrs indiquies n'inbégrent pas de coeflickents de séountd e sont indicatines,

Choix de vis en fonction des isclants

Epaisseur disolant | Profondeur de plateau di':::'fﬁ;‘;; . "”E:"l;“r
110 70 40 T0
130 a0 | 40 , 0
130 70 | &0 j an
140 100 | 40 ' 0
150 80 G0 a0
160 100 : &0 an

Conformité

Régles professionnetles de bardage

Reéglamentation tharmigue
Avis Techniques fabricants d'isalanis et de parements

Outillage de pose :

Visseuse FEIN SCS 6,3 -18% de puissance mini 400 W avec limiteur de couple ef jauge de profondeur,
Embout de vissage : Douille monabloc spaciale amprainta S-TET

Marguage - Etiguetage :
STETSTOPZSDF/2C-@55xL + VA 16 + code

Contréle de la qualité : IS0 9001 : 2008

Valeurs de test de résistance au déboutonnage (Pk en dal) i 1p
e
Epaisseur du support (mm} Acier S320
0.63 mm
430

| Page33 [ Date denregsirement : 080172016 — Indice £ | LR ETANCO est membre achérentde [ affir
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Annexe B4

Fiche technique
Vis S-TET STOP BI-METAL

" |
FICHE TECHNIQUE n° 4266 ETANCO

Fabricant : ETANCO (FRANCE)
Parc les Erablas — Bat 1 — B6 route de Sartrouville — BP 48 — TE231 LE PECQ Cedex
Tel, : 01 34 80 52 00 - Fax ; 01 3071 01 89

Désignation de la vis :

S-TET STOP BI-METAL Z.5PIDF/2CO 5.5 x L

Bardags double peauw : fization de bac de bardage, sur
plateaux en acker avec interposition d'isolant rigide ou
sami rigide.

Description : T i
Vis autoperceuse a double filet, & 5.5 mm pas de 1.81
mim — Pointe foret

Téte S-TET naturelle ou laguée,

Wis premontée aves rondalla Vulca Alu 2 16 mm

Vis- entretoise spéciale pour éviter la compression de
Fisolant sur les lévras de plateausx. L'épautement molata
limite ka capacité de serrage & 40 ou 60 mm suivant cs
modaba.

- Filet supérieur @ 7.9 mm asymétrique ay pas de 2,54 :
dwvita las déformations de la peau extérisura du bardage at L =

STET

L )

Acier
Inaxydabla

T

reprend les effors de compression dus au vent,

La pointe pilote est spécialement etudide pour
I'assemblage de plusieurs thes minces et permet ke
pargage da toutes les thles support avant 'angagement @55
du filet.

Capacité de pergage (CP) :
0633420750025 mm dackar.

Matiére : | Y
Carps de vis | Acier Incocydable austénitique Ad Aksi 316L
- 14404 - X2CrMiMa1T-12-2

Pointe foret et premiers filets | Acler cémenté

Randelle : Aluminium + EPDM vulcanisé collé d'épaissaur
2 mm 70 Shore A

Matiera, revetement et Essais de résistance 3 la corrosion :

= A4 Acier inoxydable austéniligus A4 AIS| 316 L

FEM 1 ;
Rasisie a plus de 30 Cycles sans apparition de rouille rougs

Essai au BES (Browillard salin) selon la nome ME 150 3227 (mars 2007
Bucure lrace de rouflle rowge aprés 1000 heuras.

Pointe acier avec revilement de surface -
Résistance a la comosion de la pointa ef les premiers filets en acier revétu ; 200 heures HBS.

Avaniages

.Facilité d'intreduction et autc-mainten de ka tdte 5-TET discréte et eathétique dans la doullle S-TET-GRIFF
La 5-TET esl lermement guidée lors des pointages @ percages @ Travail & la main

Positionnemant possifda dans des endroits difficiles d'accas

.La 5-TET, méme désaxée, reste maintenue dans la doullle 5-TET-GRIPF a1 se réaligne & la pose -

pas de blessure da la tdle da bardage a1 pas de perte de vis

JIndémontable awac les doulles standands

Réasistance 4 la corosion par test Kestarmnich Dioxyde de soufre avec humidité sous condensation générale selon |a

Page 113 | Date denregistremeant © (8012016 - indica D LR ETANCO 25t membre adharent de T -fﬂ

Leg Aimants lechingues o-0ussul sol menioomes sous (& responsstiind o Bhacen|
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FICHE TECHNIQUE n° 4266

Laguage de tétes et rondelles :

de &0 pm da reveiement.

2 Choos défininl apnés consulition et pecord du {wbmcon de fiamion

Peinfure en poudre sans TGIC — Epoxy polyester sans Gloss
Les essais sulvants ont &té effectuds sur des échantilons en acier zingué de 1 mm d'épalsseur avec une épaisseur

ETANCO |
Choix de la rélérence de vis utilisable en fonction de 'ambiance extérieurs
[ - T T
Uirbaima ou industrsihs Marine
Rurala s .
1kma Akma Bord de Frort ge LB Parinulian
poltute Nomake St 20 km 1 km mes Jem mer
STET ST08 |
FASTORCOLORSTOR [ ] ] X ] X b X £ o
Aiaar gronepd 16 cpokas Mo s
ZACETORP
| Acw' b 15 cychin Miaarrich ivec | | | [ ] X Lo} [
o
.qiTET STE.E| LET.ﬂLm ™ ™ e e Q
[ YT
X on adapid

Tast

Specification IS0/ ASTM

| Adhérance en Croix

150 2409 - clags 0

| Résistance aux chocs

ASTM D 2784 - pass 20 inch/lbs

| Flexibilite

IS0 1519 - pass 4 mm

| Eszai demboutissage

IS0 1520 - pass 6 mm

| Résislance aux rayures

MIA

| Résistance au BS (Brouillard Salin)

IS0 9227 - pass 1000 heuras

| Résistance a Fhumidité

IS0 6270 - pass 1000 heures

| Résistance Kesternich

IS0 3231 - pass 25 cycles

| Résistance Chimigue

Résistance a la plupar! des acdes, bases ef huilas 3 des températuras

normales, Peut-&re affectée par des salvanis chiorés.

Temps de Percage t ():
Conditions: &) Matériaux testas : Acier de construction 5355 JR
b1 Outillage utilisé : Test de pergage avec SCS Fein 6,3-19X de puissance 400 W mini avec limitewr
da couple el jauge de profondaur.

Test de pergage Unité 848 @55 BEIEGES
_Temps de percage s/mm =2 =2 =2
Vitessa de rotation rpm 2000 20040 * 2000 *
Charge axiale dah 16 20 27

* Reelle sous charge : 1800 tr / min

Capacité de pe

@, diametre, longueur en (mm) et condilionnement

Capacité de 4
Percage CP @ x Longuaur Capacité de E:arraga Tite Conditicnrement
5 maxi .
4 x0.75ou 25 HAxTO+ VA 16 L] S-TET 100
dx0 750025 55x 90+ VA 16 60 5-TET 100
Résistance Caractéristique (valeur en daN) : % = 1176 daM -~ T T -
Ie,
Cisaillement pur - 0.6 x Rm (valeur an daM) : & =705 daN mm
i
Torzion (valeur en Nm) : =10 Nm

| Page 23

| Date denvegistrament - 08/01/2016 - Incice 0|

LR ETANCO £s1 membre adhérent de [

F ]

Lég pmants lagfinfues f-gasiung sod mankivnas 3005 (B responssinis du e

Remplacé le : 02/02/2021 par le n°® 2.2/16-1767_V1
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FICHE TECHNIQUE n° 4266

lETAMn:n' |

Valeurs de test de résistance a la compression de la butée sur les lévres de plateau (Pk en daM)

Epaisseur du support {mm) Acier 5320

(1]
2 x 075 mm 2w 0,88 mm =t I_:
237 iTE
| o= valeurs indiquées ninlégrent pas de coefficients de sécurilé I

L=

Valeurs de test a I"arrachement pur (Pk en daN) - Conforme & la norme NF P 30-310,

Epaissaur du support (mm} Acier 5320
2x0.75 mm 2 % 0,83 mm 2% 1 mm

480 10 536
| Las walaurs indiquées n'intagrent pas de coefliciants da secunt

Valeurs de test de résistance 2 la compression du filet sous téte (Pk en daN)

Epaisseur du support {mm) Acier 5320
063 mm 0.75 mm

99 234
| Las walawrs indiquaes n'inkigrent pas de coetliciants da sécunta

Valeurs de test de résistance au déboutonnage (Pk en daN) i

Epaisseur du support (mm) Acier S320
063 mm

490
| Los valours indiguies n'inkégrent pas de coefficents do sécunba

Chaoix de vis en fonction des isolants

| Epaissaur diisolant | Profondeur de plateau d'.zg’::irﬁ:f;; "‘”ﬂ:g:i:“r
110 70 | 40 : T
130 a0 | 40 70
130 T | Gl an
140 100 | 40 | 0
150 80 | 60 an
160 100 | &0 an

Conformité

Régles professicnnefles de bardage

Réglementation tharmigue
Avis Techniques fabricants d'isalants et de parements

Visseuse FEIN SC5 6,3 -19X de puissance mini 400 W avec limiteur de couple et jauge de profondeur,
Embout de vissage - Douille S-TET-GRIPP

Marguage - Etiguetage :
S5-TET STOPBI-METAL 25DF /2C -0 55 x L + WA 16 + coda

Contrile de la gualité : S0 3001 2008

Page 33 | Date denregisirement - (8101/2016 - Indice D | LR ETANCO esi membre adhérent de I

Lig Aments frinipues o-dessus soef mendiemas st (9 nespanssilis o e

Remplacé le : 02/02/2021 par le n°® 2.2/16-1767_V1
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Annexe B5

Fiche technique

Vis SDRT2-L12-T16-5,5x64 et SDRT2-L12-T16-5,5x84

SES intec gigpe technique SDRT2-L12-T16-5,5x64

Fabricant

SFS intec

39, rue Georges Maligs, BP 55

F-26902 VALENCE Cédex O

Tél 04 75 75 44 22, Fax: 04 75 7544 93
froinfoi@sfsintec_ biz

Usine de production
SFS Intec FR-26000 VALENCE

Désignation de la fixation
| Vis: SDRT2-L12-T16-5.5x64 (mm}

Domaine d'application

Fixation du systéme de bardage métallique double
paau aves isolant thermigue sami-rigide. Catte fiwation
entrefoise permet de conserver un espace de 40 mm
SANS COMmpression de l'salant,

| Description de la fixation
Vis: SDRT2-L12-T16-5,5x64 {mm)
| — Painte ei moletage auloperceurs
— Entretoise de 40 mm
— Rondella d'élanchéilé de diameéire = 16 mm
— Corps de diamétre d = 5,5 mm
- Double filet d'appul sous e de diaméire 7.5 mm
| — Capacité de pergage: 2x0.63 & 2 x 1.25 mm
(plateaux)
| — Larnguaur Saus e L = 64 mm
— Téte et rondelle thermolaguee

| Matiere
Wis: Acier cémenté
Rondelle :  Acier avec rondelle d'é¢tanchéité

EPDM

| Revétement anti-corresion :
Vis : Zingué blanc de 2 cyclas Kestamich
{2 lres de S0 Classet UEATC

Marguage

— Sur wis:

— Sur conditionnemant: no arlicla, no de lot,
référence. unité d'emballage, matiére at craguis

Dutillage préconisé
=VWisseuse D| 650 avec douille E420. Réglage de la
buiée de profondeur inutile

Controle-gualité
= Management guallté suivant
ISO 8001 version 2008

Résistances caractéristigues d'assemblage
{Pk en dah}

- Arrachemant selon norme NF P 30-310

F (an dahl)

L i =
It b Epasseur Pk

an mm
Acier 3320 G0 2x0.75 528

- Déboutannage selon norme NF P 30-314

Fut (e clam) .
| 1 I
-
Matiére Epassaur Pl
an mm
Acer 517 GO .61 158
0,75 424
= Tenue du filet sous téte (en dal)
Ful {en dahi) -
{] .
L]
Mlalire E passseur Pk
@&n mm
Aier 5320 GO 063 111
Arier 5320 G0 0.75 133
Aier 5320 GO 150 préperce | 342
4 3a.50

DCate:Juin 2015

SFS5 intec est membre de I'AFFIX

Las dlémeants lechnigues c-dessus sonl menbonnés sous [a responsabilité du fabricant

2/16-1767

apEnEgEqu geadoud B) B0 sebEg B woEE adisgned BUIY BR ARPON &
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SONEHUBIML SUGHENL 35 SJURILIGR) SHf LIRSSy

27



28

FSin

"©C Fiche technique SDRT2-L12-T16-5,5x64

— Tenue de la butée inférieurs (en dal)

apanizagequ) gasdoid B) 6o 68iE50 5a) vams BB B BD SRPON &

X/

Fzien dal)
Iﬂ =4
Matiétre Epaisseur Pic
on mm
aciar 3320 GO0 22075 k1]
— Rupture - Ruplure au
A la traction clsalllement
Zb (en daM) Qb (en daM}
fa
LY v Ej
L I, } -
— ——
('
ko= 1400 x o= OO
Date: Juin 2015 5FS intec est membre de I'AFFIX

Les aléments {echniques ci-dessus sont mentionnés sous la responsabilité du fabricant

SONbIEIRLY SUOHIKY S SIUESUGE) S0P UOIEROSSY

Remplacé le : 02/02/2021 par le n°® 2.2/16-1767_V1
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SES INTeC Eiche technique SDRT2-L12-T16-5,5x84

Fabricant

5F5S intec

39, rue Georges Maligs, BF 55

F-26202 VALENCE Cédex O

Tak 04 757544 22, Fax: 04757544 93
frinfoisfsintac.biz

Usine de production
5FS Intec FR-28000 VALENCE

Déslgnation de la fixation
Vis: SDRT2-L12-T16-5.5x84 (mm)

Schéma coté

,I EH

=1 |l i

Domaine d'application

Fixation du systéme de bardage métalligue double
peau aves isolant thermigue semi-rigide. Catte focation
entrefoise permeat de conserver un espace de 60 mm
sans compresssan de |'salant,

Description de la fixation

Vis: SDRT2-L12-T16-5,5x84 {mm)

— Painta eif moletage autoperceurs

- Entretolse de 80 mm

- Rondelke d'élanchaité de diamétre = 16 mm
— Corps de diamétre d = 5,5 mm

= Double filet d'appul sous e de dlamétre 7.5 mm
— Capacité de pergage: 2x0.83 & 2 « 1.25 mm
(plateaux)

— Languaur sous e L= 84 mm

— Téte at rondelle thermolaguésa

Matiera

Vis: Acier cémenté

Rondelle :  Acler avec rondelle d'élanchélid
EFDM

Reviétement anti-corrosion :
Vis : Zingué blanc de 2 cycles Kestamich
{2 litres de S07) Classel UEATC

Marguage
— Sur vis:

— Sur condiionnemeant: no articks, no de lot,

référence, unité d'emballage, matiera af croquis

Qutillage préconisé

= Wisseuse DI 650 aves douille E420. Réglage de la

butée de profondeur inutida

Contréle-qualite

= Management qualite suivant

IS0 2001 varsion 2008

Résistances caractéristiques d'assemblage

{Pk en daN)

= Arracheman! selon norme NF P 30-310

F [=n dafd)
L] i r
Matiése Epamseur Pk
an mm
Acier 5320 GO 2x0.75 520

- Deboutonnage selon norme NF P 30-314

Fut e dla) -
Sl -
-
Mabiere Epassaur Pk
Al mim
Aoier 5120 GO 0.6 950
0,74 434

- Tenue du filet sous téte (en dal)

Fu jen dan) -
H 5
L]

Telaliere Epamssaur Pk

an mm
Acier 5320 GO .63 111
Acter 5320 GO 0.75 133
Agier 5320 GO 1.50 pedperge | 342

& @ 8,50mm

2/16-1767

Date: Juin 2015

S5F5 intec est mambre de |'AFFIX

Las ddbmants lachnigues G-dessus sonl menbonnés Sous la respansabiliteé du fabrcant

Remplacé le : 02/02/2021 par le n°® 2.2/16-1767_V1
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SES intec gicpe technique SDRT2-L12-T16-5,5x84

— Tenue de la butés inférieura (en dah)

Feian daM)
.ﬂ 5
MMatiare | E paissair P
| BromEm
aciar 5320 GD | 2u0.75 33m
— Rupture - Rupture au
a la traction cigaillemeant
Zb (en daM) Qb (en daN)
fa.
e i
L L l =
g e
o,
w = 1400 = B0
Date: Juin 2015 5F5 intec est membre de I"AFFIX

Les &léments techniques ci-dessus sont mentionnés sous 13 responsabilité du fabricant

Remplacé le : 02/02/2021 par le n°® 2.2/16-1767_V1
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Annexe B6
Fiche technique
Vis SDRT2-T16-5,5x64 et SDRT2- T16-5,5x84

FS INTeC Eiche technique SDRT2-T16-5,5x64

Fabricant

SFS inec

39, rue Gearges Malies, BP 55

F-26902 VALEMNCE Cédex O

Tél 04 7575 44 22, Fax: 04 7575 44 93
frinfoi@efsintec biz

winw sfsintec biz

Usine de production
SFS intec FR-26000 VALENCE

Désignation de la fixation
Vis: SDRT2-T16-5.5x64 {mm)

Schéma colé
e A |
@ EI |p] ===
- = |

1B L L -

Domaine d'application

Fization du systéme de bardage métallique double
peau avec isolant thermigue semirigide. Catte fixation
entrefoize parmeat de consernver un espace de 40 mm
sans compression de 'salant,

Description de la fixation

Vis: SDRT2-T16-5,5x64 (mim)

— Painta et moleiage auloperceuses

— Eniretoise de 40 mm

— Rondalle d'étanchaila de diamatre = 16 mm
— Corps de diamétre d = 5,5 mm

- Double filet d'appul sous 8te de diaméire 7.5 mm
— Capacité de pargage: 2 x 0.63 4 2 x 1.25 mm
(plateaux)

= Longueur sous Be: L = 64 mm

— Téde at rondelle thermolagueésa

Matiera

Wis: Acier cémenté

Rondelle :  Acler avec rondelle d'étanchéing
EFDCM

Revétement anti-corrosion :
Wis : Zingua blanc de 2 cycles Kestamich
{2 lirres de SO°) Classed UEATE

Marguage
— Bur vis:

— Sur conditionnement: na articla, no de lot,

référence, unité d'emballage, matiére et croguis

Outillage préconisé
= Visseuse DI 650 aves douille E380.

Ceontrale-gualita

- Management gualité suvant
IS0 2007 version 2008

Réslstances caractéristiques d'assemblage

{Pk en daN)

= Arrachement selon norme NF P 30-310

Fa(an dar)

- $ I-m"r
Matidre Epassseur P

&n mm
Acier S350 GO 2x0.75 529

- Péboutonnage selon norme NF P 30-314

Fu fen dabd)
[ Malitre [ PR
Acier B3] GO 0,53 358
0.75 424
= Tenue du filet sous (e (en dal)
Fuil jen daM) -
= || — -
=
Maticns 'Epalssaur P
B mm
Acier 5320 GO 063 111
Acier 5320 GO 0.76 133
) 1.50 prépancd a
Acier 5320 GO e 8 342

Date; Mai 2015

5F5 intec est membre de |"AFFIX

Les éléments technigues d-dessus sont mentionnés sous la responsabillté du fabricant

2/16-1767

Remplacé le : 02/02/2021 par le n°® 2.2/16-1767_V1
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SES intec riche technique SDRT2-T16-5,5x64

= Tenus de la butée inférieurs {en daN)

2]

§
E
:
&
Fz ien dab) g

- Q]m . = -
g
, , £
Mardne Eparsaur Pk T
B £ 1 . e
Ackar 5320 GD 210,75 3 &
— Ruptura - Ruptura au E
& la traction cisaillement i
Zb (en daM) Qb (en daN) %
¥

fa.
L I, {
i ——

Q,

w o= 1400 = &
&
i
2
g
y
g
g
7
g
g
z
g
o
Date;Juin 2015 SF8 intec est membre de I'AFFIX "§
Les &lements techniques ci-dessus sont menticnnés sous ka responsabilité du fabricant §

2/16-1767

Remplacé le : 02/02/2021 par le n°® 2.2/16-1767_V1



SES intec gicpe technique SDRT2-T16-5,5x84

Fabricant Marquage
3FS inec — Sur vis:
39, rue Georges Mélies, BP 55 — Sur conditionnement: no articka, no de lat,
F-26902 VALENCE Cédex 9 référence, unité d'emballage, matiére et croguis
Tél 04 7575 44 22 Fax: 04 757544 93
frinfo@sfsintac. biz Outillage préconisé
www.sfaintec big = Vigseuse DI B50 aves doullle E380,
Usine de production
SFS inec FR-26000 VALENCE Contréle-gualita
— Management gualité suivant
Désignation de la fixation IS0 9001 version 2008
Vis: SDRT2-T16-5.5xB4 (mm])

Réslstances caractéristiques d'assemblage
Schéma coté {Pk en daN)

apansagEu) BRadoud 8) ep esilay Bej wope sl BU ap SR G

Fy (an dam)

o - Arrachemant selon norme NF P 30-310

S - |- 8 d

Demaine d'application Mt Em“r o
Fization du systéme de bardage meétalligue double Ackar 5350 GO 2 %075 525

peau aved isolant thermigue semi-rigide. Cetle fixation
entreioise permet de consemver un espace de 60 mm

Xl

B Soiremssion de fackanl - Déboutonnage selon norme NF P 30-314
Fu jen datyy i
-
|
Maliére Epaisasur ]
i i
Acier S350 GO 053 L)
Description de la fixation Lt il
Vis: SDRT2-T16-5,5x84 (mm)
— Painta et moletage autoperceurs
— Entretoise de B0 mm = Tenue du filet sous ete (en dal)
— Rondells d'etanchailé de diameatre = 16 mm
— Corps de diamétre d = 55 mm Ful jen dan)
- Double filet dappul sous 18t de diametre 7.5 mm
— Capacilé de pergage: 2 x 063 4 2 x 1.25 mm =
(plateaux)
— Lamgueur sous Wle: L= 64 mm
— Téte at rondalle thermolagués Talias N7
Matiére Audier S320 GO 111
Wis: Arcier céments Acier 3320 GO 133
Rondelle :  Acier avec rondelle d'élanchéind i 2950 20 1.50 proparcd & 243
(6 Blimm
EFPDM
Revétement anti-corrosion :
Wis Zingué blanc de 2 cycles Kestamich
{2 lirres de 507 Classe 1 UEAT:
Date; Juin 2015 5FS intec est membre de ['AFFIX

Les ééments technigues d-dessus sont mentionnés sous |a responsabilité du fabricant

SanbLESIL SUONEXY 8F SPELIGRE Sap LONRIOSSY

2/16-1767 Remplacé le : 02/02/2021 par le n°® 2.2/16-1767_V1
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SFES intec gicpe technique SDRT2-T16-5,5x84

- Tenue de |a bulde mférieure (en dab)

BN ssaudtud By ap sebe e unes e0oud eu) e mepop 3

xrffv

F (e dail) |
- e ==
Matiaran Epaissaur [P
zn mm
Aoer 5320 GD 2x075 EEL)
= Rupdura - Rupture au
& |a traction cisaillement
Zb (en dak) Qb (en daM)]
fa.
me LY E
ok o
a,
i = 1400 i=_ B0O0
Date-Juin 2015 SFS intec est membre de I"AFFIX

Les éléments technbgues c-dessus sont mentionnés sous la responsabllitg du fabricant

sanbEIsLE SUDEXY 30 SIUEII0E] B3P UDMB 065y

Remplacé le : 02/02/2021 par le n°® 2.2/16-1767_V1
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Annexe B7

Fiche technique
Vis SDRTZ2-A14-5,5x64 et SDRTZ2-A14-5,5x84

ES In1eC Fiche technique SDRTZ2-A14 - 5,5x64

Fabricamt

AFS intec

39, e Geoiges Malidks, BP 55
F-26902 VALEMCE Cédex 3

Tél:04 75 75 dd 27, Faw: 04 75 75 44 03
frovalence@slsintec.biz

wreewr slsintec biz

Uszine de production
SFSintec  FR -26000 VALEMCE

Désignation de |a fixation
Wik SORT Z2-A14-5.5x 64 [mm)

Schéma coti

@) - =

Domaine d'application

Fixation du systéme de bardage metallique double
peau aved isolant thermigue semi -rigide. Cette fixation
entretoise permet de conserver un espace de 40 mm
sans comprassion de lisolant

Description de la fixation

Wis: SDET Z2-A04-55x &4 (mm)

- Pointe gt mol etage sutoperceuses

= Entretoise de 40 mm

= Rondel le d'étanchéite de diamatre = 14 mm

= Corps de diamétre  d = 55mm

_Tite Zamac Hexagonak: de Bmm embase de 17mm
= Double flet d'appui sous téte de diametre 7.5 mm
- Capacité de percage: 2 x06382x125 mm
{plateaux]

- Longueur sous téte: L= 64 mm

- Téte et rondella thermolaguse

Matiera

Wis: Aciar cémenté et téte Famac
Rondalle : Aluminiem avec ‘Etanchéité EFDM
Revétement anﬁmnqﬂun H

Wis: Durocoat =315 cycles Kestermich

(2 litres de SO% Classe2  UEATC

Margquage

= S vid:

- S ur conditionnement: no article, no de lat,
référence, unité demballage, matidre o crogquis

Outlllage préconisé
= Vissewse DIG50 avec douille E 530 L,

Contrile-qualité
= Management gualité suivant
153 9007 version 2008

Résistances caracténistiques d'assemblage

1Pk en dal)
- Arrachement selonnorme MF - P 30-310
F  fam daby) :
+[ ]Icm ii—lmnr- ,
Matidre Epaissoie Fk
| = mim
Acier 5520 GD | 25078 529

= Déboytonnage selon norme NF - P 30 -314
Fu 1en dakj '
=[ =
Matiére Fh
Agier 830 GO 407
531

= Termee du filet sous téte len dal)

Fu len dak}

Matidre Epaisseur Pk
B TR

Acier 5330 G0 63 11

Acher 5330 GO 0I5 133
1.50 praperoe &

Acier 5330 GO £, 50n 342

Date: Juillet 20015

SF5 imtec est membre de I'AFFLX

Les aléments techniques i dessus sont meantionnés sous la responsabilité du fabricant

2/16-1767

Remplacé le : 02/02/2021 par le n°® 2.2/16-1767_V1
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SF

MTEC Fiche technique SDRTZ2-A14-5,5x64

a
TN i
i3
L
; ]
- Tenue de la butde inférieure [an daN) g
F . lan dan) E
> Ju 4@» :
' £
| Mistife Epai sseur Pk i
| 0 mim =
| Ackr 5300 GO | 22005 330 E
- Ruplure - Rupture au i
a la traction cisaillernant ¥
Zb [en dah} Qb [en daN) i
o,
o ] W
5 I
0,
L = {400 x = BOD
Is
g
[ 8
A
oy
EI"
i
&
B
=h
g
2
3
Dateduil let 2015 5F5 Intec est membre de FAFFIX E
R
Les éléments techniques c  ~dessus sont mentionnés sous la responsabilité du fabricant
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ﬁ intec Fiche technique SDRTZ2 - A14 - 5,5x84

Fabricamt

4FS intec

39, rue Gearges Mélies, BP 55
F-26902 VALEMNCE Cédex 9

Tél; 04 75 7544 22, Fan: 04 75 75 44 03
frvalencegsfsiniec. biz

wowned alsintes biz

Usine de production
SFSintec  FR -26000 VALEMCE

Désignation de la fixation
Vis: SORT Z2-A14-55x 84 [mm]

Schéma cioté

__-"_-'-\._ F _ .
(@) - B j—=m
- 3

Domaine d'application

Fixation du systéme de bardage metallique double
peau aved isolant thermigue semi rigide, Cette fixation
antretoise permet de conserver un espace de &0 mm
sans compression de lisolant

Exemple:

Deseription de Ia fikation
Vis: SDRT Z2-A14-55x 84 (mm]
= Pointe at mo ketage autoperceurs
- Entretoise de &0 mm
- Rondel le d'étanchéité de diamatre = 14 mm
- Corps de diamétre  d=55mm
- Téte Zamac Hexagonale de 8mm embase de 17mm
- Double filet d'appui sous téte de diamétra 7.5 mim
- Capacité de pergage: 2 x06332x125 mm
{plateau)
- Longueur sows téte: L= 84 mm
- Téte &t rondella thermolagquéa

Matiéra
Wis: Acler cementé et téte Zamac
Rondalle - Aluminium avec étancheltd EFDM

Rewvétement anti-corrosion
Wis : Durocoat = a 15 cycles Kesternich
(2 lirres de SO7) Classe 2 UEATE

Marquage

— BT vis:

= Sur conditionnement: no article, no de lot,
réfdrance, unité demballage, matiere et craquis

Outiltage préconisé
= Visspuse DI G50 avec douille ESA0L

Contrile-qualité
= Management qualité suivant
150 9001 version 2008

Rasistances caractaristiques d'assemblage
1Pl en dal)

— Arrachement selonnorme MF - P20 -310

F 5 lam dary .

+E| l&m_ﬁ*mm
Matlére Epalsneisr Fk

= mim
Acier 8520 GO0 ZROTS 524

- Débowtonnage selonnorme NF - P 30 -314

Fu len dahii <+
B :
f ==
-
Matidne | Epaissoue Fh
" | qu_mm ek
Adler 5300 GO | OEd 407
| ars 531
= Tencee du filet sous téte len dahl)
Fu fen dahl >
i | ——
-»
Matidpe Epaissaur Pk
B i
Agier 5310 GO [ES 111
Acler 5370 GO 0.75 133
Acier 5320 GO P50 DI‘EPIE'I"T.I’."} 347
i @ S0mm

Date: Juin 2015

5F5 intec est membre de FAFFIX

Les éléments techniques ci-dessus sont mentionnds sous la respansabllité du fabricant
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ES intec

Fiche technique SDRTZ2-A14-5,5x84
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Annexe C

Entraxe maximal (en m) entre ossatures des panneaux de bardage
vis-a-vis de I’'assemblage ossatures/double peaux
pour les plateaux de largeur 600mm

Remarques :

Cette annexe ne tient compte que du dimensionnement vis-a-vis du vent de I'assemblage ossatures/double peaux. Le
dimensionnement vis-a-vis du vent des panneaux de bardage et de leurs fixations doit étre vérifié par ailleurs (cf.
annexe E). Seuls les plateaux de largeur 600mm sont visés car pour les plateaux de largeur inférieure cette vérification

n’est pas dimensionnante.

Ce tableau est construit en considérant une résistance admissible de I'assemblage sous vent normal (selon les Régles

NV 65 modifiées) de 64,5 daN par fixation.
Le fait d’avoir 2 fixations par intersection nécessite I'usage d’un profil OMEGA.

Le fait d’avoir 1 fixation par intersection permet d'utiliser indifféremment un profil Zed ou un profil OMEGA. Dans le cas

d'utilisation d’un profil OMEGA, la pose des vis se fera en quinconce d’une lévre a 'autre de plateaux.

Pour une dépression au vent normal intermédiaire (exemple 1050Pa), il convient d’utiliser la valeur du tableau établi

pour une dépression supérieure (exemple 1100Pa).

hrie;;de Peau extérieure consitituée de ploques Nb"f ﬂ:}ﬂ ations Dépressions dues aux effets du vent “normal™ (N/m?}
P u o a chague
ides
{mm] e aokement 400 | 1100 | 1200 | 1300 | 1400 | 1500 | 1600 | 140 | 1800 | 1900 | 2000
2 A AL Posée sur au 1 060 | 0a0 | 060 | 060 | 058 | 054 | 050 | 047 | 045 | 042 | 040
moins 4appuis 2 o60 | oad | 060 | 060 | 060 | 060 | 0,60 | 060 | 060 | 060 | 060
600 Posée sur au 1 oo |oam | o | o055 051 (047 (044042 (09| 037 | 035
A A A moins 3 appuis 2 060 | 0a0 | 060 | 060 | 060 | 060 | 060 | 060 | 060 | 060 | 060
& Posée sur au 1 os0 | 0a0 ]| 060 | 060 | 060 | 060 | 060 | 060 | 060 | 060 | 060
moins 2appuis b 060 | 060 | 060 | 060 | 060 | 060 | 060 | 060 | 060 | 060 | 060
2/16-1767
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Annexe D

Reprise du poids propre de la peau extérieure
(pare-pluie métallique et panneaux de bardage)

Reégles de conception

Remarque préalable : Cette annexe ne tient compte que de la reprise de poids propre. Les densités de fixation définies,
I'entraxe maximal, le type d’ossature obtenues dans cette annexe doivent étre comparés aux autres critéres de dimen-
sionnement comme la tenue au vent, la performance thermique en partie courante ou la tenue au séisme pour défi-
nir les caractéristiques de conception (densité minimale de fixation, entraxe maximal d’ossature, type d’ossature).

D.1 Pare-pluie métallique fixé directement aux levres de plateaux

Lorsque le pare-pluie métallique est de masse surfacique inférieure ou égale a 8kg/m=2, la densité de fixation minimale
est de 2,5 fix/m2.

Lorsque le pare-pluie métallique est de masse surfacique supérieure a 8kg/m2, la densité de fixation est a adapter en
considérant que chaque fixation visée au § 3.6 et 3.7 reprend 3.52kg/fixation.

On obtient la densité minimale de fixation par la formule suivante :
_ 1.1x My ey
dfix_mini - 3’52

Dans tous les cas, la densité de fixation doit étre égale ou supérieure a 2,5 fixations/m=2

Avec dix mini la densité minimale de fixations nécessaires par m2
Ms pext  la Masse surfacique du pare-pluie métallique (en kg/m?2)

Par exemple, pour un pare-pluie métallique posé verticalement de masse surfacique 9,58kg/m=2, la densité de fixation
devra étre de 3,00 fixations / m2 (2,994 arrondis au centieme par exces).

D.2 Panneaux de bardage fixés sur I'ossature intermédiaire

Le panneau de bardage est fixé sur une ossature intermédiaire elle-méme fixée sur les levres des plateaux, la reprise
du poids propre est établie en fonction de la masse surfacique du panneau de bardage, de la masse linéaire de
I'ossature intermédiaire, de I’entraxe des ossatures, du type d’ossature (OMEGA ou ZED) et du type de plateaux.

Pour les configurations entrant dans le périmétre des hypothéses ci-dessous le nombre minimal de fixations par inter-
section ossature/aile de plateau ngx = 1 :

- largeur du plateau inférieure ou égale a 600mm ;

- ossatures intermédiaires de masse linéique maximale 3,25kg/ml (ce qui correspond a des ossatures en acier
galvanisé de section OMEGA de 2 mm d’épaisseur avec un développé de profil de 200mm) ;

- entraxe entre ossatures intermédiaires inférieure ou égale a 600mm ;
- bardage rapporté de masse surfacique maximale 14,5 kg/mz=.

Remarque :
Dans le cas d'utilisation d’un profil OMEGA, l'installation se fera en quinconce d’une lévre a I'autre de plateaux.

Lorsque les éléments choisis ne sont pas ceux-ci-dessus, I'entraxe maximal entre deux ossatures sans nécessité de
profil de reprise de charges est défini par la formule suivante :

8.00xny,
T oss
1.1xL, -
max =
ms_ pext
Avec Emax I'entraxe maximal entre deux ossatures (en mm)
Nix nombre de fixation par intersection ossatures / aile de plateau
Lo la largeur de plateau (en mm)

m_e.ss la masse linéique de I'ossature intermédiaire (en kg/m)
Ms pext  la Masse surfacique du panneau de bardage (en kg/m=2)
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Annexe E

Principe de dimensionnement vent et poids propre lié au procédé
ROCKSTYL’

Remarques préliminaires : Le dimensionnement des plateaux doit étre réalisé selon les Re-
commandations Professionnelles pour les bardages en acier protégé et en acier inoxydable de
juillet 2014 par utilisation de leurs fiches techniques ou auprés de I'assistance technique du
fabricant.

E.1 Dimensionnement du pare-pluie métallique

Dans cette configuration, la tenue aux effets du vent et la reprise du poids propre du pare-pluie
métallique concernent directement la densité de fixations utilisée.

Il convient aussi en application des Reégles NV 65 modifiées d’évaluer les efforts de vent au
niveau de la partie courante d’'une facade mais aussi au niveau des arétes verticales, ce qui
pourrait donner lieu & une densité de fixation différente.

Vérification de la reprise du poids propre

Masse surfacique du pare-pluie

métallique kg/m? m. peq

(donnée fiche technique du fabricant)

h 4

Application
Annexe D.1.

h 4

Partie courante
Actions moyennes
Densité mini de
fixations/m?en partie

A

courante -
d»y= Dépression / 33

Valeur de dépression
sous vent normal
appliquée au pare

pluie métallique

(en dalim?)
Comparer a 33dalffix

Arétes verficales
Actions locales
Densité mini de
fixations/m? aux arétes
verticales | d’»;=
Dépression /33

Densité minimale
de fixations/ m?
dy

paisseur du pare
pluie métallique l

ep = ep >
063 mm 0.63 mm
v v

Valeur de pression
sous vent normal
appliquée au pare pluie
métallique (en dah/m?)
Comparer & 27 dal/ffix

Les vérffications sous
les seuls effets de la
dépression suffisent.

}

Densité mini de
fixations/m?
doo=Pression / 27

l

Densité minimale de

Densité minimale de

fixatiens/im?
Arétes verticales
d'=max(d,;d';;d2y) 22,5

Q s fixations/m?
onférer Annexe Partie courante

O Condition de choix d=max(d,;doq;dy) 22,5

2/16-1767
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E.2

Dimensionnement du panneau de bardage avec ossature intermédiaire

La tenue aux effets du vent et la reprise du poids propre du panneau de bardage concernent

I'entraxe des ossatures intermédiaires.

Il convient en application des regles de vent en vigueur d’évaluer les efforts de vent au niveau
de la partie courante d’une facade mais aussi au niveau des arrétes verticales, ce qui pourrait
donner lieu & un entraxe maximal différent.

On définit par :

- Eg I'entraxe maximal préconisé par Rockwool quant a la tenue au vent de son produit
sur les ossatures intermédiaires en partie courante ;

- FE’o I'entraxe maximal préconisé par Rockwool quant a la tenue au vent de son produit
sur les ossatures intermédiaires au niveau des arétes verticales.

Vérification de la reprise du poids propre

Masse surfacique de la peau exténeure
Fg/m® M peget
(donnée dans I'Avis Technique Rockpanal
Durable Ossature métalligue en cours de
validité)

Ossature intermédiaire

v

v

Nombre dappuis de pose des plagues de la
peau exténeure

M| oss

Masse lingigue

nx =1 ou 2 Omega
=1ou2/Zed =1

Durable Ossature métalligue en cours de
validité)

|

A 4

L 4

Application
Annexe D.2.

k.
Entraxe maximal entre ossatures
intermédiaires (m)

Eoset

A

Largeur de plateau
Ly (mm)

Lp =600mm

Plateau de bardage

Valeur de dépression sous vent
normal appliquée & la peau
exténeure (dall/m?)

—

Partie courante

Actions moyennes (dall/m?

Arétes verticales

Actions locales (dal\/m?

(

Application
Awis Technique Rockpanel OM

Eges = min(Eoey;EoiBocs) £ 0,6m

Partie courante

)

L, <600mm Ly =6p0mm

Application
Annexe C

Lp <600mm

Application

Avis Technique Rockpanel OM

)

Arétes verticales

Eges = Min(Eqy;F o p3F oo5) £ 0,6m
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Annexe F
Pose du procédé en zones sismiques

F1 Domaine d’emploi

Le procédé peut étre mis en ceuvre en zones de sismicité 1 a 4
sur des structures porteuses planes verticales, de batiments de
catégories d’'importance | a 1V, selon les arrétés des 22 octobre
2010 et ses modificatifs.

Ces dispositions ne s’appliquent pas pour des éléments de moins
de 25 kg/m=2 pour des hauteurs d’ouvrages < 3,50 m (cf. guide
ENS).

Classes de catégories d’'importance
Zones de des batiments
sismicité
| 11 11 v
1 X P * X
2 * * X0 X
3 X X0 X X
4 X X0 X X

X Pose autorisée sans disposition particuliere selon le
domaine d’emploi accepté

X Pose autorisée selon les dispositions décrites dans cette
Annexe

(1] Pose autorisée sans disposition particuliere selon le
domaine d’emploi pour les établissements scolaires a un
seul niveau (appartenant a la catégorie d’importance III)
remplissant les conditions du paragraphe 1.1° des Reégles
de Construction Parasismiques PS-MI 89 révisées 92 (NF

P06-014),
(2} Pose autorisée sans disposition particuliéere emploi pour les
batiments de catégorie d’importance Il remplissant les

conditions du paragraphe 1.1 des Regles de Construction
Parasismiques PS-MI 89 révisées 92 (NF P06-014).

F2 Assistance technique

La mise en ceuvre est effectuée par des entreprises de pose qui
peuvent bénéficier, a leur demande de I'assistance technique des
sociétés Tata Steel France, ROCKWOOL SAS France et Dorken
GmbH.

F3 Prescriptions spécifiques

F3.1 Plateaux

Les plateaux validés par la présente annexe sont les plateaux
pleins et perforés de la société TATA STEEL France d’épaisseur
nominale minimale 0,75 mm.

Les références sont les suivantes :

e ISOLMUR 70.450 / ISOLMUR 70.450 AC /

e ISOLMUR 92.400 / ISOLMUR 92.400 AC / ISOCOUSTIC 92.400
e ISOLMUR 92.500 / ISOLMUR 92.500 AC / ISOCOUSTIC 92.500
La pose du plateau est réalisée sur 2 ou 3 appuis.

La portée maximale entre deux appuis est 6m.

F3.2 Fixation des plateaux de bardage

La fixation des plateaux de bardage dépend du type de plateaux
utilisés.

F3.2.1 Fixation de plateaux de bardage pleins

Les fixations utilisables sont :

e Vis autoperceuse de diametre 6,3 mm avec une collerette de
diameéetre minimum de 15 mm (par exemple GOLDOVIS 6 de la
société ETANCO LR) a raison de 3 fixations par appui.

e Clous de diamétre 4,5 mm avec une rondelle de diamétre
minimum de 15mm faisant I'objet d’'un Avis Technique a raison
de 3 fixations par appui.

Le paragraphe 1.1 de la norme NF P06-014 décrit son domaine
d’application

2/16-1767

F3.2.2 Fixation de plateaux de bardage perforés (cf. fig.
11bis)

Les fixations utilisables sont des vis autoperceuses de diametre
6,3 mm avec une collerette de diamétre minimum de 15 mm (par
exemple GOLDOVIS 6 de la Société ETANCO LR) a raison de 3
fixations par appui.

Dans le cas d'un plateau perforé la fixation du plateau se réalise
dans une perforation existante du plateau a travers une piéce
« platine »

Cette piece « platine » posseéde des caractéristiques mécaniques
et de traitement anti-corrosion égales ou supérieures a celles du
plateau de bardage (82.3).

Les dimensions minimales de cette piece « platine » sont 15 x 25
x 1,5 mm.
F3.3 Ossature secondaire

L'ossature métallique est conforme aux prescriptions du § 3.5
limitées aux prescriptions suivantes :

e Profii OMEGA de hauteur de 30mm, d’épaisseur minimale
1,5 mm en jonction de panneaux

e Profil Zed de hauteur de 30mm, d’épaisseur minimale 1,5 mm
en partie intermédiaire uniquement.

e Interruption de I'ossature a chaque niveau de plancher (cf. fig.
13)

F3.4 Fixation entretoise

Les références utilisables sont :

e FASTOP-COLORSTOP 2.5 DF / 2C & 5,5 + VA16 — Longueur
sous téte : 70 mm et 90 mm

e ZACSTOP 2,5 DF / 2C & 5,5 + VA14 — Longueur sous téte : 70
mm et 90 mm

e STET-STOP 2,5 DF / 2C ou Zn & 5,5 + VA16 — Longueur sous
téte : 70 mm et 90 mm

e STET-STOP 2,5 DF / INOX A4 & 5,5 + VA16 — Longueur sous
téte : 70 mm et 90 mm

e SDRT2-L12-A16-5,5 x 64 — Longueur sous téte : 64 mm
e SDRT2-L12-A16-5,5 x 84 — Longueur sous téte : 84 mm
e SDRTZ2-A14-5,5 x 64 - Longueur sous téte : 64 mm
e SDRTZ2-A14-5,5 x 84 - Longueur sous téte : 84 mm

F3.5 Panneaux de bardage ROCKPANEL

Les panneaux ROCKPANEL sont interrompus a chaque
niveau de plancher et ne doivent pas ponter les jonctions
d’ossatures au droit des planchers (cf. fig. 11).

Les panneaux ROCKPANEL sont utilisables dans les for-
mats maximaux suivants :

e Hauteur 3050 x Longueur 1200 mm

e Hauteur 1200 x Longueur 3050 mm
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Annexe G

Criteres de choix des pare-pluie métalliques permettant une compatibi-
lité avec les dimensions des ossatures secondaires (fixation en fond
d’ondes)

N Ih1

a =30 mm
30mms<c<a

d > max (b ; 80 mm)
f=40 mm

hl1 =10 mm

h2 = hl + 20 mm

Retour minimal des nervures emboitées des plaques nervurées (selon § 7.1.1 de RAGE)

Pour les bardages de hauteur de nervure supérieure a 18 mm, les nervures emboitées des plaques nervurées consti-
tuant la peau extérieure doivent comporter un retour minimal de 15 mm (cf. figure 20, d, e, f et g).

Pour les bardages de hauteur de nervure de 7 & 18 mm, il n'y a pas d’exigence sur la valeur minimale de retour (cf. figure
20 c). Dans ce cas, la pose est faite avec double recouvrement de nervures.

Par ailleurs, la nervure emboitant doit avoir un plat minimum de 15 mm.
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Annexe H
Performances acoustiques

Configuration testée en affaiblissement acoustique

Plateaux métalliques pleins ISOLMUR 92.500 : hauteur 500 mm, profondeur 90mm et épaisseur
75/100°™° mm.

Pare-vapeur Rocksourdine

Isolant Rockbardage Nu Energy : largeur 500 mm, épaisseur 150 mm.
Profils de bardage métallique Filéa d’épaisseur 75/100°™ mm.
Ossature de panneaux de bardage de hauteur 30 mm

Panneaux de densité 900 kg/m?®

Affaiblissement Acoustique Rw (C ; Ctr) =49 (-2 ; -9) dB

Configuration testée en affaiblissement acoustique

Plateaux meétalliques perforés ISOLMUR 92.500 AC : hauteur 500 mm, profondeur 90mm et épaisseur
75/100°™ mm.

Pare-vapeur Rocksourdine

Isolant Rockbardage Nu Energy : largeur 500 mm, épaisseur 150 mm.
Profils de bardage métallique Filéa d’épaisseur 75/100°™ mm.
Ossature de panneaux de bardage de hauteur 30 mm

Panneaux de densité 900 kg/m?

Affaiblissement Acoustique Rw (C ; Ctr) =42 (-3 ; -9) dB

2/16-1767
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Tableaux et figures du Dossier Technique

Tableau 6 — Choix de la référence de vis utilisable en fonction de I’'ambiance extérieure

Atmosphére extérieure

Urbaine et industrielle Marine
Rurale non o 20410 1043 Bordde | o ont de Mixte Particuliere
polluée Normale Sévere mer (<3
km km mer
km)
FASTOP /
COLORSTOP [ ] [ ] X [ ] X X X o
/ S-TET STOP
SDRT2 ] u [¢] X
ZACSTOP u L] u [
SDRTZ2 u L] u [
S-TET STOP . - o - . o o o
BI-METAL
m Adapté
X Non adapté
o Choix définitif aprés consultation et accord du fabricant
Pour la définition des atmospheéres extérieures et ambiances intérieures, voir NF P 34-301

Tableau 6bis — Classement des revétements des plateaux métalliques en fonction des ambiances intérieures

Revétements Ambiances saines Ambiances agressives
Nature Catégorie Faibles hygrométrie h)l/\gorgﬁ'\nérlfie
Polyester 12 um 1 u ] —
Polyester 25 um Ila [ ] o
PVDF 25 um Vb ] [ ] o
PVDF 35 um IVb " . o
Color coat HPS 200 1IVb u ] o
[ Revétement adapté a I’exposition.
o Revétement dont le choix définitif ainsi que les caractéristiques particuliéres doivent étre arrétées apres consultation et accord

du fabricant.

— Revétement non adapté a I'exposition.

Tableau 6ter — Classement des revétements des tdles pare-pluie en fonction des atmospheéres extérieures

Revétements _Urbaln(_e ou Marine Spéciale
industrielle
Rurale non 20 2 Bord d
polluée a 5 ord de
Nature Catégorie Normale Sévere 10 10a mer (< 3 Mixte Forts Particuliére
3 km uv
km km)>
Polyester
25 um 11 n n — n — — _ _ °
PVDF 25 v - - ° - - _ _ — o
pm
PVDF 35
VI [ ] [ ] o [ ] [ o o o
pm
Color coat v . . 5 . . o o o o
HPS 200

n Revétement adapté a I'exposition.
o Revétement dont le choix définitif ainsi que les caractéristiques particuliéres doivent étre arrétées apres consultation et accord du

fabricant.

Revétement non adapté a I'exposition

. Bord de mer : moins de 3 km du littoral, a I’exclusion de conditions d’attaque directe et/ou par les embruns (front de mer) norme
NF P 34-301. Zone inférieure a 1 km du littoral : revétement a définir par le fabricant aprées étude du questionnaire
d’environnement et plans masse a fournir.
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Tableau 7 — Utilisation du ROCKSOURDINE

Plateau
HYGROMETRIE Plein Perforé ou Crevé
BARDAGE AVEC OSSATURE Faible NON ROCKSOURDINE*
INTERMEDIAIRE Moyenne NON ROCKSOURDINE*

* En complément, un adhésif pare-vapeur (COBAND de la société L.R. ETANCO) est utilisé pour réaliser le pontage entre la partie
pleine des plateaux (ailes du plateau) et le pare-vapeur.

Tableau 8 — Contrdle des vis entretoise

Plan de contrble VIS AUTOPERCEUSES LR ETANCO

Nature du contrble fréquence Reégle d'échantillonnage Référentiel
Géomeétrie chaque lot MIL STD 105 E 01 IMP Q02.001 - A
Aspect chaque lot MIL STD 105 E 01 IMP Q02.001 - A

Mécanique

Tous les 5 lots

MIL STD 105 E

01 IMP Q02.001 - A

Percage

chaque lot

MIL STD 105 E

01 IMP Q02.001 - A

Corrosion

Tous les 5 lots

MIL STD 105 E

01 IMP Q02.001A
NF EN 3231 (2I)

Tracabilité matiere

chaque lot

Cert 3.1B-1SO 9001:2000
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Plan de contréle VIS AUTOPERCEUSES SFS

N° de Méthode de contréle et
process |Description process Caractéristiques produits [Technique de mesure [systéme d'enregistrement |Plan de réaction
Matiére premiére Diameétre Micrometre QC.PRO 83 GL 01
Analyse chimique Laboratoire QC.PRO 83 GL 01
Revétement Visuel QC.PRO 83 GL 01
Etiquette Visuel QC.PRO 83 GL 01
Emballage Visuel QC.PRO 83 GL 01
3,1EN10204 Visuel QC.PRO 83 GL 01
|Frappe a froid Diamétre de téte Micrometre QC.PRO 83 GL 01
Hauteur de téte Projecteur de profil QC.PRO 83 GL 01
Conforme au calibre Montage type QC.PRO 83 GL 01
|Appointage Diam.pointe de percage Micrometre QC.PRO 83 GL 01
Position ailettes Pied a coulisse QC.PRO 83 GL 01
Largeur aillettes Pied a coulisse QC.PRO 83 GL 01
|Roulage Longueur totale Pied a coulisse QC.PRO 83 GL 01
Position filetage Pied a coulisse QC.PRO 83 GL 01
Diameétre filetage Micrometre QC.PRO 83 GL 01
Gorge position Pied a coulisse QC.PRO 83 GL 01
60[Traitement thermique [Dureté en surface Machine de dureté QC.PRO 83 GL 01
Dureté a cceur Machine de dureté QC.PRO 83 GL 01
70[Traitement de surface |[Epaisseur du revétement Fischerscope X-RAY QC.PRO 83 GL 01
Adhérence du revétement Contréle visuel QC.PRO 83 GL 01
Aspect Contrdle visuel QC.PRO 83 GL 01
Temps de percage
100|Contrdle final 8209WI103 Banc d'essai percage QC.PRO 83 GL 01
Couple de rupture
8209W103 Clé dynamométrique QC.PRO 83 GL 01
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Tableau 9 — Certificats valides pour les isolants utilisables dans le procédé ROCKSTYL’
L. A ) N©° de Certificat
Désignation Commerciale N° de DoP
ACERMI
ROCKBARDAGE NU CPR-DoP-FR-043 04/015/305
ROCKBARDAGE NU ENERGY CPR-DoP-FR-043 09/015/547
SOROCK CPR-DoP-FR-020 09/015/517
Tableau 10 — Caractéristiques du pare-pluie synthétique
. Masse surfacique (g/m=)
Constituant /7 Nature
FASSADE S PLUS
Non-tissé en polyester en fl_b_res con_tln_ue’s, plan, avec structure 150 (noir)
superficielle pointillée
Enduction & base de résine acrylique 120
Deux bords autocollants intégrés appliqués par extrusion de colle oui
hotmelt
Masse surfacique totale 270
Tableau 11 - Dimensions du pare-pluie synthétique
FASSADE S PLUS Unités
Largeur 150 cm
Longueur 50 m
Rectitude Pas de différences supérieures a 30 mm par
10 m
Surface d’un rouleau 75 m2
Poids du rouleau 20,5 kg kg
Nombre rouleau / palette 24 U
Poids palette 492 kg

2/16-1767
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Tableau 12 — Caractéristiques et performances des pare-pluie synthétiques DELTA-FASSADE S PLUS

Caractéristiques Méthode d’essai U Valeur Tolérance
EN 1848-1
Longueur m 50 -0 %
EN 1848-2
EN 1848-1
Largeur m 1,5 -0,5 %, +1,5 %
EN 1848-2
. EN 1849-1
Rectitude — passe
EN 1849-2
. EN 1849-1
Masse surfacique g/m=2 270 -5%, +10%
EN 1849-2
Propriété d’étanchéité a I'eau
Résistance a la pénétration de I'eau Wi
état neuf
EN 1928 —
Résistance a la pénétration de I'eau W1
apres vieillissement *
Etanchéité a la pluie battante Test de I'Université de Berlin Etanche
Propriété de transmission de la vapeur d’eau
Kg/m2.s.Pa 6,5.10° Mini : 2,7.10°
Propriété de transmission de la vapeur EN ISO 12572 / Maxi : 9,7.10°°
d’eau (VDF) climat C
Sd:m 0,02 -0,01, +0,04
Propriétés mécaniques
Propriété de traction L T L T
EN 12311-1
Etat neuf Modifié par EN N/50 mm 370 270 + 20 N/5 cm + 20 N/5 cm
13859-1
Aprés vieillissement * 350 250 + 20 N/5 cm + 20 N/5 cm
Propriété d’allongement L T L T
Etat neuf Eh st 25 35 * 10 % en * 10 % en
Modifié par EN % valeur absolue | valeur absolue
13859-1 10 % 10 %
+ +
Apreés vieillissement * 25 35 o o en o o en
valeur absolue | valeur absolue
Résistance a la déchirure au clou EN 12310-1 N /(LxT) 150 x 150 + 20N + 20N
Stabilité dimensionnelle * EN 1107-2 % (LxT) < 1,5% en valeur absolue
Souplesse a basse température EN 1109 °C -40°C
* Vieillissement accéléré de la norme EN 13859-2 : 5.000 h UV a 50°C suivi de 90 j & 70°C
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Figure 1 — Schéma de principe avec pare-pluie métallique

Figure 2 — Schéma de principe avec pare-pluie synthétique

Remplaceé le : 02/02/2021 par le n® 2.2/16-1767_V1
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Pose des plateaux du bas vers le haut avec interposition éventuelle du joint d’étanchéité
SUPER ETANCOPLAST, fixation sur I'ossature principale et couturage de I'emboitement.

Pose de Iisolant Rockbardage dans le plateau (Mise en place d’un pare vapeur en fond
de plateau lorsqu’il est perforé)

Pose du pare-pluie métallique. Fixation avec la vis entretoise sur les levres des plateaux.

Pose de I'ossature secondaire type Oméga ou Zed avec interposition d’'une bande EPDM
a 1 face adhésive. Fixation avec la vis entretoise sur les leévres des plateaux. Prévoir un
prépercage de I'ossature avant la mise en ceuvre de la vis entretoise.

Pose des panneaux ROCKPANEL. Fixation sur I'ossature secondaire. Prévoir un préper-
cage du panneau avant la mise en ceuvre des fixations.

Figure 3 — Principe de pose avec pare-pluie métallique

Remplacé le : 02/02/2021 par le n°® 2.2/16-1767_V1
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Figure 3 bis — Mise en place du joint d’étanchéité SUPER ETANCOPLAST sur plateaux métalliques pleins

Figure 3 ter — Mise en place du joint d’étanchéité SUPER ETANCOPLAST sur plateaux métalliques perforés
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Figure 3 quater — Profil de reprise de bavette et remplacement des lévres de plateaux
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Figure 4 — Prépercage des panneaux
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Plateau de bardage

Plateau de bardage perforé

Panneaux Rockwool - Rockbardage

Bardage vertical nervuré formant pare pluie métallique ou pare pluie synthétique

Vis entretoise SFS ou Etanco

Réseau vertical d'ossatures (Omega ou Z TG 1,5mm ou 2,5mm)

Fixation de couture
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Figure 5 — Coupe verticale en partie courante (avec tdle pare-pluie)
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6 4 8mm

Figure 5 bis — Coupe verticale en partie courante (avec pare-pluie synthétique)
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20 mini

Joint étancheité
Super EtancoPlast

"\ Coband
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Figure 7 — Jonction entre panneaux — Coupe horizontale

Figure 6 — Coupe verticale en partie courante (avec Rocksourdine sur plateaux perforés)
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Figure 8 — Aboutage des plateaux — Coupe horizontale
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Figure 9 — Arrét sur acrotére — Coupe verticale
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Figure 9bis — Arrét sur acrotere — Coupe verticale
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Figure 9ter — Arrét sur acrotére — Coupe verticale
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Figure 9quater — Détail sur fixation pare pluie synthétique
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Figure 10bis — Recouvrement minimal du pare pluie métallique lorsque la hauteur des nervures est inférieure a 15mm
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Figure 11 — Fixation des plateaux perforés a travers la piece platine
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Figure 12 — Fractionnement de lame d’air — Coupe verticale
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Figure 14 — Fractionnement d’ossature — Coupe verticale

2/16-1767



20mm mini

Structure
porteuse

=

Fixation de
plateau de bardage

profil de reprise de bavette —— |
et remplacement de lévre de plateaux
en nez de dalle o

Joint d'étanchéité

R

4

20mm mini

o
[ee)

—Circulation d'air

—Bavette de rejet d'eau

__—lIsolant

—Protection mécanique

Longrine béton

Figure 15 — Bas de bardage — Coupe verticale
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Figure 16 — Bas de bardage — Coupe verticale
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Figure 17 — Appui de baie — Coupe verticale

Remplacé le : 02/02/2021 par le n°® 2.2/16-1767_V1

2/16-1767



" Structure porteuse

/' Joint d'étanchéité

‘;‘* Baie

" fixation de piece
d'habillage

' Faconné métallique

NN DTN
A XN T

Figure 18 — Jambage — Coupe horizontale
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Figure 19 — Linteau de baie — Coupe verticale
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Figure 20 — Angle sortant — Coupe horizontale

2/16-1767



Structure porteuse

Joint d'étanchéité <4 5 c

mousse cellule fermée L0 ‘ :

I Fixation de plateau AN y : A
\ de bardage N < . |
T~ 9 4 . 4 . @

— AN !
1 . ; 4 |
N\ @

N\ 1\ 4

\\‘\YKY>(Y7YYVY Y

2 \\\ w |

OO D WS l
il ' M
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Figure 22 — Traitement du joint de dilatation
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Figure 23 — Pare-pluie en pose verticale et horizontale
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Figure 24 — Vis synthétique DELTA®- QUICKFIXX

1°) Pose des plateaux

2°) Pose des panneaux Rockbardage dans les

3°) Fixation du parepluie métallique avec des vis entretoises
dans les levres de plateaux

plateaux

4°) Fixation des ossatures secondaires en fond
de nervure du pare pluie, avec des vis entretoises
dans les lévres de plateaux

5°)Pose des panneaux Rockpanel, fixation dans
les ossatures secondaires

Figure 25 — Séquentiel de pose avec pare-pluie métallique
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Figure 27 — Recoupement du pare-pluie souple tous les 6m
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