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Versions du document

DTA n° 6/21-2423 V2

Version

Description Rapporteur

Cette version annule et remplace I'Avis Technique 06/21-
2423_V1.

Cette version, présentée au GS6 du 22/09/2022, intégre les
modifications suivantes :

V2

Ajout nouveau battement 5177,
Ajout de compositions vinyliques,
Ajout profilés complémentaires,
Ajout renfort d’ouvrant,
Modifications régles de drainage,
Ajout insert pour dormant 5120,
Ajouts accessoires.

Yann FAISANT

Président

Pierre MARTIN

Descripteur :

Le systeme T81 permet de réaliser des fenétres et portes-fenétres a 1, 2, ou 3 vantaux, a la frangaise, a soufflet, ou oscillo-
battante, dont les cadres tant dormants qu’ouvrants sont réalisés avec des profilés extrudés en PVC rigide

- non revétus, de coloris blanc, beige ou gris,

- blanc ou gris-ambiant revétus sur la face extérieure et/ou intérieure d’un film PVC coloré,

Les dimensions maximales sont définies :
- pour les fabrications non certifiées dans le Dossier Technique,
- pour les fabrications certifiées dans le Certificat de Qualification.
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1. Avis du Groupe Spécialisé

Le procédé décrit au chapitre 2 « Dossier Technique » ci-aprés a été examiné par le Groupe Spécialisé qui a
conclu favorablement a son aptitude a I'emploi dans les conditions définies ci-aprés :

1.1. Domaine d’emploi accepté

1.1.1. Zone géographique

La zone géographique visée est la France métropolitaine et les dans les régions ultrapériphériques et les pays et territoires
d’outre-mer.

1.1.2. Ouvrages visés
Le domaine d’emploi est prévu pour les dimensions indiquées au paragraphe « 2.2.3.7 Dimensions maximales ».

Pour les fabrications certifiées, des dimensions supérieures peuvent étre envisagées. Elles sont alors précisées dans le Certificat
de Qualification attribué au menuisier.

Pour des conditions de conception conformes au paragraphe 2 « Dossier technique » : fenétre extérieure mise en ceuvre :
- en applique intérieure et isolation intérieure dans : des murs en magonnerie ou en béton
- en tableau et isolation intérieure dans : des murs en magonnerie ou en béton
- en rénovation sur dormant existant
- en tableau avec isolation par I'extérieur (enduit sur isolant et/ou bardage) dans : des murs en magonnerie ou en béton,

- en applique extérieure avec isolation par I'extérieur (enduit sur isolant et/ou bardage) dans : des murs en magonnerie ou
en béton a I'exclusion des ouvrages prévus dans les préconisations des guides « Protection contre l'incendie des fagades
béton ou maconnerie revétues de systémes d’isolation thermique extérieure par bardage rapporté ventilé - Septembre
2017»

Les fenétres issues de ce systeme peuvent étre mise en ceuvre dans les régions ultrapériphériques, pays et territoires d’outre-
mer. Pour ces régions, il conviendra d’utiliser exclusivement les matiéres 280 et 417 ou des profilés plaxés avec des films
prévus pour cet usage (voir certificat de qualification « Profilés PVC Revétus (QB33) » du film).

1.2. Appréciation

1.2.1. Aptitude a I'’emploi du procédé

1.2.1.1. Stabilité

Ce systéme présente une résistance mécanique permettant de satisfaire a la seule disposition spécifique aux fenétres figurant
dans les lois et reglements et relative a la résistance sous les charges dues au vent.

Pour la pose en tableau et en applique extérieure, il conviendra de mettre en place, en feuillure, des limiteurs d’ouverture.

1.2.1.2. Sécurité
Ce systéme de fenétres ne présente pas de particularité par rapport aux fenétres traditionnelles.
La sécurité aux chutes des personnes n’est pas évaluée dans le présent document. Il conviendra de I’évaluer au cas par cas.

1.2.1.3. Sécurité en cas d’incendie

Elle est a examiner selon la réglementation et le classement du batiment compte tenu du classement de réaction au feu des
profilés (cf. Réaction au feu).

1.2.1.4. Réaction au feu

Les profilés PVC extrudés avec les compositions vinyliques blanches, beiges et grises, se classent M2 a I'essai par rayonnement
(Procés-verbaux n° FCBA CM-21-B-023V2 de 09/2021).

Les profilés PVC extrudés avec la composition vinylique revétus sur 2 faces d’un film PVC coloré, se classent M3 a l'essai par
rayonnement (Procés-verbaux n°® FCBA CM-21-B-024 de 09/2021).

Pour les produits classés M3 ou M4, il est important de s’assurer de leur conformité vis-a-vis de la réglementation de sécurité
incendie.

1.2.1.5. Prévention des accidents lors de la mise en ceuvre

Le procédé ne dispose pas d'une Fiche de Données de Sécurité (FDS). L'objet de la FDS est d’informer I'utilisateur de ce procédé
sur les dangers liés a son utilisation et sur les mesures préventives a adopter pour les éviter, notamment par le port
d’équipements de protection individuelle (EPI).

1.2.1.6. Pose en zones sismiques

Le présent systéme ne présentant pas d'éléments de remplissage supérieurs a 4 m2, il n'y a pas lieu d'apporter de justifications
particulieres (conformément au « Guide de dimensionnement parasismique des éléments non structuraux du cadre bati » de
septembre 2014).
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1.2.1.7. Isolation thermique

La faible conductivité du PVC et les alvéoles multiples conférent a la fenétre une isolation thermique permettant de limiter
I'apparition des phénomeénes de condensation superficielle.

1.2.1.8. Etanchéité a l'air et a I'eau

Elles sont normalement assurées par les fenétres de ce systéme. Au regard des risques d’infiltration, la soudure des
assemblages constitue une sécurité supplémentaire.

L’'exécution des assemblages mécaniques prévus au Dossier Technique nécessite un soin particulier pour que leur étanchéité
puisse étre considérée comme équivalente a celle des assemblages soudés.

1.2.1.9. Perméabilité a I'air des batiments

En fonction du classement vis-a-vis de la perméabilité a I'air des fenétres, établi selon la NF EN 12207, le débit de fuite maximum
sous une différence de pression de 4 Pa obtenu par extrapolation est :

- Classe A*2 : 3,16 m3/h.m?,
- Classe A*3 : 1,05 m3/h.m?,
- Classe A*4 : 0,35 m3/h.m?2.

Ces débits sont a mettre en regard des exigences de perméabilité a I'air de I’enveloppe, définies dans les réglementations en
vigueur relatives a la performance énergétique des batiments (en particulier RT2012, RE2020, RT existant globale).

1.2.1.10. Aspects sanitaires

Le présent avis est formulé au regard de lI'engagement écrit du titulaire de respecter la réglementation, et notamment
I'ensemble des obligations réglementaires relatives aux produits pouvant contenir des substances dangereuses, pour leur
fabrication, leur intégration dans les ouvrages du domaine d’emploi accepté et I'exploitation de ceux-ci. Le contréle des
informations et déclarations délivrées en application des réglementations en vigueur n’entre pas dans le champ du présent avis.
Le titulaire du présent avis conserve |'entiére responsabilité de ces informations et déclarations.

1.2.1.11. Accessibilité aux handicapés

Ce systéeme dispose d’une solution de seuil, qui sans avoir recours a une rampe amovible intérieure, permet I'accés aux
handicapés au sens de |'arrété du 30 novembre 2007.

1.2.1.12. Entrée d’air

Ce systéme de fenétre permet la réalisation d’entailles conformes aux dispositions du Cahier du CSTB 3376_V3 pour I'intégration
d’entrée d'air (certifiées ou sous Avis Technique) ou dispose de justifications expérimentales de débit aéraulique dans le cas
d’utilisation des déflecteurs DV76 ou PDV76.

De ce fait, ce systéme permet de satisfaire I'exigence de l'article 12 de l'arrété du 3 mai 2007 relatif aux caractéristiques
thermiques et a la performance énergétique des batiments.

1.2.1.13. Performances thermo-optiques

Les performances thermo-optiques du systéme ont fait I'objet d’une évaluation notamment au regard de la RT existante a partir
des calculs thermiques cités au paragraphe « 2.9.1 Résultats expérimentaux ».

1.2.2. Durabilité

Les compositions vinyliques employées et la qualité de la fabrication des profilés, régulierement autocontr6lée, sont de nature
a permettre la réalisation de fenétres durables avec un entretien réduit.

La durabilité des films de recouvrement est évaluée dans le cadre de la marque de qualité « Profilés PVC Revétus (QB33)».

La qualité de soudure des profilés filmés entre eux n’est pas altérée par la présence du film. Il n'a pas été relevé de probléme
de compatibilité entre les matériaux adjacents utilisés lors de la fabrication ou de la mise en ceuvre des fenétres (profilés
d’étanchéité ou mastic) au contact du film.

Les fenétres T81 sont en mesure de résister aux sollicitations résultant de I'emploi et les éléments susceptibles d’usure
(quincailleries, profilés complémentaires d'étanchéité) sont aisément remplagables.

1.2.2.1. Fabrication et contréle

Cet avis est formulé en prenant en compte les contréles et modes de vérifications de fabrication décrits au chapitre 2 « Dossier
technique ».

Profilés

Les dispositions prises dans le cadre de la marque de qualité « NF-Profilés de fenétres en PVC (NF 126) » sont propres a assurer
la constance de qualité des profilés.

L'autocontrole de fabrication et le marquage des profilés de coloris caramel, marron, beige-brun et gris anthracite font l'objet
d’un suivi par le CSTB

Profilés revétus

Les profilés PVC filmés bénéficient de la marque de qualité « Profilés PVC Revétus (QB33) » et sont marqués a la fabrication,
selon les prescriptions de marquage précisées dans le référentiel de cette marque de qualité.

Fenétres

La fabrication des fenétres est réalisée par les sociétés Tryba Industrie SAS et Tryba Mayenne SAS.
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Chaque unité de fabrication peut bénéficier d’'un Certificat de Qualification constatant la conformité du produit a la description
qui en est faite dans le Dossier Technique et précisant les caractéristiques A*E*V* complétées dans le cas du Certificat
ACOTHERM par les performances thermiques et acoustiques des fenétres fabriquées.

Les fenétres certifiées portent sur la traverse haute du dormant : les marques de qualité, les références de marquage ainsi que
les classements attribués, selon les modéles ci-dessous :

. CERTIFIE CSTB CERTIFIED
usine-gamme A* E* ¥

FENETRES PVC

ou dans le cas des produits certifiés ACOTHERM

. CERTIFIE CSTB cermiFiED A*
usine-gamme @ AX B\ ACx Thy

FenETRES PVC Acotherm

X et y selon tableaux ACOTHERM

Pour les fenétres destinées a étre mises sur le marché, les contréles de production usine (CPU) doivent étre exécutés
conformément au paragraphe 7.3 de la NF EN 14351-1+ A2. Les fenétres certifiées par le CSTB satisfont aux exigences liées a
ces controles.

1.2.3. Impacts environnementaux

1.2.3.1. Données environnementales
Ces données n’ont pas été examinées par le Groupe Spécialisé dans le cadre de cet avis.

Ce systéeme ne fait pas I'objet d’une Déclaration Environnementale (DE). Il ne peut donc revendiquer aucune performance
environnementale particuliére.

Les données issues des DE ont notamment pour objet de servir au calcul des impacts environnementaux des ouvrages dans
lesquels le procédé visé est susceptible d’étre intégré.

1.3. Remarques complémentaires du Groupe Spécialisé

La fixation des pattes pour la pose des dormant 7308 et 7309 en rénovation se fait a I'aide de vis autoperceuses dans le renfort
des dormants selon le dossier technique.
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1.4. Annexe de I’Avis du Groupe Spécialisé

Tableau 1 : compositions vinyliques

Référence de composition vinylique DECOM DECOM DECOM
1340/003 1360/003) 1330/007
Coloris Blanc Blanc Gris
Code CSTB 280 417 365
(1) :Pour une destination géographique comprenant les RUP et les PTOM
Référence de composition vinylique SCHUCO BENVIC
2016(IV)-1 EH841/W361
Coloris Blanc Blanc
Code CSTB 406 408
Référence de composition vinylique ECOM 50300003 DECOM 2113/57 DECOM
P yiq 1350/003 1330/015
Coloris Blanc Blanc Blanc Beige
Code CSTB 431 416 263 340
. .. - - DECOM
Référence de composition vinylique 91023/934 1150/934 703/69
Coloris Gris ambiant Gris ambiant Gris ambiant
Code CSTB 121px 114px

132 px
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2. Dossier Technique

Issu des éléments fournis par le titulaire et des prescriptions du Groupe Spécialisé acceptées par le titulaire

2.1. Mode de commercialisation

2.1.1. Coordonnées
Le procédé est commercialisé par le titulaire.

Titulaire(s) :  Société TRYBA Industrie SAS
ZI - Le Moulin
FR - 67110 GUNDERSHOFFEN
Tél. : 03 88 80 29 29
Email : info@tryba.com
Internet : www.tryba.com

2.1.2. Mise sur le marché

Les produits doivent faire I'objet d’'une déclaration des performances (DdP) lors de leur mise sur le marché conformément au
réglement (UE) n® 305/2011 article 4.1.

Les produits conformes a cette DdP sont identifiés par le marquage CE.
2.1.3. Identification

2.1.3.1. Profilés

Les profilés PVC sont marqués a la fabrication, selon les prescriptions de marquage précisées dans les régles de certification
« NF-Profilés de fenétres en PVC (NF 126) ».

Les profilés extrudés par la société Deceuninck avec la matiére gris ambiant, sont marqués a la fabrication, d’un repére indiquant
I’'année de fabrication, le jour, I'équipe et le lieu d’extrusion ainsi que le sigle CSTB.

Les profilés revétus d’un film par les sociétés DECEUNINCK et COPRODEX sont marqués a la fabrication, outre le marquage
relatif aux profilés lui-méme, selon les prescriptions de marquage précisées dans le référentiel de la marque de qualité « Profilés
PVC Revétus (QB33) »

2.1.3.2. Fenétres
Les fabrications certifiées sont identifiées par le marquage de certification, les autres n‘ont pas d’identification prévue.

2.2. Description

2.2.1. Principe

Ce systéme permet de réaliser des fenétres et portes-fenétres a 1, 2, ou 3 vantaux, a la francgaise, a soufflet, ou oscillo-battante,
dont les cadres tant dormants qu’ouvrants sont réalisés avec des profilés extrudés en PVC rigide

- non revétus de coloris blanc, beige ou gris,

- blanc ou gris ambiant revétus sur la face extérieure et/ou intérieure d’un film PVC coloré,
Les dimensions maximales sont définies :

- pour les fabrications non certifiées dans le paragraphe « 2.2.3.7 Dimensions maximales »,

- pour les fabrications certifiées dans le Certificat de Qualification.

2.2.2. Caractéristiques des composants
2.2.2.1. Profilés PVC

2.2.2.1.1. Profilés principaux

e Dormants standards : 5103, 5107, 5120.

e Dormants a aile de recouvrement : 7308, 7309, 5114.

e Meneaux - traverses / dormants : 5125, 5137.

e Quvrants avec recouvrement : 5400, 5402, 5404, 5115.

e Quvrants sans recouvrement : 5401, 5403, 5405.

e Meneaux - traverses ouvrants : 5407, 5126.

e Battement monobloc : 5179.

o Battements extérieurs : ME84, 5177.

e Pieces d'appui : NF3076, KNF35(3335), KNF34(3334), 5183, 5180, 5181.
e Fourrures d’épaisseur ergot de positionnement non délignées : 4310, 4311, 4312, 4313, 4314, 4315, 4316, 4317, 4318.
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e Fourrures d’épaisseur ergot de positionnement délignées :4300, 4301, 4302, 4303, 4304, 4305, 4306, 4307, 4308.

e Coulisse formant fourrure d’épaisseur PVC : CV13-35, CV13-46, CV13-55, CV13-66, TD40, CV23-35, CV23-46, CV23-55,
CV23-66, C135]09, C135]13.

e Support coulisse-fourrure d’épaisseur : MXR12, MXR20, MXR40.
e Elargisseur de dormant de base : 5300, 5301, 5307, 12157.

2.2.2.1.2. Profilés complémentaires

o Clip élargisseur : 15837.

¢ Battements intérieurs : MI55, MI81.

e Parcloses droites : PC1812, PC1832, PC1824, PC2332, PC2324, PC2316, PC2312.
e Parcloses galbées : PG1832, PG1824, PG2332, PG2324.

¢ Habillages et corniéres : 883, 885, 428, 824, 3391, 3394, CA40/30, CA60/30, CA80/60, CA100/50.
e Couvre-joints : 3331, 3343, 3344, 3364.

e Support couvre-joint :3341.

e Petit bois : 3320, NS28, CRM13_V1.

e Complément d’inertie : 3701 (coté intérieur uniquement).

e Cache rainure dos de dormant : 5189.

e Obturateur rainure de seuil : BR1.

o Profilé support pour fixe latéral avec seuil PMR (PVC Expansé) : N0211.

e Joint brosse sur rejet d’eau : JB84-11

o Profilé isolant pour dormant 5120 (PSE) : PIL200

2.2.2.1.3. Film de recouvrement

Les films de recouvrement utilisés sont ceux cités dans les certificats de la marque de qualité « Profilés PVC Revétus (QB33)»
des sociétés Deceuninck et Coprodex et référencés pour ce systéme.

2.2.2.2. Profilés métalliques
o Profilés renfort en acier galvanisé certifié QB 44, d'épaisseur 1.5, 2.0 et 2.5 mm, selon la norme NF EN 10346 pour
- Dormant : 5215, 17040, 17051, 17131,
- Meneaux - traverses dormants : 17051, ST5125, ST5137, 15961,
- Elargisseur de dormant : 14347, 14592, 17133,
- Compléments d'inertie : 3700
- Ouvrant avec recouvrement :5227, ST5400, ST5402D, ST5404, ST5404D, STP6090,
- QOuvrant sans recouvrement :ST5400, ST5402D, ST5404,
- Battement monobloc : 17045,
- Meneau - traverse ouvrant : 17051, 15160.
e Rejet d’eau aluminium : 17088.
e Rallonges aluminium pour seuil : RAS1, RAS2.
e Corniéres aluminium pour seuil : CF-SNT1, CF-SNT2, CF-SNT3.
e Renfort dormant aluminium : AL5102, AL5103.

Profilés dormant
Renforts acier
5103 5107 5120 7308 7309 5114
5215 X X
17040 X X X
17051 X
17131 X X X
AL5102 X
AL5103 X X X
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Profilés ouvrant avec recouvrement

Renforts acier

5400 5402 5404 5115
5227 X
ST5400 X X
ST5402D X
ST5404 X
ST5404D X
STP6090 X X X

Profilés ouvrant sans recouvrement

5401 5403 5405
ST5400 X X
ST5402D X
ST5404 X
ST5404D X

Profilés meneaux ouvrant ou dormant

Renforts acier

5125 5126 5137 5407
17051 X X
ST5125 X X
ST5137 X
15160 X
15961 X

2.2.2.3. Profilés mixte aluminium - PVC
e Seuil mixte aluminium/PVC a rupture de pont thermique : AK10123.

2.2.2.4. Profilés complémentaires d’étanchéité
Les profilés complémentaires d’étanchéité en TPE sont définis comme suit :
Matiére TPE certifiée pour des parties actives avec les profilés associés, couleurs et codes CSTB suivants :

Profilé Type de joint Position Référence Code + couleur
. - Gris : A621, A625, A173
Dormant Joint de frappe Extérieure 16990 Noir : AO11
i . - Gris : A621, A625, A173
Dormant Joint de vitrage Extérieure 16990 Noir : AO11
Dormant Rehau§s§ de Centrale 3297 Grils A621, A625, A173
garde a l'eau Noir : A011
. - Gris : A621, A625, A173
Ouvrant standard Joint de frappe Intérieure 16998 Noir : AO11
. - Gris : A621, A625, A173
Ouvrant standard Joint de frappe Intérieure 16978 Noir : AO11
. . - Gris : A621, A625, A173
Ouvrant standard Joint de vitrage Extérieure 16997 Noir : AO11
. . - , Blanc : A401
Parclose Joint de vitrage Intérieure coextrudé .
Noir : A402

La garniture d’étanchéité 16978 est destinée aux profilés 5400,5402,5404.
La garniture d’étanchéité 16998 est destinée au profilé 5115.

2.2.2.5. Accessoires

e Bouchons obturateurs de piéce d’appui blanc en PVC : 3254 (pour 3334) - 3255 (pour 3335) — 5188 (pour 5183) - 5186
(pour 5180) - 5187 (pour 5181) — NFF3076 (pour NF3076).

o Interface de liaison piéce d'appui 3334 et 3335 : 2290.
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Embouts de battement monobloc en ASA : 5241.

Bouchon obturateur de recouvrement d’ouvrant en ASA : EZ81.

Embouts de battement extérieur en ASA : EME84 (ME84), 5176 (5177)

Embouts de battement intérieur en ASA : EMI55 (pour MI55), EMI81 (pour MI81).

Inserts d’assemblage mécanique en ASA et EPDM de dormant : 5335, 5336, 5337 et 5338.

Sabots pour assemblage mécanique profilés 5125, 5137 en zamak avec plaquettes d’étanchéité en mousse EPDM :5339,
5340.

Equerre d’étanchéité liaison meneau-traverse dormant : 4293.

Sabot pour assemblage mécanique du profilé 5126 en zamak avec plaquettes d’étanchéité en mousse EPDM : 5247.
Plaquette d’étanchéité pour assemblage mécanique du profilé 5407 : NOO75.

Support de cale de vitrage en PVC pour ouvrants 5400 a 5405 : 5331.

Support de cale de vitrage en PVC pour ouvrant 5115 : 5231.

Support de cale de vitrage en PVC pour dormant : N0O079.

Cale monobloc de vitrage en PVC pour ouvrants 5400 a 5405 : 5332.

Cale monobloc de vitrage en PVC pour ouvrant 5115 : NO141.

Cale monobloc de vitrage en PVC pour dormant : 5233.

Pare-tempéte rectangulaire : 12084, BVSV.

Equerre d’angle de couvre-joints 3343 et 3344 en ASA : 3262.

Plaquette d’étanchéité pour coulisses et réhausseurs (PE) : JCV13, PEC13, MX-]JC35, MX-JC55, MX-JC75, MX-JC105.

Plaquettes d’étanchéité pour fourrures d’épaisseur : 4297 (pour 4300, 4301, 4310 et 4311), 4298 (pour 4302, 4303, 4304,
4312, 4313 et 4314), 4299 (pour 4305, 4306, 4307, 4308, 4315, 4316, 4317 et 4318).

Plaquettes d’étanchéité pour seuil : 4285, 4286, 4287, 4288, 4289, 4290.
Vis plot pour coulisses et battées centrées : 933.

Vis plot pour fourrures d’épaisseur : type SFS SPK/5-69/GS- 4x10.

Cales de jeu entre dormant et ouvrant : 5235, CG100, CG101, CG84, AK10217, AK10218.
Cale de transport protection traverse basse menuiserie : 604.

Grille pour décompression (ASA) : EMD76.

Déflecteurs de ventilation (ASA) : DV76 (45m 3/h), PDV76(30m3/h).
Inserts aluminium pour fixation seuil (coursons) : 5386, 5387, 5388.
Inserts aluminium pour fixation traverse (coursons) : 5389, 5390.
Embout de rejet d’eau : 17089, 5346, 11667.

Patte de fixation pour seuil AK10123 : PFST75, PF1-SNT84.

Pieces d'ancrage pour seuil (acier galvanisé) : PF2-SNT84.

Bouchon PVC expansé pieces d'appui : INF3076, INF5183, INF51811, INF51812, INF3334, INF51801, INF51802, INF51803,
INF51813.

Bouchon PVC expansé élargisseur : 5355, 5356, 5357.
Bouchon PVC expansé rallonge seuil : IRA.

Embout de seuil : ES-SNT.

Embout de rallonge de seuil RAS1, RAS2 (ABS) : E-SNTRA.
Bouchon pour seuil : 4292.

2.2.2.6. Quincaillerie

Crémones et paumelles en acier bichromaté (NF P24-351) ou zinguées avec passivation argent (grade 3 selon EN 1670).
Gaches en zamak ou en acier bichromaté (NF P-24-351) jaune ou argent.
Visserie extérieure en inox ou acier bichromaté (NF P-24-351) jaune ou argent.

2.2.2.7. Vitrages
Vitrages isolants de 28 a 52 mm d’épaisseur.
Le total des épaisseurs des composants verriers du vitrage doit étre au moins de 10 mm.

2.2.3. Eléments
Les cadres dormants et ouvrants sont assemblés par thermosoudure aprés coupe d’onglet.

2.2.3.1. Cadre dormant
La traverse basse du cadre peut étre complétée par une piéce d’appui clipsée et vissée comme suit :

NF3076, KNF35(3335), KNF34(3334), 5183, pour dormants standards.
5180, 5181 pour dormants a aile de recouvrement.

La liaison étanche avec est obtenue par compression d'une partie souple coextrudée sur la piéce d’appui ou avec un mastic
élastomére 25E ou plastique 12.5P.

Le cadre est équipé dans sa partie centrale d’un profilé élastomére assemblé par thermosoudure dans les angles. Il permet
d’améliorer les performances thermiques du systéme et fait office de garde a I'eau en traverse basse.
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Le dormant 5120 peut recevoir le profilé PIL200 maintenu par silicone.

2.2.3.1.1. Drainage
Drainage traverse basse et intermédiaires

. Le drainage en fond de feuillure est réalisé par des lumiéeres d’une hauteur de 5 mm minimum, type 5 x 30 mm, d’une
surface minimum de 144 mm?2.

. Le drainage en sortie frontale (visible) ainsi que le drainage en sous face (invisible) est réalisé pour des lumiéres de 6
mm minimum, type 6 x 30 mm, d’'une surface minimum de 144 mm2.

e L'usinage du drainage coté extérieur est décalé de 60 mm environ par rapport au drainage du fond de feuillure.
e Leur nombre et leur répartition sont définis selon les regles établies dans le dossier technique.
Cas des parties fixes

Pour les traverses basses et intermédiaires, la suppression de I'ergot est réalisée sur 12 mm au droit des drainages situés en
fond feuillure.

2.2.3.1.2. Equilibrage de pression
Il est assuré en traverse haute du dormant, selon les régles définies dans le dossier technique :

e Soit par 4 lumiéres de 5x37 mm minimum, a 100 mm environ de chaque extrémité. Ces lumiéres peuvent-étre recouvertes
par une piéece de finition EMD76 ;

e Soit par une découpe de longueur 80 mm minimum du joint extérieur, @ 100 mm environ de chaque extrémité ;

e Soit par un usinage de longueur 80 mm minimum du joint et porte joint extérieur, a 100 mm environ de chaque extrémité ;
e Soit par la suppression totale du joint extérieur de la traverse haute, avec mise en place possible du profilé caché rainure.
Pour les grandes dimensions, ces solutions sont combinées.

2.2.3.1.3. Aération des chambres extérieures des profilés plaxés (L*<82)
Dormants :

Les chambres des profilés filmés dont la caractéristiques colorimétrique L* est inférieure a 82 doivent étre en communication
avec l'extérieur au moyen de 2 orifices de diametres 6 mm minimum ou par des lumiéres de 5 x 30 mm minimum.

Des usinages supplémentaires peuvent étre réalisées selon les regles définies dans les figures du dossier technique.
Tapées :
e Tapées verticales en pose filante, pas d’aération nécessaire.

e Tapées verticales en pose entre piéce d’appui et tapée haute : les ventilations sont réalisées a chaque extrémités a 50 mm
minimum par un trou @ 5 mm minimum au niveau de chaque chambre.

Piéces d’appui :
Les piéces d’appui réf. 3334, 3335, 5180, 5181, 5183 et NF3076 sont ventilées a chaque extrémité a 50 mm minimum par un
trou @ 5 mm minimum au niveau de chaque chambre.

2.2.3.1.4. Fourrures d'épaisseurs

Les dormants peuvent étre équipés de fourrures d’épaisseur clipsées sur vis plots ou vissées ; |'étanchéité du fil est assurée
par joint PCE présent sur les tapées ou par mastic écrasé. L'étanchéité avec la piéce d’appui est réalisée par des plaquettes
sécables de mousse PVC expansée a cellules fermées réf. 4297, 4298 et 4299, comprimée par vissage lors de |'assemblage
avec la piece d'appui. Un insert PVC expansé de longueur 60 mm minimum, ajusté a la chambre est mis en place en atelier
avant découpe de la piéce d’'appui afin d’assurer une surface plane avec le nez de la tapée.

2.2.3.1.5. Elargisseur de traverse

Les dimensions du cadre dormant de base réf. 5103, 5107 et 5120 peuvent étre augmentées en hauteur et en largeur a l'aide
de profilés élargisseurs 5300, 5301, 5307 et 12157. Ces profilés débités a la dimension hors-tout dormant sont positionnés sur
le cadre dormant par clipsage, et fixés par des vis adaptées a 50mm de chaque extrémité minimum. L'étanchéité de la liaison
élargisseur - dormant est réalisée a l'aide du profilé PVC 5189, clipsé dans le pied extérieur du dormant et étanchée en
extrémité.

Dans le cas de l'utilisation de deux profils élargisseurs concomitants : La chambre extérieure du montant latéral est pré-équipée
d’un bouchon en PVC expansé avant contre-profilage (5355 pour 12157, 5356 pour 5300 et 5357 pour 5301).

Dans cas de la pose en tunnel, un profilé PVC 5189 vient obturer la gorge de clippage. Un bouchon en PVC expansé vient
obturer la chambre se trouvant dans I'alignement du profilé 5189.

2.2.3.1.6. Seuil

Le seuil a rupture de pont thermique réf. AK10123 est assemblé aprés contre profilage des montants. La fixation sous les
montants dormant est assurée par des inserts réf. 5386, 5387 ou 5388 complétés par un mastic silicone et un patin en mousse
de polyéthyléne comprimé entre le seuil et les montants. Le bouchon réf.4292 compléte I'étanchéité dans la feuillure dormant.

Le seuil AK10123 peut étre associé a une rallonge de seuil réf. RAS1 ou RAS2. La fixation se fait par clippage dans la rainure
en nez de seuil et vissage a chaque extrémité. Une étanchéité de fil par collage (réf. Sikaflex 11 pro FC) est réalisée dans la
rainure de clippage avant assemblage.

Un usinage réalisé sur le seuil permet la mise en place de la gache galet de sécurité. L'étanchéité entre la géache et le seuil est
assurée par une mousse en polyéthyléne réf. EMGS, écrasée lors de la fixation de la gache sur le seuil.

La partie fixe latérale sur seuil est obtenue avec le profilé 5120 et le renfort en aluminium réf. 5387 — I'ensemble formant
plinthe sur seuil. L'assemblage de la plinthe (aprés contre-profilage avec les montants) est réalisé par des vis venant écraser
une bande imprégnée. Le seuil est fixé sous la plinthe au moyen d’une vis minimum qui vient se reprendre dans le renfort
aluminium 5387. Le profil NO211 forme support a cette liaison et assure la continuité d'étanchéité entre les éléments.
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2.2.3.2. Cadre ouvrant
Le cadre ouvrant est constitué de profilés assemblés aux angles par thermosoudure.

L’étanchéité périphérique avec le dormant est assurée par une garniture principale d'étanchéité en TPE clipsée, thermo-soudée
dans les angles.

2.2.3.2.1. Battement des fenétres a 2 vantaux

Dans le cas de fenétre a 2 vantaux, le montant central est équipé d'un profilé de battement extérieur selon les compatibilités
suivantes :

- Battements ME84 ou 5177 : clipsé et collé ou clipsé et vissé sur les profils 5401,5403, 5405. Les extrémités de ce battement
extérieur sont équipées d’embouts vissés de référence EME84 ou 5176.

- Battement 5179 : clipsé et vissé a 200 mm de chaque extrémité (plus une vis supplémentaire pour entraxe > a 800 mm).
Les extrémités de ce battement extérieur sont équipées d’embouts vissés de référence 5241.

Dans le cas de battement avec montant ouvrant sans recouvrement, un embout réf. EZ81 vient obturer la jonction montant-
traverse.

En option, un profilé de battement intérieur (MI81 ou MI55) peut étre fixé par clipsage et collage sur le montant serrure offrant
ainsi possibilité de poignée centrée. Ces battements sont équipés d'embouts de référence EMI81 ou EMI55 clipsés ou fixés par
collage a chaque extrémité.

2.2.3.2.2. Traverse intermédiaire
Ouvrants épaisseur 81 mm
La traverse intermédiaire réf. 5407 est assemblée mécaniquement sur |'ouvrant.

Aprés contre profilage de la traverse et pergages en fond de rainure européenne des montants d’ouvrant, les vis se fixent dans
les alvéovis présentes dans le profil traverse et s’appuient sur le renfort de I'ouvrant au droit des assemblages.

L'étanchéité est assurée par le joint de vitrage en contact direct sur I'une des cloisons intérieures du profilé et par une mousse
en polyéthyléne NOO75 complétée par une étanchéité au silicone dans la rainure de clipsage de la pareclose.

Ouvrant épaisseur 80 mm :

Aprés contre profilage, le profile 5126 est assemblé au moyen d’une platine Zamak en T 5247 avec patin d’étanchéité intégré.
Cette platine est fixée sur le profilé par 4 vis auto-foreuses comprimant, sur la chambre équipée du renfort 17051 et la partie
intérieure de la platine, un patin d’étanchéité en mousse de PVC.

L'assemblage avec le cadre est assuré par des vis fixées en fond de feuillure du support renforcé. Une étanchéité
complémentaire au silicone est réalisée dans la rainure de clipsage de la pareclose.

2.2.3.2.3. Drainage de la feuillure a verre
La traverse basse est usinée ou percée selon les régles définies dans le dossier technique :

e Dans la feuillure a verre, au minimum a chaque extrémité d’une lumiére oblong de hauteur 6 mm minimum type 6x30 mm
d’une surface minimum de 172 mm?2, alignée sur le clair montant.

e En sous face, au minimum a chaque extrémité lumiéres de type 6x30 mm au minimum.
Les traverses intermédiaires sont usinées ou percées selon les régles définies dans le dossier technique :

e Soit en fond de feuillure comme pour les ouvrants et en joue de feuillure extérieure par une lumiére d’une surface minimum
de 144 mm?2. Pour les traverses de largeur inférieure a 500 mm, il est possible de réaliser un seul usinage centré.

e Soit en extrémité, par contre profilage offrant une zone d’écoulement d’ouverture 5,2 x 9.8 mm minimum pour un drainage
en cascade.

2.2.3.2.4. Equilibrage de pression de la feuillure a verre
Cette opération est réalisée sur la traverse haute ou intermédiaire selon les régles définies dans le dossier technique :

e Pour les profilés clairs, sur le montant (coté organes de rotation) par percages en fond de feuillure et en dos de feuillure, de
lumiéres oblong de hauteur 5 mm minimum de type 6x30 mm.

e Pour les profilés de couleurs (avec films), sur les montants par percage en fond de feuillure, de lumiéres de hauteur 5 mm
minimum type 6x30 mm complétés par 2 usinages dans chaque angles suivant figures du dossier technique.

2.2.3.2.5. Rejet d’eau
La traverse basse de I'ouvrant est équipée d’un rejet d’eau en aluminium réf. 17088 recevant 2 brosses JB84-11.

2.2.3.3. Assemblage meneaux - traverses / dormant
Les meneaux et traverses s'assemblent sur le dormant de fagon mécanique suivant I'une des 2 méthodes suivantes :

- Apres contre profilage, les profilés 5125 et 5137 sont assemblés par traction au moyen d’une vis traversant le dormant et se
reprenant dans le renfort oméga du meneau-traverse ; cet assemblage vient comprimer les embouts positionnés dans la
feuillure du dormant. La téte de vis vient s’appuyer sur I'armature en acier du dormant. Le bon ajustement des deux piéces
est assuré par un embout injecté 5337 ou 5338 assurant le positionnement de la liaison. L'étanchéité est assurée par
compression de I'embout souple 5335 ou 5336 dans lequel est injecté du silicone.

- Apres contre profilage des profilés 5125 et 5137 et mise en position du renfort oméga dans le profil meneau-traverse, un
bloc d’assemblage en zamak 5339 ou 5340 intégrant une plaquette d’étanchéité en PE a cellules fermées est fixé contre le
renfort, épousant lors du serrage, la contre forme du profil meneau/traverse. La mise en position de I'ensemble dans la
feuillure dormant suivi du vissage du connecteur zamak contre le profil équipé d’un renfort métal assure le positionnement
de la liaison. L'étanchéité est assurée par compression de I'embout souple 5335 ou 5336 dans lequel est injecté du silicone.
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Cas des parties fixes :

Le bloc souple 5335 ou 5336 est recoupé en fond de feuillure aprés retrait du profil TPE formant barriére thermique en partie
centrale du profilé. La piéce 4293 vient écraser un mastic silicone dans les jonctions d'angle de la traverse basse.

2.2.3.4. Renforts

Les profilés PVC sont renforcés par l'insertion avant soudage de profilés métalliques. Leur utilisation est définie selon les

spécifications de la société TRYBA SAS.

D’une fagon générale les profilés sont renforcés systématiquement dans les cas suivants :

e Traverses supérieures des dormants recevant des coffres de volet roulant, sauf si la rigidité du coffre et/ou de son renfort
est suffisante.

e Tous les meneaux et traverses de dormants.

e Au droit des assemblages mécaniques.

e Montants dormant en présence de seuil PMR.

e En présence d’élargisseurs.

e Dormants rénovation.

Ces profilés de renfort sont immobilisés par vis auto-taraudeuses.

Les profilés PVC avec film de coloris dont la caractéristique colorimétrique L* est inférieure a 82 sont systématiquement

renforcés par l'insertion d’un profilé métallique selon les dispositions de renforcement préconisées par la société TRYBA.

Les renforts des ouvrants sont vissés tous les 400 mm maximum, les vis extrémes se situant a 50 mm maximum de l’'angle de
feuillure du profilé.

Les profilés élargisseurs PVC peuvent étre renforcés par l'insertion de profilés métalliques selon les cas.
2.2.3.5. Ferrage - Verrouillage

2.2.3.5.1. Ouverture a la francaise
Fiche ou paumelle a broche sur ouvrant et platine sur dormant type SFS, MOATTI ou similaire.

Le nombre de paumelles (ou fiches) et leur répartition sont spécifiées dans le dossier technique en fonction du poids du vitrage
et du classement recherché.

Les ferrures sont acier galvanisé et les gaches avec galet champignon en Zamak ou tble acier galvanisé sur embase zamak. Ils
sont de marque FERCO. D’autres quincailleries peuvent étre utilisées sur justifications

Le vantail semi-fixe est équipé de gaches de sécurité et d’un point de verrouillage bas. Un verrouillage supplémentaire haut est
a prévoir au-dela d’une largeur fond de feuillure ouvrant de 800 mm.

2.2.3.5.2. Ouverture a soufflet
Ferrage FERCO avec systéme anti-dégondage sur au moins une paumelle et compas limiteur d’ouverture.

Les fermetures sont possibles avec des crémones, des dispositifs de commande déportés sur montant ou des loqueteaux,
suivant les spécifications de la société TRYBA.

D’autres quincailleries peuvent étre utilisées sur justifications

2.2.3.5.3. Ouverture oscillo-battant

Ferrage FERCO comportant un dispositif anti-fausse manceuvre et des galets champignons. Un compas additionnel est ajouté
a partir d’une largeur d’ouvrant (fond de feuillure) défini par le fournisseur de quincaillerie et dans tous les cas supérieure a
1300 mm.

D'autres quincailleries peuvent étre utilisées sur justifications.

Le vantail semi-fixe est équipé de gaches de sécurité et d’un point de verrouillage bas. Un verrouillage supplémentaire haut est
a prévoir au-dela d’une largeur fond de feuillure ouvrant de 800 mm.

2.2.3.5.4. Ferrage symétrique

Aux paumelles se substitue alors un palier de compas haut, un support d’angle avec douille d'angle ainsi que de verrouilleur(s)
médian(s) monté(s) en feuillure dormant/ouvrant selon la répartition suivante :

- 1 pour une hauteur fond de feuillure d’ouvrant comprise entre 701 mm et 1400 mm,
- 2 pour une hauteur fond de feuillure d’ouvrant comprise entre 1401 mm et 2100 mm,
- 3 pour une hauteur fond de feuillure d’ouvrant supérieure a 2100 mm

2.2.3.6. Vitrage

La hauteur utile de feuillure des profilés ouvrants et dormants est de :

e 18 mm pour les ouvrants 5400, 5401, 5402, 5403, 5404, 5405.

e 23 mm pour l'ouvrant 5115.

e 25 mm pour les dormants.

La feuillure a verre est limitée a des remplissages d’épaisseur maximale de 52 mm
L'étanchéité est réalisée :

e En garniture principale, par un profilé élastomére rapporté.

e En garniture secondaire, par une lévre et un talon coextrudé en PVC souple.
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La mise en ceuvre des vitrages en atelier sera faite conformément a la norme XP P 20-650-1. Lorsque les fenétres sont vitrées
sur chantier, la mise en ceuvre des vitrages doit s’effectuer conformément au DTU 39 1-1 ou a des prescriptions spécifiques en
cas de pose de menuiseries vitrées provisoirement.

2.2.3.7. Dimensions maximales Baie (H x L) en m

Ouvrants
Type de fenétres 5400 5402 5404 5115
5401 5403 5405

Francaise :
1 vantail 2.15x0.80 2.15 x 0.80 2.15 x 0.80 2.15 x 0.80
gva“taUXJr > 3 vant 2.15x1.60 2.15 x 1.60 2.15x 1.60 2.15x 1.60

vantax = L fixe ou 3 vantaux 2.15 x 2.40 2.15 x 2.40 2.15 x 2.40 2.15 x 2.40
Oscillo-battant 1.50 x 1.40 1.50 x 1.50 1,50 x 1,50 1.50 x 1.50
Lscillo-battante 2.15 x 0.80 2.15 x 0.90 2.15x 0.90 2.15x 0.90
Soufflet 0.70 x 1.50 0.80 x 1.60 0,80 x 1,60 0.80 x 1.60

Pour les fabrications certifiées, des dimensions supérieures peuvent étre envisagées. Elles sont alors précisées dans le certificat
de qualification attribué au menuisier.

Il est nécessaire de vérifier pour chaque conception de fenétre la conformité des performances prévues par le document NF
DTU 36.5 P3.

Les dispositions relatives au renforcement et aux quincailleries sont a prévoir selon les fiches techniques TRYBA.

2.3. Disposition de conception

Les fenétres doivent étre congcues compte tenu des performances prévues par le document FD DTU 36.5 P3 en fonction de leur
exposition

De fagon générale, la fleche de I'élément le plus sollicité sous la pression de déformation P1 telle qu’elle est définie dans ce
document, doit étre inférieure au 1/150éme de sa portée sans pour autant dépasser 15 mm sous 800 Pa.

Les vitrages isolants utilisés doivent bénéficier d’un Certificat de Qualification.

Dans le cas de vitrages d’épaisseur de verre supérieure ou égale a 18 mm ou de masse de vantail supérieure a 80 kg, le
fabricant devra s’assurer, par voie expérimentale, que la conception globale de la fenétre (ferrage, profilés) permet de satisfaire
aux critéres mécaniques spécifiques prévus par la norme NF P 20-302, dans la limite des charges maximum prévue par la
quincaillerie.

Un rejet d’eau ouvrant 17088 avec les 2 brosses JB84-11 est obligatoires en cas d’utilisation du seuil AK10123.

Le meneau assemblé sur seuil PMR n’est pas prévu pour recevoir 2 ouvrants : il est systématiquement associé a au moins un
fixe latéral.

2.4. Disposition de mise en ccuvre

Les fenétres doivent étre mises en ceuvre conformément au NF DTU 36.5.

Les fenétres revétues d'un film décor doivent étre mises en ceuvre conformément au document « Conditions générales de mise
en ceuvre en travaux neufs et sur dormants existants » e-cahier du CSTB 3521 de juillet 2005.

Les habillages monoparois dont la caractéristique colorimétrique L* est inférieure a 82 ou non définie ne peuvent pas étre
utilisés en traverse basse (quelle que soit la technologie utilisée pour obtenir la couleur : plaxage, laquage, teinté masse, ...)
sur les autres cotés des désordres esthétiques sous forme de déformations permanentes de ces habillages peuvent se produire.
Les orifices d'aération des chambres extérieures dormant ne devront pas étre obstrués par la mise en ceuvre.

Lorsque l'usinage des extrémités d’une piéce d’'appui, dans le plan du nez de la fourrure d’épaisseur, ne se fait pas au droit
d’une cloison PVC, un bouchon d’obturation doit étre mis en place en usine avant de réaliser I'usinage de la piéce d’appui.

Lorsque les fenétres sont vitrées sur chantier, la mise en ceuvre des vitrages doit s’effectuer conformément au NF DTU 39.

Certaines configurations de fenétres oscillo-battantes ou a soufflet (dimensions, poids de vitrages, positionnement poignée...)
peuvent conduire a un effort d’amorgage de fermeture de la position soufflet du vantail supérieur a 100 N.

Les orifices d'aération des chambres extérieures dormant extrudés avec les matiéres 365, 121px, 132px et 114px ou plaxés
avec un coloris L*< 82 et non défini sur le plan d’applique avec le gros ceuvre ne devront pas étre obstrués par la pose.

Une exposition extérieure des profilés monoparois plaxés ou laqués avec un coloris L*< 82 ou non défini peut occasionner un
désordre esthétique sous forme de déformations permanentes de ces habillages.

La fixation des pattes FTB doit se faire dans le renfort acier du dormant et selon figure du dossier technique (cas de pose en
rénovation sur dormant existant).

Compte tenu de sa géométrie, il y aura lieu d'apporter un soin particulier a la fixation et au calage du dormant 5120 lors de sa
mise en ceuvre.

2.4.1. Cas des régions ultrapériphériques, pays et territoires d’outre-mer

Le respect des exigences du FD DTU 36-5 partie 3, notamment vis a vis de la résistance au vent, peut conduire a une définition
spécifique des fenétres, de leur fixation et une limitation des dimensions.
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Les profilés utilisés dans les régions ultrapériphériques, pays et territoires d’outre-mer doivent étre fabriqués avec les matiéres
280 et 417 ou des profilés plaxés avec des films prévus pour cet usage (voir certificat de qualification du film « Profilés PVC
Revétus (QB33) »).

2.4.2. Cas del'ITE

La mise en ceuvre en tableau ou en applique extérieure avec isolation extérieure s'effectue selon les modalités du NF DTU 36.5
et du e-cahier CSTB 3709_V2.

Les préconisations du guides « Protection contre I'incendie des facades béton ou magonnerie revétues de systémes d’isolation
thermique extérieure par enduit sur polystyrene expansé (ETICS-PSE) - septembre 2020 » doivent étre respectées.

2.4.3. Systéeme d'étanchéité

Les systémes d'étanchéité sont de type :

e mousse imprégnée de classe 1 a I'exclusion des produits bitumeux (norme NF P 85-570 et NF P 85-571),

e ou de type mastic élastomeére (25 E) ou plastique (12.5 P) sur fond de joint (selon la classification de la NF EN ISO 11600).

Dans les deux cas, le calfeutrement doit étre disposé et dimensionné en fonction de la dimension du joint et de I'exposition de
la fenétre.

Dans tous les cas, il conviendra de s’assurer de la compatibilité du produit employé avec la matiére du dormant.

Pour les mastics élastoméres ou plastiques, il conviendra également de s’assurer de I'adhésivité / cohésion (avec ou sans
primaire) sur les profilés PVC et les différents matériaux constituants l'ouvrage.

Pour les mastics élastiques selon les normes NF EN ISO 10590 et NF P 85-527. Pour les mastics plastiques selon les normes NF
EN ISO 10591 et NF P 85-528.

Les produits ayant fait I'objet d’essais satisfaisants de compatibilité et d’adhésivité - cohésion, sur les profilés de ce systéeme
sont :

- DC799 (translucide) et DC796 (blanc et couleur)

Les mastics d’étanchéité ayant fait I'objet a ce jour d’essais de compatibilité et d’adhésivité-cohésion sur des profilés plaxés
sont :

- Illbruck FS124 de Tremco Illbruck.

Les produits ayant fait I'objet d’essais satisfaisants de compatibilité et d’adhésivité - cohésion sur les profilés revétus de ce
systéme sont ceux cités dans les certificats de la marque de qualité « Profilés PVC Revétus - (QB33) » des revétements utilisés.

2.4.4. Tolérances de pose - Systéme de fixation

La mise en place d'une fixation a 30 mm du bord de l'aréte béton s’effectue avec des vis spécifiques sans cheville selon un
cahier des charges validé par un organisme habilité et avec une profondeur d’ancrage adaptée.

Outre les vis recommandées dans les cahiers techniques pour la fixation des fenétres, on peut utiliser pour la fixation du cadre
dormant lorsque celui-ci est équipé d’'une armature en acier, les vis sans tétes Toproc RAFIX. Un pergage de 6.2 mm (cadre
dormant + support de fixation) est nécessaire. La fixation de la fenétre est réalisée sans calage entre dormant et support de
fixation, ni chevilles.

Pour la fixation des traverses basse sur dormant existant, il est également possible d’utiliser les pattes SFS Intec « FTB » venant
se prendre soit dans la gorge en sous face du profilé ou qui peuvent se visser directement dans le dormant PVC renforcé. La
patte est repliée vers l'extérieur contre l'ancien cadre avant fixation. Un soyage de la patte permet de dégager la patte
extérieure dans I'épaisseur du joint entre profilés PVC et ancien cadre dormant, afin de réaliser a travers une lumiére I’étanchéité
avec un mastic silicone. La fixation de la patte se fait par des vis auto pergeuses dans le renfort acier du dormant et a 27 mm
de la fage extérieure du dormant (voir plan du dossier technique).

Ces pattes « FTB » sont disposées en traverse basse en priorité au voisinage des points de condamnation présent sur le dormant
et si présence d'un meneau, de part et d’autre de celui-ci.

2.5. Maintien en service du produit ou procédé

Les fenétres PVC sont nettoyées par lavage a I'eau, éventuellement additionné de détergents courants (a I’exclusion de solvants
chlorés). Il est ensuite conseillé de rincer a I'eau.

L'emploi de solvants ou de produits abrasifs est proscrit.

2.6. Traitement en fin de vie

Données non communiquées

2.7. Assistance technique

La fabrication des fenétres est réalisée par les sociétés Tryba Industrie SAS et Tryba Mayenne SAS.

2.8. Principes de fabrication et de contrdle de cette fabrication

2.8.1. Fabrication
La fabrication s'effectue en plusieurs phases :
e Extrusion des profilés PVC.
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« Elaboration des profilés plaxés.
e Fabrication des fenétres a partir de ces profilés.

2.8.1.1. Extrusion des profilés PVC
Les profilés bénéficient de la marque de qualité « NF-Profilés de fenétres en PVC (NF 126) ».
La référence des compositions vinyliques est donnée dans le tableau 1

Les profilés a destination des régions ultrapériphériques, pays et territoires d’outre-mer, sont extrudés a partir des compositions
vinyliques : 280 et 417 (blanc).

La matiére 132px ne peut étre utilisée que pour I'extrusion du profilé 5179.
Les profilés sont ensuite réceptionnés, contrdlés et stockés dans les mémes usines, puis distribués aux assembleurs.

2.8.1.2. Fabrication des seuils mixtes aluminium PVC
Le seuil AK10123 est assemblé par la société SLS.

2.8.1.3. Films de recouvrement
Les films de recouvrement bénéficient de la marque de qualité « Profilés PVC Revétus (QB33) ».

2.8.1.4. Recouvrement des profilés (plaxage)
Le recouvrement est réalisé suivant les prescriptions de la marque de qualité « Profilés PVC Revétus (QB33) »

2.8.1.5. Assemblage des fenétres

Les fenétres sont assemblées en France par la société TRYBA Industrie SA et par des entreprises licenciées selon le cahier des
charges établi par la Société TRYBA SA.

L'assemblage s’opére conformément au document « Conditions générales de fabrication et d’autocontréle en usine des fenétres
en PVC ».

2.8.2. Controles

2.8.2.1. Profilés PVC

Des contrbles de la matiére premiere et de I'extrusion sont effectués selon les spécifications du reglement technique de la
marque « NF - Profilés de fenétres en PVC » (NF 126).

Les parcloses font |'objet de contrdle portant sur le retrait et la tenue a I'arrachement de la lévre.

Pour les matiéres destinées a étre plaxées, des contrbles de la matiére premiére et de I'extrusion sont effectués selon les
mémes prescriptions que celles des marques de qualité « QB-Composition vinylique et sa fabrication pour profilé de fenétres
en PVC (QB 34) » et «NF-Profilés de fenétres en PVC (NF 126)» (hormis la DHC et taux de cendres).

L'autocontréle de fabrication des profilés de colori gris ambiant doit faire I'objet d’un suivi au CSTB.

2.8.2.2. Seuil AK10123
Les contrdles suivants sont réalisés pour chaque lot de fabrication:
- Retrait a chaud sur profilé PVC (réf IST)
- Vérification de I'’équerrage de I'assemblage et dimensions
- Essai d’étanchéité a I'eau de type aquarium (6 cm de hauteur d’eau) est réalisé.

2.8.2.3. Films de recouvrement

Les contréles sont effectués selon les prescriptions précisées dans le référentiel de la marque de qualité « Profilés PVC Revétus
(QB33)».

2.8.2.4. Recouvrement des profilés (plaxage)

Les contréles sont effectués selon les prescriptions précisées dans le référentiel de la marque de qualité « Profilés PVC Revétus
(QB33)»

2.8.2.5. Fabrication des profilés d’étanchéité

Les compositions utilisées pour la fabrication des profilés d’étanchéité bénéficient de la marque de qualité « Matiéres souples
(QB36) ». Les références codées des compositions certifiées sont celles du paragraphe 2.2.2.4.

2.8.2.6. Fabrication des fenétres

Les fenétres doivent étre fabriquées conformément au e-cahier CSTB 3625 « Conditions Générales de fabrication des fenétres
en PVC faisant l'objet d’un Avis Technique ».

Les contrbles sur les fenétres bénéficiant du Certificat de Qualification NF « fenétres et blocs-baies PVC et aluminium RPT »
associée a la marque CERTIFIE CSTB CERTIFIED (NF 220) doivent étre exécutés selon les modalités et fréquences retenues
dans le réglement.

Pour les fabrications n’en bénéficiant pas, il convient de vérifier le respect des prescriptions techniques ci-dessus, et en
particulier le classement A*E*V* des fenétres.

La mise en ceuvre des vitrages doit étre réalisée conformément a la XP P 20-650 ou au NF DTU 39.
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2.9. Mention des justificatifs

2.9.1. Résultats Expérimentaux

2.9.1.1.1. Essais effectués par le demandeur
a) fenétres
e Essais d'étanchéité a I'eau sur porte fenétre 1 vantail (H x L) 2380 x 588 mm (RE TRYBA 922957266).

2.9.1.1.2. Essais effectués par le CSTB

a) Matieres PVC

e Caractéristiques physiques et mécaniques - essai de vieillissement artificiel.
o Justification de la durabilité.

b) Profilés

e Evaluation des profilés PVC avec jonc en acier (RE CSTB n° BV21-05107).
f) Fenétres

e Essais AEV et endurance meneau sur porte fenétre 2 vantaux et fixe latéral avec seuil AK10123 et ouvrant 5400 (H x L) 2380
x 2560 mm (RE DBV21-04986).

e Essais AEV et endurance meneau sur porte fenétre 2 vantaux et fixe latéral avec ouvrant 5402 (H x L) 2380 x 2760 mm (RE
DBV21-04989).

e Essais AEV sur porte fenétre 2 vantaux et fixe latéral avec battement 5177 (H x L) 2218 x 2498 mm (RE DBV22-12368).
e Perméabilité a I'air sous gradient thermique sur porte fenétre 2 Vantaux (H x L) 2250 x 1600 mm (RE BV21-05006).

e Essais de perméabilité a I'air et efforts de manceuvre avant et aprés essais mécaniques et endurance ouverture-fermeture
sur fenétre 1 vantail oscillo battant (H x L) 1518 x 1412 mm (RE BV21-05008).

o Essais d’étanchéité a I'eau des angles avec seuil AK10123 (RE BV21-06730)

e Essais de mesure du débit aéraulique avec déflection DV76 et QDV76 (RE CSTB CAPE21-04507)
f) Divers

e Rapports d’étude thermique (RE DBV22-10818)

2.9.2. Références chantiers
Peu de références, ce systéeme étant de conception récente.
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2.10. Annexe du Dossier Technique — Schémas de mise en ceuvre

DORMANTS (Articles bruts et - filmés)
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OUVRANTS (Atrticles bruts et - filmés)
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OUVRANT (Article brut et - filmé)
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APPUIS
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Coulisses et Support pour TRYBA VSE
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BATTEMENTS INTERIEUR (Atrticles bruts et filmés)
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PARCLOSES (Atrticles bruts et - filmés)
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DORMANT
21
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ELARGISSEURS
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RENFORTS ALUMINIUM
COURSONS DORMANTS
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ACCESSOIRES

EMBOUTS DE PIECES D'APPUI
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ACCESSOIRES
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ACCESSOIRES
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COUPES DE PRINCIPE

103

166

244

103
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EQUILIBRAGE DE PRESSION

DORMANTS
Option 1 : avec grille de décompression Option 2 : usinage ou découpe joint
(O S [
A (= 0C) (=
4.5
N . 2
© T h
\\ 43 6! ‘ ! 68
5 5
L reférence L reférence
env. 100 mm des extrémités env. 100 mm des extrémités L1 ‘
A |
0O § — ——— — — !
__J 1 il ‘
15 | 8§ 6.5 I
b $§ I ‘
H |
I ‘
I ‘
[ CIr I :
C~0O E,] C~0 it ‘
L ‘
L reférence Nombre de grilles L reference L1
de FY de 3 usinage ou découpe joint
180 700 mm 1 centrée 180 700 mm > 80 mm centrée
701 1800 mm 2 701 1800 mm > 80 mm
1801 2500 mm 4 1801 2500 mm > 120 mm
DRAINAGE
DORMANTS

L1=L-(2C)

& 95 95 & DORMANT | C

5103 (7531)| 69

5107 (7507)| 84

5120 110

60 = 60 7308 (7508) | 50

5114 (7114)| 62

L 7309 (7509)| 50

15

25x30 43 25x30 43
25:30 43 25x30 43
7 [t} 7 [te]
7, N 7 N % ° LARGEL{R L1 N'ombre
~ de a d'usinage
) ,
T v
DD DD 450 mm | 1 centré
[ v b 451 | 920 mm 2
s ﬁ DE 921 | 1650 mm 3
‘ C ‘Cll ~ DD 1651 | 2380 mm 4
el e 2381/3110mm| 5
| @6x30 12 @6x30
12 @6x30 3111|3840 mm 6
Drainage invisible Drainage visible (frontal) Drainage visible (frontal) D
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DRAINAGE ET EQUILIBRAGE DE PRESSION
MENEAUX DORMANT EMD76 EMD76

Option 1 : avec grille de décompression

[ e

- - env 95 Drainage STD P5125
env 35
| @5x30 mini
\ \ :
‘ ‘
| |
mE ’
|
env 60 [
=" ‘
} i 1 @5x30 mini | =4
| | | —
1 | L
| | ‘
I S |
‘ \
1]
~
>
c
(0]

Drainage frontal

_ _ env 95 sur 5137
env 35 '
m—— |
L @5x30 mini
| | "\
% |
®' | A
\ —— ]
env 60
i ‘ [Te)
B 3
|
|
[Te]
~
z
(0]

@
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DRAINAGE DORMANT : cas des fixes

Usinage porte joint central
- 1 usinage a proximité de chaque position de drainage

env. 30 mm

) ﬁ O 3
[0 1

Ii 2

NN

3

L Iy
00
ASSEMBLAGE SEUIL - FIXE LATERAL
DRAINAGE PARTIE FIXE
Drainage extérieur
env 95
‘ A— env 60
| |
[ —— L,§6,J
m m -
gl i
! i
| " "
I B
| L‘J LéJ
| ‘—j—‘—*
|

43

T W ED LARGEUR L1 Nombre
DE de a d'usinage

— DD 450 mm 1 centré
] D 451 | 920 mm 2
R } g 3 D 921 | 1650 mm 3
"4"’} ] 1651 | 2380 mm 4
Jci i 2381 3110 mm 5
i 3111| 3840 mm 6

8 \
Vis SPC4/5,5x55
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DRAINAGE ET EQUILIBRAGE DE PRESSION

OUVRANTS

DTA n° 6/21-2423 V2

D

C|

1 ﬁ“‘
ESIN
-

(@]

. A E
= i

lm

Drainage
Coupe A-A

LARGEUR L Nombre d'usinage
AetB

<a500 mm 1

de 500 a 1000 mm 2

> 31000 mm
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Décompression
Coupe C-C

HAUTEUR H Profils blanc
Nombre d'usinage
CetD
<a 1600 mm 1
> a 1600 mm 2




DTA n° 6/21-2423 V2

DRAINAGE ET EQUILIBRAGE DE PRESSION
OUVRANTS DE COULEUR

D 1 D
|
f
i
cl IC cfl U Ic
T
100 - 100 2
— | A, B i
e ||
D % D
I I il
|
Al B] S
L
Drainage Décompression
Coupe A—A Coupe C-C
335 HAUTEUR H Profils de couleur
Nombre d'usinage
C
<& 1600 mm 1
>34 1600 mm 2
17
Usinage D
o] N = -
=N
LARGEUR L Nombre d'usinage Usinage D
AetB
<a 500 mm 1 dans les 4 angles du vantail
de 500 a 1000 mm
>2a 1000 mm
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DRAINAGE TRAVERSES OUVRANT
DRAINAGE EXTERIEUR

Drainage P3126

Drainage P5407

23

32

I

75

DRAINAGE EN CASCADE

S

)N

Page 40 sur 65



DTA n° 6/21-2423 V2

VENTILATION PROFILS COULEUR FONCES
APPUIS

Trous d’aération & 10cm des extrémités
[ ] 2 pour longueur traverse <=1200

1 trou supplémentaire centré par pas de 500 mm

13.5 3335

[j[:]g

NF3076
13.5
M

13.5

1

" -~ A*thgggi 3334
63

1 Yl es 5180

30

80

Ve

83
103
123
143

30
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PIECES D'APPUI RAPPORTEES

DTA n° 6/21-2423 V2

5103

Embout 5188

L] /]

7308
Embout 5186

PIECES D'APPUI RAPPORTEES

()

cbout 254 D(« x ﬁ]
%ﬁ L

5534 + 2290

5103
4t
D 11

Embout NFF3076 D i

\

A\
— "

NF3076

NF3076
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ASSEMBLAGE APPUIS

Appuis 3334 et 3335 sur dormant 5102 ou 5103 avec P2290

Etape 1:

5103

- Clippez les piéces d'adaptation P2290 en dos de
dormant

- Respectez le marquage 'Inside' et 'Outside’ pour
un positionnement correct

- Les piéces sont positionnées a hauteur des &

17131

outside
C_1
inside

supports et ancrages du chassis

P 5103

N 1|P 2290

P 3335

200 Max. 600 200 200 Max. 600 200

Etape 2:

- Appliquez un cordon de silicone sur toute la
longueur de la traverse basse du dormant a
hauteur de la position sur le dessin (zone bleue)

Etape 3:

- Clippez le profilé "appui" sur le dormant

- Fixation par vis a hauteur des piéces d'adaptation

- Obturez les extremités entre piece d'appui et
dormant par un mastic silicone (zone bleue)
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VENTILATION PROFILS COULEUR FONCES
TAPEES

Trous d'aération a 10cm des extrémités
2 pour longueur traverse <=1200
1 trou supplémentaire pour L > 1200 mm

J_ﬂ @8 @8

7.5 '

a8 |||
. 67 L 2 [ 22 i
Ll

175 275 475

o ?—@7 T@ &) o ]
o8 J L o8 L o8 J L ds J L
T Ll il Ll ) Ll

26.5 315 165 21.5
575 67.5 51 61
775 87.5

MONTAGE ELARGISSEURS

P5189

P5189

P5189

[
L]

SPC4/63 5.5x75

12157 SPC4/33 5.5x45 5300

SPC4/63 5.5x75
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PRINCIPE D'AERATION DES CHAMBRES EXTERIEURES - PROFILS REVETUS

DTA n° 6/21-2423 V2

Montants
5102, 5103, 7308, 7309, 5114

o
S
N
z
3
r
|
Q1
L
A I
I
L
r
I
Q1
—p L
A ]
|
L
o
S
3
g
3

@8 a10
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/reboucher premiére paroi au silicone

Montant 5120
|
T |
|
|
|
|
° ‘
& |
5 |
2
“’ |
|
1
. |
N
§
]
1 S . 4
O T 07 A
I
L
r
I
S . 4
T T 0 A
I
L
8
2
) |
|
|
: |
& |
S
5 |
|
|
|
|
yr }



-2423 V2

DTA n° 6/21

PRINCIPE D'AERATION DES CHAMBRES EXTERIEURES - PROFILS REVETUS

Montants 5125 & 5137

06 ‘AUB

06 "Aud

(772727722222,

NEC

[Zzzzzz2277772222,)

L

——
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VENTILATION
USINAGE OUVRANT

372
354
3
: ‘2 5400
- e Y
| ‘ T
J 1> 5 >5] L
Langour SOLA2-22/30MBHY (+RA): 422rm ISOLA2 - 22/30/45/HY
[ )
i
g
S =

USINAGE DORMANT POUR DEFLECTEUR

217
20.9

découpe du joint
sur 260 mm

USINAGE DORMANT POUR CAPUCHON DE FACADE

Largeur CEA : 295mm
256 76

(e,
I T A 7/{‘3_?
~
276
NI —
} découpe du joint
sur 260 mm
IS - ~
00) =
A 7
{4
o

&

CEA
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ASSEMBLAGE 5189 SUPPORT DE CALFEUTREMENT

11 15—

SONSSSSSNU IR RRRERL

ASSEMBLAGE TRAVERSE OUVRANT 5407
ASSEMBLAGE MECANIQUE

Foam path TRAVERSE 5407 :
N0075

[

Vis a bois 5x100
type Wurth 19615100
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ASSEMBLAGE MENEAU DORMANT

Renfort oméga - connecteur plastique - bloc TPE

Meneau Renfort Connecteur | Bloc TPE
5125 ST5125 5337 5335

5137 ST5137 5338 5336

>
>

{

(

(AN
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ASSEMBLAGE MENEAU DORMANT

Renfort oméga - connecteur zamak - bloc TPE

Meneau Renfort Connecteur | Bloc TPE
5125 ST5125 5339 5335
5137 ST5137 5340 5336
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ASSEMBLAGE MENEAU DORMANT EN T ou CROIX

Renfort oméga - connecteur plastique ou zamak - bloc TPE

Meneau Renfort Connecteur | Bloc TPE
5125 ST5125 5339 5335

5137 ST5137 5340 5336
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ASSEMBLAGE MENEAU DORMANT EN CROIX

Renfort oméga - connecteur zamak - bloc TPE

Meneau Renfort Connecteur | Bloc TPE
5125 ST5125 5339 5335
5137 ST5137 5340 5336
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ASSEMBLAGE MENEAU DORMANT EN CROIX

DTA n° 6/21-2423 V2

Renfort oméga - connecteurs zamak & plastique - bloc TPE

N
Meneau Renfort Connecteur | Bloc TPE
5125 ST5125 5337 5335
5125 ST5125 5339 5335
Meneau Renfort Connecteur | Bloc TPE
5137 ST5137 5338 5336
5137 ST5137 5340 5336

mastic silicone

Connecteur 5337 ou 5339
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ASSEMBLAGE SEUIL

dormant neufs 5103, 5102, 5120
/ dormants réno 7308, 7309, 5114

Coupe A-A

/ insert alu

Patin d' étanchéité

4292
bouchon d'étanchéité
rainure parclose

mastic silicone

BR1

AK10123

Vis 4.5x70 (Wirth)

SPT4,2x22

PROFILS FOAM PATH INSERT ALU

5103 4285 5387
5102 4286 5386
5120 4287 5387
7308 4288 5388
7309 4288 5388
5114 4285 5387
5125 4289 A

5137 4290 A

Mastic silicone apres
pose du patin EMGS
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ASSEMBLAGE SEUIL

MENEAU DORMANT SUR SEUIL AVEC FIXE LATERAL

Vis 4.5x70 (Wiirth

14255 ou Rafix-K Ig 120
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DTA n° 6/21-2423 V2

ASSEMBLAGE REJET D'EAU
Sur profils ouvrant 5400, 5401, 5402, 5403, 5404 et 5405

5401

E&%\/A ME84
B
W ou 5177

o
§

Vis PVC 4.3x22

Vis 3.5 x 30 ( Wiirth) Vis 4.2 x 55
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ASSEMBLAGE REJET D'EAU

Sur profils ouvra

nt5115, 5116
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ASSEMBLAGE TRAVERSE OUVRANT 5126

Zamack 5247
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JONCTION D'ELARGISSEURS

Assemblage possible avec élargisseurs 5307, 12157, 5300 et 5301

Cas de la pose en tunnel

5355

Mastic silicone

Contre-profilage apres
insertion de l'insert

Usinage des jambe lips
4

- 4
1538 3725 1538

L

{ )i
L L
5355 E
12157 5300 5301
Fixation a l'interieure uniguement positionnement PIL200

ﬁi 5120

N\
ggg[m“
D
CIC o7
(R Ty )

E (L]
(L]

\

Ll ~ PIL200

Fixation a 150mm de chaque extremité du meneau
Entraxe maxi entre vis : 800mm
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Pose en rénovation sur dormant existant 36
de 36 mm déligné

oo oo . Corniére PVC
- ST Mastic silicone
S sur fond de joint

: ; i O
- s w& e
k s =
& NP =\ G
T ’ 4
EO0E i
ﬂDBD A

Coupe A-A Vis TOP ROC sans téte x 80 mm

assurant le calage et le réglage

Fixation en dos de dormant rénovation
7308, 7309

|

()

]
@

@ = vis type autoperceuse

ﬂ
a3

\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
A A
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\
\

FTB-R/CL00-30x15

R
[0
e
]
3

Patte de fixation
m Réf. : SFS-FTB-R/CL00-30x15 — DVA

O

545

Calage ponctuel

i
(bois naturel classe 3 — D
ou PVC cellulaire) D

00O =
00O ; ’
000 R Voot
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Pose en tableau calfeutrée en tunnel
Accessibilité¢ PMR

DTA n° 6/21-2423 V2

) 5 2r N N
N \d ,y R~
> N ; N IS - . - :
D Finition intérieure
—= ]
]
=
— ==
Lo 5189
T : IR
. g
. . >
. . Q
—
‘O Vis TOP ROC sans téte x 80 mm
Coupe A-A € .
'c Sol fini
kel
=
C .
[ Tasseau bois ou
© profilé PVC
- . sur toute la largeur

2 <

£ AK10123
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Scellement chimique
SIKA ANCHORFIX-1 PRO
sur tige filetée

Percage @18 x 30



ITE - Pose en applique extérieure

«  FIXATION MECANIQUE™

‘4- y 10 mm mini

Coupe A-A

Embout 5187

DTA n° 6/21-2423 V2

I
TN T T T T T T T T T T T LTI TT LT

N

Piece d'appui

PRDT55

J=

al
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ITI - Pose en applique intérieure - Accessibilité PMR
Rejingot déporté - Doublage de 100 mm

100

Ny} DD:}

Coupe A-A

Sol fini

Tasseau bois ou
profilé PVC sur toute
la largeur de la baie

T v
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ITI - Pose en applique intérieure - Accessibilitt PMR
Rejingot aligné - Doublage de 100 mm

4 a
a N o
R (¥
4 [
IS a
S
B
a
S
ba o
IS [ a
a [ N
b LN
a
a N
a
4 IS
4 LS
1 a
S 4
s a
N 4
N
b
a AT
IS IS N
a IS a
b RIS

DTA n° 6/21-2423 V2

100

)

[
L]
L]
g LI
]
=
iy ey
=

gﬁ
| Sol fini
. Tasseau bois ou
— o —-—{l— profilé PVC sur toute
s S ’ 110 la largeur de la baie
N v A .« o ¥ o A |
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