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Versions du document

Version Description Rapporteur Président

Cette versionannule et remplacele DTA 5.2/19-2665_V2.
Elle integre les modifications suivantes :

e L'ajoutde la possibilité de saupoudrer la couche de
primaire fraiche, de sable de silice ou de quartz
sec calibré cf. § 2.4.2.3.

e L'ajout du produit TECNOCOAT CP-2049 pour des
réparations ponctuelles.

e L'ajoutdes produits ADESILEX PG1 et bande
MAPEBAND TPE.

e L'ajout des mortiers de réparation R3 et R4.

V3 MINON Anouk DRIAT Philippe

Annule et remplace I'Avis Technique 5.2/19-2665_V1.

» Suppression des emplois sur balcons, loggias,
V2 coursives et planchers sur espaces non clos selon la MINON Anouk DRIAT Philippe

décision de la CCFAT du 6 avril 2022 et la publication u Hipp
des Regles Professionnelles "SEL balcons et planchers
sur espace non clos" de juillet 2021.

Descripteur :

Le procédé Tecnocoat P-2049 est un Systéme d'Etanchéité Liquide (SEL) & base de résine, bi-composants 100 % polyurée
sans solvant composé d’isocyanate et d’amines. Il est destiné a la réalisation de revétements d’étanchéité. C'est un systeme
applicable a chaud, par projection in- situ, a I'aide d’'une machine de dosage haute pression munied’un systeme de chauffage
régulé.

Tecnocoat P-2049 constitue une membrane continue adhérente au support et sans joints.

Le systéme s’adapte aux travaux neufs, comme en rénovation, sur toitures -terrasses, plates ou en pente. Le revétement est
apparent, ou sous protections lourdes (cf. § 1.1.2).

Les supports revendiqués sont :

e Les éléments porteurs et les supports en magonnerie conformes au NF DTU 20.12, a I'exception des planchers de
type A avec bacs collaborants et D sans dalle de répartition (ou compression)

e Les supports constitués d’un ancien revétement d’étanchéité bitumineuse avec autoprotection minérale.
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1. Avis du Groupe Spécialisé

Le procédé décrit au chapitre II « Dossier Technique » ci-aprés a été examiné le 18/03/2024 par le Groupe
Spécialisé qui a conclu favorablement a son aptitude a I'emploi dans les conditions définies ci-apres :

1.1. Domaine d'emploi accepté

1.1.1. Zone géographique

Le procédé TECNOCOAT P-2049 s'applique en France métropolitaine pour les climats de plaine et de montagne (limité a 2 000
m d'altitude) et dans les Départements et Régions d'Outre-Mer.

1.1.2. Ouvrages visés

Le procédé TECNOCOAT P-2049 est destiné a I'étanchéité des toitures- terrasses dans les configurations suivantes :

e Surles éléments porteurs et les supports en magonnerie conformes au NF DTU 20.12, a I'exception des planchers de
type A avec bacs collaborants et D sans dalle de répartition (ou compression) ;

e Suranciens revétements d'étanchéité bitumineux avec autoprotection minérale.
Il s'emploie en :

e Toitures-terrassesinaccessibles ;

e Toitures-terrasses techniques ou a zones techniques ;

e Toitures-terrasses accessibles aux piétons et séjour ;

e Toitures-terrasses accessibles aux véhicules légers (<2 t/essieu), avec protection lourde dure conforme au NF DTU
43.1;

e Toitures végétalisées et toitures-terrasses jardins ;

e Sousisolantinversé conforme aux Regles Professionnelles « Isolation inversée de toiture terrasse » de juin 2021 ou
bénéficiant d'un Document Technique d'Application pour les toitures -terrasses accessibles aux véhicules Iégers sous
protection lourde.

Le procédé TECNOCOAT P-2049 est utilisé en :
e Entravaux neufsou en réfection ;
e  Surlocaux a faible ou moyenne hygrométrie ;
e Enclimatde plaine ou de montagne (limité a 2 000 m d'altitude) ;
e EnFrance métropolitaine et dans les DROM.

La charge maximale admissible par le procédé est de 60 kPa.

1.2. Appréciation

1.2.1. Aptitude a I'emploi du procédé

Sécurité en cas d'incendie

Dans les lois et reglements en vigueur, les dispositions a considérer pour les toitures proposées ont trait a la tenue au feu
venant de I'extérieur et de I'intérieur.

Vis-a-vis du feu venant de 'extérieur

Le comportement au feu des toitures mises en ceuvre sous une protection lourde conformes a celles de I'arrété du 14 février
2003 satisfait aux exigences vis-a-vis du feu extérieur (art. 5 de l'arrété du 14 février 2003) ; le procédé avec d'autres
protections rapportées n'est pas classé.

Le complexe d'étanchéité présente un classement de tenue au feu Broof(t3). Il est défini dans les procés-verbaux cités au §
2.11.1 du Dossier Technique. L'entreprise de pose doit se procurer ces procés-verbaux auprés du titulaire de I'Avis Technique
et vérifier que le complexe d'étanchéité a mettre en ceuvre est pris en compte par I'un de ces proces-verbaux.

Vis-a-vis du feu intérieur

Les dispositionsréglementaires a considérer sontfonctionde la destination deslocaux, dela nature et du classement de réaction
au feu de l'isolant et de son support.

Prévention des accidents lors de la mise en ceuvre

Elle peut étre normalement assurée dans la mesure ou les utilisateurs portent les équipements de protection adaptés.

Les fiches de données de sécurité sont disponibles sur demande auprés de la Société Tecnopol Sistemas S.L.U.

L'objet de la FDS est d'informer I'utilisateur de ce procédé sur les dangersliés a son utilisation et sur les mesures préventives
a adopter pour les éviter, notamment par le port d'Equipements de Protection Individuelle (EPI) ou les formations appropriées
pour l'utilisation de certains produits.
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Pose en zones sismiques
Selon la réglementation sismique définie par :
e le décretn®2010-1254 relatif a la prévention du risque sismique,
e le décretn®2010-1255 portant délimitation des zones de sismicité du territoire francais,

e l'arrété du 22 octobre 2010 modifié relatif a la classification et aux régles de construction parasismique applicables
aux batiments de la classe dite « a risque normal »,

le procédé peut étre mis en ceuvre, en respectant les prescriptions du Dossier Technique sur des batiments de catégorie
d'importance I, II, III et IV, situés en zone de sismicité 1 (trés faible), 2 (faible), 3(modérée), 4 (moyenne) et 5 (forte), sur
des sols de classe A, B, C, D etE.

Les joints de dilatation sont limités a une ouverture de 20 mm.

Aprés séisme, la réfection de I'étanchéité pourra étre rendue nécessaire. Cette potentialité de réfection doit étre prise en compte
par le maitre d'ouvrage.

Lorsque l'activité doit étre maintenue, les Documents Particuliers du Marché (DPM) peuvent définir des dispositions
complémentaires pour maintenir I'activité du local.

Isolation thermique
Conformément au § 5.4.3 du NFDTU 20.12, l'isolation thermique placée en sous-face de I'élément porteur est interdite.
Acoustique

Les performances acoustiques des systémes constituent des données nécessaires a I'examen de la conformité d'un batiment
vis-a-vis de la réglementation acoustique en vigueur :

e Arrété du 30 juin 1999 relatif aux batiments d'habitation ;
e Arrété du 25 avril 2003 relatif aux hotels, établissements d'enseignement et de santé ;
e Arrété du 13 avril 2017 relatifaux travaux de rénovation en zones exposées au bruit.
Les performances acoustiques du procédé Tecnocoat P-2049 n'ont pas été évaluées.
Aspects sanitaires

Le présent Avis est formulé au regard de I'engagement écrit du titulaire de respecter la réglementation, et notamment
I'ensemble des obligations réglementaires relatives aux produits pouvant contenir des substances dangereuses, pour leur
fabrication, leur intégration dans les ouvrages du domaine d'emploi accepté et I'exploitation de ceux-ci. Le contrdle des
informationsetdéclarations délivrées en applicationdes réglementations en vigueur n'entre pas dans le champdu présent Avis.
Le titulaire du présent Avis conserve |'entiére responsabilité de ces informations et déclarations.

Glissance

La glissance n'est pas visée par le présent Avis. Des échantillons du procédé sont disponibles sur demande aupres de la Société
Tecnopol Sistemas S.L.U.

Fabrication et controles

CetAvis estformuléen prenanten compte les contréleset modesde vérificationde fabrication décrits dansle Dossier Technique
aux § 2.10.

Mise en ceuvre

La mise en ceuvre est faite par les entreprises d'étanchéité qualifiées dont le personnel dispose d'une attestation nomi native de
formation délivrée par la Société Tecnopol Sistemas S.L.U. Sous cette condition, elle ne présente pas de difficulté particuliére.
La Société Tecnopol Sistemas S.L.Uu. apporte son assistance technique sur demande de I'entreprise de pose.

1.2.2. Durabilité - Entretien

Dans le domaine d'emploi proposé, la durabilité du procédé Tecnocoat P-2049 est satisfaisante. Pour I'utilisation en pente nulle,
le procédé a été validé par un essai de résistance a I'eau pendant 60 jours a 60 °C (EOTA TR-012).

Entretien et réparations
L'entretien est conforme aux prescriptions du NFDTU 43.1. Se reporter au § 2.8 du Dossier Technique.
En cas de lésions accidentelles ou de création d'ouvrages nouveaux dans une surface revétue, le revétement est réparable.

1.2.3. Impacts environnementaux

Le procédé Tecnocoat P-2049 ne dispose d'aucune déclaration environnementale (DE) et ne peut donc revendiquer aucune
performance environnementale particuliere. Il est rappelé que les DE n'entrent pas dans le champ d'examen d'aptitude a
I'emploi du procédé.

1.3. Remarques complémentaires du Groupe Spécialisé

¢ Comme pourtous les procédés de cette famille (adhérents et sans isolation support direct), du fait de I'absence de
limitation de surface pour I'application du procédé, il convient de n'appliquer ce systéme que sur des éléments
porteurs dont le comportement thermique peut étre justifié satisfaisant (cf. § 5.4.2 du NFDTU 20.12).

e Les épaisseursa appliquer sont celles définies dans le dossier technique de cet Avis Technique indépendamment de
I'ETE 11/0357.

e Lejointde dilatation est limité a une ouverture de 20 mm et s'applique pour ce procédé uniquement sous protection
lourde.
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2. Dossier Technique

Issu des éléments fournis par le titulaire et des prescriptions du Groupe Spécialisé acceptées par le titulaire

2.1. Mode de commercialisation

2.1.1. Coordonnées

Titulaire : Tecnopol Sistemas S.L.U.
Finlandia 33,

08520, Les Franqueses del Valles
Barcelona, Espagne

Tél.: +349 358821 11

Internet : www.tecnopol.es

Distributeur : MAPEI France

29, Avenue Léon Jouhaux,

31141 Saint Alban,

France

Tel : +33 (0)561 357305

Internet : www.tecnopol.fr et www.mapei.fr

2.1.2. Mise sur le marché

En application du Réglement (UE) n® 305/2011, le procédé Tecnocoat P-2049 fait I'objet d'une Déclaration des Performances
(DdP) établie par la Société Tecnopol Sistemas S.L.U. sur la base de I'Evaluation Technique Européenne ETE 11/0357.

Les produits conformes a cette DdP sont identifiés par le Marquage CE.

2.1.3. Identification

Les bidons de résines et autres produits constituant le systéme, portent une étiquette sur laquelle on trouve :
e Nom de la résine et mention du composant A ou B ;
e Marquage CE selon I'ETE-11/0357 ;
e Numérode lot;
e Date limite d'utilisation.

Les pentes minimales sont conformes a la norme NF DTU 43.1 en travaux neufs, a la norme NF DTU 43.5 en travaux de
réfection, a la norme NF DTU 43.11 pour I'emploi en climat de montagne et au Cahier des Prescriptions Techniques communes
« Supports de systéemes d'étanchéité de toitures dans les Départements et Régions d'Outre-Mer » e-Cahier du CSTB 3644
(octobre 2008).

Les dispositions de la Partie 1 du Cahier des Prescriptions Techniques Communes « Systéme d'étanchéité liquide de toitures
inaccessibles, techniques, végétalisées, jardins et accessibles aux piétons et au séjour », e-Cahierdu CSTB 3680_V2 P1 de
février 2023, s'appliquent.

2.2. Description

2.2.1. Principe

Le procédé Tecnocoat P-2049 est un Systéme d'Etanchéité Liquide (SEL) & base de résine, bi-composant 100 % polyurée sans
solvant composé d'isocyanate et d'amines. Il est destiné a la réalisation de revétements d'étanchéité. C'est un systtme
applicable a chaud, par projection in-situ, a I'aide d'une machine de dosage haute pression munie d'un systéme de chauffage
régulé.

TECNOCOAT P-2049 constitue une membrane continue apreés polymérisation des deux composants, adhérente au support, sans
joints. L'épaisseurmoyenne estde 2 mm avec un minimumde 1,4 mm. Pourl'utilisation avec dallessur plots et autresdomaines
d'emploi selon le tableau 3, I'épaisseur du TECNOCOAT doit étre de 2 mm minimum.

Le systéme s'adapte aux travaux neufs, comme en rénovation, sur toitures -terrasses, plates ou en pente. Le systéme comprend

e PRIMER : un primaire (choix en fonction du support) ;

e TECNOCOAT P-2049 : une couche d'étanchéité mise en ceuvre par projection a chaud a l'aide d'un pistolet bi-
composant, avec mélange des composants en téte du pistolet ;

e TECNOTOP 2C coloré : une couche de protection anti-UV colorée bi-composante, ou une protection rapportée
mécanique.
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2.2.2. Organisation de la mise en ceuvre

La Société Tecnopol Sistemas S.L.U. confie la mise en ceuvre du TECNOCOAT P-2049 exclusivement a des entreprises agréées
qui doivent remplir les conditions suivantes :

e Disposerd'un personnel qualifié (cf. « Formation » ci-dessous) dans I'application de résine et d'un encadrement de
chantier ;

e Disposerd'un bureaud'études pour étudier les points singuliers et établir un camet de détails pour chaque chantier ;

e Posséder le matériel nécessaire pourla mise en ceuvre : nettoyage et préparation des supports (cf. tableau 2) et
mise en ceuvre des résines ;

e Posséder le matériel nécessaire pour effectuer les controles de I'application, avant, pendant et aprés le travail.

L'élaboration d'un carnet de détails des points singuliers ainsi que la réception de support sont effectuées en amont entre
I'entreprise de gros-ceuvre, l'applicateur et le maitre d'ceuvre.

2.2.3. Caractéristiques des composants
2.2.3.1. Primaires

2.2.3.1.1. Primaire PRIMER EP-1040

Les caractéristiques de ce primaire sont (cf. tableau 5) :
e Nature chimique : résine 100 % époxy bi-composant sans solvant de faible viscosité ;
e Fonction : utilisation pour le traitement de joints de dilatation sous protection ;
e Conditionnement : kit 13 kg.

2.2.3.1.2. Primaire PRIMER PU-1050

Les caractéristiques de ce primaire sont (cf. tableau 6) :
e Nature chimique : résine polyuréthane bi-composante sans solvant de faible viscosité ;

e  Fonction : résine congue pour permettre I'adhérence des systemes TECNOCOAT sur des supports poreux tels que le
béton et le mortier ;

e Conditionnement : kit de 10 kg.

2.2.3.1.3. Primaire PRIMER EPw-1070

Les caractéristiques de ce primaire sont (cf. tableau 7) :
e Nature chimique : résine époxy bi-composante a base aqueuse.

e  Fonction : résine congue pour augmenter I'adhérence du TECNOCOAT sur les supports non poreux tels que le bitume
ardoisé ou accessoires métalliques ;

e Conditionnement : kits de 4 ou 20 kg.

2.2.3.2. Résine d'étanchéité - TECNOCOAT P-2049

Une fois appliqué, ce revétement devient une membrane continue et entierement adhérente sur le support. Le temps de prise
estd'environ 4 secondes. Le systéeme est circulable 5 minutes aprés la projection, avec une polymérisation compléte dans les
24 heures.

Les caractéristiques de la résine sont (cf. tableaux 8 a 10) :
e Nature chimique : résine 100 % polyurée a deux composants applicables a chaud en machine au rapport 1:1 ;
e  Fonction : revétement d'étanchéité ;
e Conditionnement : 2 fits de 225 kg (A : Isocyanate et B : Amines).

2.2.3.3. Membrane a froid TECNOCOAT CP-2049 :

TECNOCOAT CP-2049 est une membrane polyurée 100% bi-composant, applicable a froid, pour réparer ou compléter la
membrane a chaud TECNOCOAT P-2049 (limiter a de petit surface < 10 m2).

Les caractéristiques de la résine sont :
e Densité a 23°C 1.4 0,05 selon ISO 1675
e Vieenpota23°C env. 25 min
e Méthode d'application : Manuelle, rouleau, raclette, lisseuse ou spatule crantée
e Dureté Shore A>85/D>35a 23°C
e Temps de séchage initial : env. 3 heures
e Temps de séchage complet : env. 24 heures
e Temps de curecomplet : env. 6 jours
e Allongementa 23 °C > 500 % selon ISO 527-3
e Résistancea la rupturea 23°C : 6~8 MPa selon ISO 527-3
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2.2.3.4. Protection aux rayons UV - TECNOTOP 2C coloré et charge optionnelle - TECNOPLASTIC F

Les caractéristiques de la protection sont (cf. tableau 11) :
e Nature chimique : polyuréthane aliphatique dans le solvant a deux composants ;

e Fonction : protection colorée anti-UV ou avec charge pour les revétements de sol apparents et les terrasses
accessibles. ;

e Conditionnement : kitde 5 ou 20 kg.

Mélangé au TECNOTOP 2C coloré, la poudre polyamide TECNOPLASTIC F apporte une rugosité a la surface d'étanchéité. Le
TECNOPLASTIC F est dosé a 8 %. Il est appliqué dans la configuration suivante :

e  Finition : TECNOTOP 2C coloré ;
e Option : TECNOPLASTIC F (8 % mélangé au TECNOTOP 2C coloré).

Les caractéristiques du TECNOPLASTIC F sont les suivantes (cf. tableau 12) :
e Nature chimique : particules de polyamide micronisées ;

e  Fonction : la poudre TECNOPLASTIC F donne une certaine rugosité de la surface. La nature et le degré de rugosité
dépendent de I'épaisseur du film appliqué et du rapport de mélange entre le TECNOTOP 2C coloré et le
TECNOPLASTICF;

e Conditionnement : bidons de 2 kg ; Circulable : a partirde 3 heures a 23 °C.

2.2.3.5. Matériau de calfeutrement - Mastic PU TECNOPOL

Les caractéristiques du mastic PU sont les suivantes :
e Nature chimique : il s'agit d'un mastic de polyuréthane mono-composant ;
e  Fonction : le mastic PU est un matériau de calfeutrement ou de remplissage. Le mastic polymérise au contact de
I'humidité de l'air ;
e  Propriétés:
o Dureté Shore A : 40, a 23°C
o Température d'application: 5a 35 °C
Résistance a la déchirure DIN 53515 : 10 N/mm
Résistance a la température - 40 a +80°C
module a 100 %: 0.3 MPa selon ISO 37
module a la rupture : 1.4 MPa selon ISO 37
Sec au toucher : 30 a 60 minutes,
Durcissement total épaisseur 3 a 4 mm en 24 heures,
Allongement a la rupture >600 % selon ISO 37

O O O

O O O O

2.2.3.6. Bande de désolidarisation - TECNOBAND 100

TECNOBAND 100 est une bande de désolidarisation qui permet le travail en mouvement de la membrane TECNOCOAT P -2049
indépendamment du support structurel, sur les zones de mouvements et de joints. La bande TECNOBAND 100 autoadhésive
est utilisée pour le traitement des joints de dilatation. Le non-tissé permet une adaptation au support de la bande, et est
recommandé pour les applications sur joints ou pour des zones de déformations potentielles. Cette bande peut étre utilisée
pour les réparations de supports constitués d'un ancien revétement d'étanchéité bitumineux apparent avec autoprotection
minérale (cf. § 2.3.2.3).

Les caractéristiques du TECNOBAND 100 sont les suivantes :

e Composition : une bande adhésive en butyle est collée sur une membrane en polyéthyléne de 10 cm de large. La
bande adhésive est transversalement déformable par sa couche viscoélastique et non -tissée ;

e Conditionnement : rouleau de 15 m de longueur et 100 mm de largeur ;
e  Propriétés : épaisseur : 0,9 mm,

o grammage : 1400g/m2,

o température (application) : + 5°C < T < + 40 °C,

o température (service) : -30°C <T<+90°C ;

o allongement: 70 %.

2.2.3.7. Mortierde résine avec PRIMER EP-1020

Il s'agit d'un mortier composé de résine époxy PRIMER EP-1020 (cf. tableau 4) mélangé a des charges de carbonate de calcium
CaCoa3.

Les caractéristiques de cette résine sont :
e Nature chimique : résine 100 % époxy bi-composant sans solvant de faible viscosité ;

e  Fonction : résine liante pour la réalisation d'un mortier de réparation. Ce mortier est constitué du primaire époxy
PRIMER EP-1020 mélangé a une charge de carbonate de calcium CaCO3 avecun rapportde 1:3 ou 1:4 en poids ;

e Conditionnement : kit 15 kg ;
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e Granulométrie : ~9 um.

Ce mortier estadapté pourla réparation de supports neufs etanciens en maconnerie avantapplication du systéme TECNOCOAT
P-2049.

2.2.3.8. Mortier adhésif époxy ADESILEX PG1

Adhésif époxy bicomposant thixotrope a rhéologie modifiée pour le collage de différentes bandes de Mapeband TPE.

¢ Conditionnement :
o Kitde 2 kg (comp.A:1,5kg-comp.B:0,5kg).
o Kitde 6 kg (comp. A :4,5kg -comp. B :1,5kg).
e Extraitsec (%) : 100
e Délai d'utilisation du mélange (minutes) selon EN ISO 9514
o a+30°C:25,
o a+ 23°C: 35
o a+10°C:60
e Tempsde prise (heure)a + 30°C :1,5a2ha+23°C:3a3h30,a+ 10°C:7a8h
e Température d'application: de + 5°C a + 30 °C
e Retraitlinéaire (%) : EN 12617-1: 0 (& + 23 °C), 0,03 % (& + 70 °C)
e  Module élastique en compression (N/mm?2) : EN 13412 : 6 000
e Adhérence surbéton humide selon EN 12636 (N/mmz2) : > 3 (rupture du béton)
¢ Adhérence béton-acier (N/mm?2) : > 3 (rupture du béton)
o Adhérence béton-Mapeband (N/mm?2): > 3
e Adhérence - pull out (N/mm?2) : EN 12188 > 18
e Résistance au cisaillement (N/mm?2) : EN 12188 : 50 °C > 358, 60 °C > 60, 70 °C > 70

2.2.3.9. MAPEBAND TPE

Mapeband TPE 170 et Mapeband TPE 325 sont composés d'une bande en TPE de 17 ou 32,5 cm de large et d'une épaisseur de
1,2 mm, renforcé aux bords extérieurs avec un tissu en polyester non tissé, pour le traitement des joints de dilatation.

Conditionnés en rouleaux de 30 m
Propriétés :
e Largeur de la zone extensible (mm) :
o Mapeband TPE170 : 50 mm
o Mapeband TPE325: 165 mm
e  Epaisseur (mm): 1,2
e Chargede rupture (EN 12311-2) (N/mm?2) : > 4,5
e Allongement a la rupture (EN 12311-2) (%) : > 500
e Pliage a basse température (EN 495-5) (°C) : < -30
e Réaction au feu (EN 13501-1) (Euroclasse) : E
e Résistancea I'eau (EN 1928-B) (bar) : 6
e Perméabilité a la vapeur d'eau (EN 1931) : gy = env 30000
e Résistance a la température : de -20°C a +70 °C
e Allongement maximum de la zone de dilatation (mm) :
o Mapeband TPE170:5
o Mapeband TPE325: 10

2.2.3.10. Mortiers de réparation R3 et R4 :

2.2.3.10.1. PLANITOP 400F : Mortier de réparation R3, fin, a prise rapide.

e Prise rapide (DPU 10 min)

e Aspectfin

e Epaisseur d'application de 3 & 70 mm
e Sacaouverture facile

Données techniques :
e Classed'appartenance selon EN 1504-3 : R3
e Taux de gachage : 3,125 litres pour un sac de 25 kg
e Délai d'utilisation de la gédchée : environ 10 minutes
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e Débutde prise : environ 15 minutes

e Fin de prise : environ 20 minutes

e Coloris: gris clair

e Température d'application : de +5 °C a +30 °C

e Consommation : environ 19,5 kg/m?2 par cm d'épaisseur

2.2.3.10.2. PLANITOP 460 : Mortier de réparation structurale R4, fibré, a base de ciment PMES, a prise normale

e Prise normale (DPU 60 min)

e  Trés haute performance mécanique
e Applicationde 5a 70 mm

e Application manuelle ou projetable

Données technigues :
e Classed'appartenance selon EN 1504-3 : R4
e Taux de gachage: 4 litres d'eau pour un sacde 25 kg
e Durée d'utilisation de la gachée : 1 heure
e Température d'application: de + 5°C a + 35°C

2.2.3.11. Dalles béton et plots

Les dalles sont des protections lourdes de I'étanchéité.

Les plots utilisés pour le procédé sont conformes aux spécifications de la norme NF DTU 43.1 avec une embase de diametre
d'environ 20 cm.

Les dalles en béton, utilisées pour le procédé, répondent aux spécifications de la norme NF EN 1339 et sont certifiées NF «
Dalles de voirie et toitures en béton », de classe :

e Marquage T-7 pour usage surterrasses privatives avec plots de hauteur maximale 0,15 m ;

e Marquage T-11 pour usage collectif ou public et dansle cas d'usage sur terrasses privatives avec plots de hauteur
entre 0,15 m et 0,20 m.

2.2.3.12. Matériel de projection

Le TECNOCOAT P-2049 doit étre appliqué a I'aide d'équipements adaptés (machine de projection a chaud par exemple modéle
TC-2049), pour des systémes bi-composants (amines et prépolymére d'isocyanates).

Les températures de projection seront : 70-80 °C pour l'isocyanate et 60-70 °C pour les amines.
Les pressions d'applications nécessaires doivent étre entre 170 a 200 bars selon la longueur des tuyaux.

Les machines équipées d'un controle des pressions devront étre réglées afin de respecter les écarts maximums de 20 % entre
composants A et B.

Le rapport volumétrique du composant A et du composant B estde 1:1.

2.3. Dispositions de conception

2.3.1. Prescriptions Techniques

2.3.1.1. Contrdle in situ du gros-ceuvre

Avant chaque démarrage du chantier, le support est réceptionné contradictoirement entre I'applicateur et le lot « gros -ceuvre
»,

2.3.1.2. Organisation de chantier

La gestion du chantier se fera par le traitement par zone de 500 m2, correspondant a la zone réalisée dans la journée et
comprend 'application du primaire, de I'étanchéité.

2.3.1.3. Contr6lein situ

Les controles sont réalisés dans les conditions du § 2.7.3 du Dossier Technique.

2.3.1.4. Cas de la réfection

Il est rappelé qu'il appartient au maitre d'ouvrage ou a son représentant de faire vérifier au préalable la stabilité de I'ouvrage
dans les conditions du NF DTU 43.5.

Les critéres de conservation et de préparation des supports composés d'anciens revétements d'étanchéité sont définis dans le
NF DTU 43.5.
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2.3.2. Prescriptions relatives aux éléments porteurs et aux supports

2.3.2.1. Généralités

Les éléments porteurs et les supports sont conformes aux prescriptions des NF DTU ou aux Avis Techniques les concemant.
Les supports recevant le revétement d'étanchéité doivent étre stables, plans, et présenter une surface propre, libre de tout
corps étranger et sans sodillure d'hydrocarbures, huiles, ou de platre.

2.3.2.2. Eléments porteurs et supports en magonnerie

Sont admis, les éléments porteurs et les supports conformes a la norme NF DTU 20.12 detype A, B et C. Les bacs collaborants
et planchers de type D sont exclus.

2.3.2.2.1. Tolérances de planéité

Les tolérances de planéité sont conformes au Cahier du CSTB 3680_V2 et sont les suivantes :

e 10 mm sous la régle de 2 m et 3 mm sous la régle de 20 cm (état « surfacé » du § 7.2.2 du NF DTU 21), en toiture -
terrasse et toiture inaccessible, technique ou avec zone technique ;

e 7 mmsous laréglede 2 met2 mm sous la régle de 20 cm (état « lissé » du § 7.2.2 du NFDTU 21), dans le cas de
toiture accessible avec revétement apparent.

e Siles DPM le prévoit, un lissage du support sera réalisé avec un tiré a zéro préalable a la pose du systéme
d'étanchéité Tecnocoat P-2049.

2.3.2.2.2. Pentes du support

Les pentes doivent étre conformes aux prescriptions des normes NF DTU 43.1, 43.5 et NFDTU 20.12.

2.3.2.2.3. Caractéristiques et contrdle du support

La cohésion superficielle du support doit étre contrélé selon la fréquence d'une mesure de 3 pastilles tous les 500 m2 et au
minimum une par couverture de SEL. Les contrbles sont les suivants :

e La cohésion superficielle qui a pour principe I'arrachement selon la norme NF EN 13892-8, a I'aide d'un matériel
approprié et étalonné. Les valeurs attendues sont supérieures ou égales a 1 MPa sur béton et 0,5 MPa sur mortier ;

e La siccité (3 pastilles) mesurée a la bombe a carbure :
o profondeur de mesure : 4 cm,
o humidité maximale : cf. tableaux 4 a 7 en fonction du primaire.
e La porosité : 1 mesure est faite avec une moyenne de 5 gouttes tous les 500 m2 :

Elle est déterminée en réalisant, sur le support soigneusement dépoussiéré, le « test a la goutte d'eau » qui consiste a déposer
une goutte d'eau ensurface du support et a mesurer le temps au bout duquel la goutte aura disparu. Un support est considéré
comme :

e poreux, sila goutte est absorbée entre 1 et 4 minutes,
e trés poreux, sila goutte est absorbée en moins d'une minute,
e fermé (ou non-poreux), s'il reste toujours un film d'eau aprés 4 minutes.
Les contrdles de cohésion, les contrdles de siccité et de porosité relévent du lot « Etanchéité ».

2.3.2.2.4. Préparation des supports neufs

La surface des supports doit avoir un aspect fin et régulier exempt notamment de laitance de ciment. En présence de laitance
de ciment ou des produits de cure, ces demiers seront éliminés par tous moyens mécaniques appropriés : rabotage, pongage,
sablage et grenaillage.

Pour les tolérances de planéité des supports, se référerau § 2.3.2.2.1.

Les travaux préparatoires doivent se dérouler de la maniére suivante :
e Dépoussiérerles surfaces (agrégats, balevres ou aspérités) apres rabotage, pongage, sablage, grenaillage ;
e Répareretreprofileravec le mortier résine époxy EP-1020+ CaCOs ;

e Vérifier la porosité et I'hnumidité existante de surface du béton et adapter le primaire en conséquence (voir §
2.3.2.2.3).

2.3.2.2.5. Préparation des supports anciens

Les supports doivent étre nettoyés, et si nécessaire, décontaminés de tous les produits pouvant nuire a I'adhérence du systeme
TECNOCOAT P-2049 (poussiéres, algues, champignons, mousses, lichens, produits gras, silicones dans des additifs du béton
ou autres).

Selon la nature et I'état du support, la préparation sera réalisée par les moyens appropriés : rabotage, poncage, sablage, hydro
décapage. Ils seront dressés et ragréés si nécessaire pour obtenir un état de surface régulier. Les fissures, les joints de reprise
sont traités selon le § 2.4.5.

Les parties non adhérentes sont éliminées puis reconstituées selon les exigences des normes EN 1504-2 et EN 1504-3.

Les ragréages ou dressages de surface sont exécutés par application d'un mortier de réparation conforme a la norme NF EN
1504-3 ou le Primaire époxy PRIMER EP-1020 (voir tableau 3) mélangée a une charge de carbonate de calcium CaCO; (rapport
1:3~4) en poids rapport a adapter en fonction de la viscosité désirée (voir § 2.4.5.2 « Fissures et joints »).
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En cas de dégradation du béton par oxydation des armatures, un traiteme nt de protection de ces demiéres est réalisé selon les
exigences des normes EN 1504-2 et EN 1504-3.

Travaux préparatoires devraient se réaliser de maniére suivante :
e Sonder et éliminer des enduits friables ou sonnants creux ;
e Eliminer des poussiéres agrégats, balévres ou aspérités par meulage, poncage ;

e Piquage des parties éclatées ou soufflées par la corrosion des fers béton, dégagement, grenaillage, dérouillage et
protection de cesfersavec le primaire PRIMER EP-1020 ;

o Eliminer des micro-organismes : mousses, lichens...

e  Eliminer des laitances et "ouverture" des bétons neufs additivés, glacés ou bouchardés par grenaillage ou dérocher
par acide avec détergent décrochant suivi d'un rincage abondant ;

e Sécher;
e Réparer, reprofiler avec mortier de résine (mélange PRIMER EP-1020 et du CaCOs) ;

e Vérifier la porosité et I'hnumidité existante de surface du béton et adapter le primaire en conséquence (voir §
2.3.2.2.3).

2.3.2.3. Supports constitués d'un ancien revétement d'étanchéité bitumineux apparent avec autoprotection
minérale

Les applications sur d'anciens revétements a base de ciment volcanique ou d'enduits pateux sont exclues.
La pose sur chape ou dalle de protection lourde conservée est exclue.

Les supports constitués par d'anciens revétements d'étanchéité a base de bitume modifié sont conservés et préparés
conformément a la norme NF DTU 43.5 pour les travaux de réfection.

Pour les |és décollés : repérage, ramollissement a la flamme puis les bords sont écrasés a la truelle.

Pour les revétements avec autoprotection ardoisé ou par granulats colorés, il faut éliminer des granulats non-adhérents et des
poussieres par brossage, soufflage et/ou aspiration. Le traitement de surface se fera par application du primaire d'accrochage
PRIMER EPw-1070 (voir tableau 6 en annexe) ;

Dans le cas de la réfection d'un revétement sous protection lourde meuble, la protection est rétablie aprés réfection du
revétement.

2.3.2.4. Etude préalable

2.3.2.4.1. Reconnaissance

Chaque chantier doit faire I'objet d'une étude préalable portant sur la composition et I'état de I'ouvrage a traiter. Elle doit
permettre de définir :

e La nature des travaux préparatoires ;
e Le choix des systémes et finitions spécifiques en fonction des contraintes prévues (cf. tableau 3) :

o toiture-terrasse inaccessible, accessible au piéton et au séjour : I'épaisseur moyenne du procédé est de 2
mm avec un minimum de 1,4 mm en tous points de la terrasse,

o toiture-terrasse sous protection par dalles sur plots, toiture-terrasse végétalisée et autres domaines
d'emploi selon le tableau 3 : I'épaisseur minimale en tous points de la terrasse est de 2 mm.

e Le traitement des points particuliers.
Les résultats de cet examen sont consignés dans une fiche de chantier acceptée par I'entreprise préalablement aux travaux.

Pour les travaux neufs ou en rénovation, les opérations de controle a réaliser (cohésion, aspect, fissures, pente, porosité,
planéité, siccité, hygrométrie ambiante, etc.), sont décrites et disponibles en partie 1 du Cahier de Prescription Technique
Communes (CPT) 3680_V2 du CSTB.

2.3.2.4.2. Température du support

Les températures ambiantes et du support, sont des conditions qui peuvent agir sur le temps de durcissement de la membrane.
En méme temps que le contrdle d'humidité du support, au moment de réaliser les applications, il est nécessaire de connaitre
sa température et la température ambiante. (cf. fiche n°1). La température du support peut étre de +5 °C a +40 °C.

Le point de rosée estun facteur dontil fauttenir compte au débutde I'exécution. Un niveau de contrdlede I'humidité du su pport
est nécessaire.

L'humidité, par présencede rosée, affecte I'adhérence des produits du systéeme. L'apparition de I'hnumidité due a la rosée dépend
des températures de I'air et du support et de I'humidité atmosphérique relative.

Pour éviter ce processus, le support doit présenter une température supérieure de 3 degrés Celsius au point de rosée
correspondant. (diagramme de Mollier).

Il conviendra d'appliquer la quantité et le nombre de couches de primaire nécessaire, pour supprimer la porosité du support
(exemple : béton, mortier, verre cellulaire...). L'application doit se faire en 2 couches de primaires afin de fermer la surface
avec certitude. Le but étant d'empécher I'apparition de « Pinholes ».

En annexe, le tableau 1 définit le primaire a utiliser en fonction du type de support. Les valeurs maximales d'humidité résiduelle
du support permettant une application sont définies dans les tableaux 4 a 7.
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2.3.2.4.3. Fichesde contrdles (cf. fiches n° 1, 2 et 3)

Avantchaquedémarrage du chantier le supportestréceptionné. Lesnon-conformitéssontlevées parlescorpsd'état concemnés.
La fiche de réception du support sert de support pour réaliser le controle des non-conformités.

Les conditions d'ambiancessont mesurées a chaque débutde travail avant|'application des produits. En cas de non-conformité,
I'application est retardée.

Le suivi des consommations sert a faire le contrdle continu de I'épaisseur du revétement.

2.4. Dispositions de mise en ccuvre

2.4.1. Généralités

La mise en ceuvre de I'étanchéité TECNOCOAT P-2049 est réalisée dans I'ordre suivant :
e Pose des protections provisoires des ouvrages annexes ;
e Préparation des surfaces;
e Réparation du support ;
. Pose des entrées d'eau, des crosses... ;
¢ Traitement des points singuliers, fissures, joints de dilation et surfaces dégradées ;

e Application des primaires adéquats selon la surface (voirtableau 1), traitement systématique au primaire de tous les
supports, y compris les membranes ;

e Application de la membrane d'étanchéité ;

e Protection en continu des relevés et de la partie courante ;

e Application des finitions ou pose des protections rapportées ;
. Dépose des protections provisoires.

2.4.1.1. Protection

Lors de la projection du systéme, un brouillard de particulesse diffusedans I'air etil y a risque de souiller les ouvrages annexes.
C'est la raison pourlaquelle il faut prévoir des protections :

e Provisoires des ouvrages annexes (lanterneaux, garde-corps, etc.) par film étirable ;
e Encas de présence d'habitations ou véhicules proches, pose de filets coupe-vent en périphérie du chantier.

2.4.1.2. Conditions climatiques pour la pose des primaires

Les taux d'humidité maximum admissibles pour l'application des primaires, ainsi que les supports compatibles, sont indiqués
au tableau 1 et4 a 7 en annexe.

2.4.1.3. Conditions climatiques pourla pose du procédé TECNOCOAT P-2049

La mise en ceuvre du systéme TECNOCOAT P-2049 se réalise si les conditions suivantes sont satisfaites :
e Température ambiante Ta: +3°C < Ta<40°C;
e  Humidité relative HR : HR <85 % ;
e Température du supportTs : Ts = +5°C et < +40 °C ;
e Température de rosée Tr en respectant : Ts = Tr +3 °C ;
e Pas d'application sous la pluie.

Le contrdle s'effectue suivant les procédures suivantes :
e Mesure de Ta, HR et détermination de Tr a I'aide du diagramme de MOLLIER ;
. Mesure de Ts et vérification: Ts = Tr +3 °C ;
e Mesure des parametres Ta, HR, Ts, Tra I'aide d'un thermo -hygrométre et formalisé sur la fiche de controle N° 3.

2.4.1.4. Temps de recouvrement

Le temps de recouvrement d'une résine est le temps aprés I'application du produit et aprés sa polymérisation, qui permet une
bonne adhérence chimique de la couche de résine suivante. Au-dela de ce temps, I'énergie de surface diminue, et réduit de fait
les capacités d'adhérence avec la couche suivante.

L'application du systéme d'étanchéité passe par une succession de différentes couches « produits » avec des temps de
recouvrement propres a chacun, variant en fonction de la température ambiante et celle du support.

Avant le commencement du chantier, il convient de bien connaitre les temps de recouvrement de chaque produit engagé, afin
de garantir une adhérence d'une couche sur l'autre.

Les valeurs données sont un laps de temps pendant lequel le produit peut étre recouvert (minimum et maximum, voir tableaux
4 a7,10et 13, en annexe).

Au-dela, du temps maximum, le recouvrement de la membrane polyurée P-2049 est possible via le PRIMER PU-1050 ou EPw-
1070 ou par pongage superficiel de la surface.
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Pour recouvrir une finition TECNOTOP 2C coloré, il n'est pas nécessaire de recourir a une interface intermédiaire, le
recouvrement se fait « finition sur finition ».

2.4.2. Mise en cuvre des primaires

2.4.2.1. Primaire PRIMER PU-1050 et EPW-1070

Ces primaires ne doivent pas étre utilisés en masse. Des problémes de séchage pourraient survenir.
Leur application s'effectue a la brosse ou au rouleau a raison de consommation par couche de 0,300 kg/m2 maximum.
Apres application, les surfaces doivent présenter un aspect uniforme et brillant.

En présencede surfaces « mates » aprés application de la premiére couche (non brillante et non fermée), une deuxiéme couche
de primaire doit étre appliquée.

2.4.2.2. Primaire PRIMER EP-1040

Ce type de primaire s'applique par couche, via un rouleau, une brosse ou une raclette.
En couche, la consommation minimale est d'au moins 0,200 kg/m?2.

En présencede surfaces « mates » aprés application de la premiére couche (non brillante et non fermée), une deuxiéme couche
de primaire doit étre appliquée.

2.4.2.3. Saupoudrage des primaires

Lors de I'application des primaires, il est possible de saupoudrer la derniére couche de primaire fraiche, de sable de silice ou de
quartz sec calibré, afin de rajouter une accroche mécanique avecla couche suivante.

La granulométrie de sable généralement utilisée est du 0,3-0,8 mm et le grammage saupoudré est d'environ 0,500 g/m?2.
Dans ce cas, la consommation de primaire reste identique au tableau n°1 en Annexes.

2.4.3. Mise en ccuvre du revétement d'étanchéité TECNOCOAT P- 2049

Apres l'application et le séchage du primaire approprié, TECNOCOAT P-2049 est projeté a chaud a raison de 1,7 kg/m2, pour
obtenir une épaisseur moyenne de 1,5 mm en surface horizontale ou verticale :

e Epaisseur moyenne : 1,5 mm ;
. Epaisseur minimum en tous points : 1,4 mm ;

e Epaisseur minimum en toiture-terrasse végétale, dalles sur plots et autres domaines d'emploi selon le tableau 3 : 2
mm.

Le TECNOCOAT P-2049 se présente sous forme d'un produit 8 deux composants. La mise en ceuvre de ce systéme d'étanchéité
liquide se déroule de maniére suivante :

e  Préparation de deux flits de 225 kg chacun (A: Isocyanate et B: Amines) ;

e Sinécessaire, préchauffer les flts a I'aide d'une ceinture chauffante pour maintien a une température entre 25 °C et
30°C;

e Ouune mise en recirculation lente jusqu'a l'arrivée en températures de consigne des deux produits et du tuyau entre
25°Cet30°C;

e Danstous les cas, les flits de matiéres premiéres doivent rester a une température inférieure a 30 °C ;

e Le TECNOCOAT P-2049 est appliqué par passages successifs jusqu'a I'obtention de I'épaisseur désirée. La
polymérisation de chaque couche est obtenue en 4 a 6 secondes maximum ;

e Les contrblesde I'épaisseur moyenne et de dureté du revétement se font par un suivi selon la fiche de contrdle n°2
en annexe.

2.4.4. Mise en ccuvre de la couche de protection

Lorsqu'il est apparent, le TECNOCOAT P-2049 est recouvert par une protection aux UV, constituée :

e D'une protection colorée obligatoire pour les toitures-terrasses : 1 ou 2 couches de TECNOTOP 2C coloré a raison de
0,15 a 0,20 kg/m2/couche. En conditions d'expositions fortes aux UV, 2 couches de 150 gr/m2 seront nécessaires.
Pour un parfait séchage du film, ne pas dépasser I'application de 0,30 kg/m2 par couche.

e Dans le cas de terrasses accessibles et de zones techniques, ou un besoin d'une surface d'antidérapante est
nécessaire, la derniére couche de 0,15 a 0,20 kg/m2en TECNOTOP 2C coloré sera additionnée de poudre plastique
TECNOPLASTIC F, appliquée au rouleau.

Lorsqu'il est sous protection ou non exposé aux UV, le systtme TECNOCOAT P-2049 ne nécessite pas de protection par
TECNOTOP 2C.

2.4.5. Traitement des détails et ouvrages particuliers

2.4.5.1. Mise en ceuvre du primaire

Pour support de point singulier en magonnerie, cf. § 2.4.2.
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2.4.5.2. Fissures et joints

2.4.5.2.1. Fissures et joints secs non structurels

Les fissures et les joints seront traités en fonction de la largeur de I'ouverture, approximativement :
. Les fissures et joints secs L < 0,3 mm ne nécessitent aucun traitement. Le pontage sera réalisé par le revétement ;

e Lesfissures etles joints secs L > 0,3 etL < 2 mm, inerte et non-évolutives et sans désaffleurement, plusieurs
solutions en :

o MASTIC PU (joint souple), ouvrir la fissure en « V » ~ 5 mm puis calfeutrer a I'aide du mastic polyuréthane
MASTIC PU TECNOPOL (cf. figure 12). La largeur de surface du MASTIC PU TECNOPOL permet une élasticité
de la membrane d'étanchéité. Attention toutefois a ne pas trop élargir et créer une zone compressible. Ce
type de traitement peut faire apparaitre le spectre de la fissure dans la couche supérieure

o mortier époxy (réparation rigide), ouvrirla fissure en « V » ~ 10 mm puis réparer au mortier de résine
(résine époxy PRIMER EP-1020 (voir fiche technique) mélangée a une charge de carbonate de calcium
CaCoOs; (rapport a adapter en fonction de la viscosité désirée 1:3 a 1:4) (cf. figure 12) ;

e Lesfissures d'ouverture L > 2 mm ou évolutives avec les lévres présentant un désaffleurement, doivent faire I'objet
d'une étude par un bureau d'études de calcul de structure pour vérifier la stabilité. Cette étude ne reléve pas de la
compétence de I'entreprise applicatrice. Dans le cas favorable d'un recouvrement, se reporter au chapitre « Joints de
dilatation structuraux » ci-apres.

2.4.5.2.2. Joints de dilatation/structuraux sous protection

Les joints de dilatation sont acceptés dansle cadre d'application du procédé sous protection. Le procédé TECNOCOAT P -2049
est utilisé avec le primaire PRIMER EP-1040.

Pour les joints de dilatation/structuraux, la contrainte a absorber est plus importante. Par conséquent, les zones soumises a
des mouvements structurels doivent étre traités avec des joints spéciaux, tel que : une bande d'élastomére MAPEBAND TPE,
TECNOBAND 100 et MASTIC PU, selon la figure 13. Vérifier les prescriptions des fabricants d'accessoires dans tous les cas.

La pose de la bande souple se fait a une distance de 2-5 cm du bord (selon largeur de bande). De part et d'autre, le mortier
époxydique ADESILEX PG1 est appliqué sur 3-4 mm d'épaisseur, puis la bande élastique est positionnée. A I'aide d'un outil tel
un rouleau, il faut appuyer pour faire sortir le mortier par les trous. Enfin, sur la partie supérieure de la bande, le mortier époxy
est ajouté sur 1-2 mm d'épaisseur et est laissé afin de polymériser.

Remarque : la largeur du joint de dilatation est limitée a 20 mm.

2.4.5.3. Relevés

La hauteur minimale des relevés est de 15 cm minimum dans le cas de revétement apparent.
Mise en ceuvre d'une épaisseur minimum de 2 mm de TECNOCOAT P- 2049, ce qui correspond a une quantité de 2,2 kg/mz2.
Une surépaisseur de TECNOCOAT P-2049 est réalisée dans I'angle par projection (cf. figures 2,3,4,5et 6).

Le dispositif écartant les eaux de ruissellement en téte de relevé doit étre réalisé conformément au NF DTU 20-12 (cf. figure
6).

Cas ou le dispositif écartant les eaux de ruissellement peut étre supprimé :

e Le supportdes relevés doit étre en béton et solidaire du support de partie courante. Les relevés avec isolation
rapportée sont exclus.

e Les supports en béton doivent présenter une cohésion superficielle = 0,5 MPa et res pecter les conditions d'humidité
maximum du support.

2.4.5.4. Rives et Retombées

Les nez de dalles sont normalement habillés en continuité du revétement courant jusqu'a l'arase inférieure du plancher (cf.
figure 7). Les angles saillants sont chanfreinés.

Le systéme TECNOCOAT P-2049 peut également étre arrété en rive extérieure du plancher a l'aide d'une bande de rive formant
une goutte d'eau en extrémité (cf. figure 8) selon la norme NF DTU 43.1.

2.4.5.5. Scellements

Ils sont interdits a traversle SEL.

2.4.5.6. Traversées

Leur nature et leurs dispositions sont définies dans le NFDTU 43.1 :
e  Soit, par un fourreau métallique fixé mécaniquement a I'élément porteur et manchon (cf. figure 10) ;

e Soit, la canalisation est scellée dans un dé en béton d'une hauteur d'au moins 10 cm. La résine est relevée sur le dé
en béton selon le méme principe que pour le traitement des relevés. Le mastic étanche est un joint classe 25E (cf.
figure 11).

2.4.5.7. Evacuations d'eaux pluviales

Le principe de raccordement et de dimensionnement sont conformes aux dispositions des NF DTU 20.12, DTU 43.1 et au Cahier
du CSTB 3680_V2-P1.
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Le raccordement du systéme d'étanchéité au dispositif d'évacuation est fait via une platine. Celle -ci étant solidaire du gros-
ceuvre par collage en encuvement selon NF DTU 20.12 et fixée mécaniquement. Les fixations mécaniques sont situées a plus
de 5 cm du bord de la platine.

La platine, avant d'étre revétue de primaire (tableau 1 en annexe), est disposée dans un logement, est fixée mécaniquement
et collée a l'aide du MASTIC PU ou mortier époxy (EP-1020 + CaCOs) et ensuite recouverte de revétement courant (cf. figure
9).

Au raccordement avec l'ouvrage, le SEL est renforcé par une couche supplémentaire ou par une armature lorsque les matériaux
constitutifs du support, sont de nature différente.

2.4.5.8. Protections
Le systéme TECNOCOAT P-2049 peut étre apparent ou sous protection rapportée selon la norme NF DTU 43.5.

2.4.5.8.1. Protection meuble rapportée (Gravier)

Elle est conforme aux prescriptions des DTU 43.1, 43.11 et 43.5 (cf. figure 14).

2.4.5.8.2. Protectionlourde dure autre que les dalles sur plots

Elle est conforme aux prescriptions des NF DTU série 43.

En travaux neufs, il est rappelé que la pente du support est = 1,5 % dans le cas des terrasses accessibles aux piétons et > 2
% pour les terrasses accessibles aux véhicules légers.

2.4.5.8.3. Protection par dalles sur plots

La protection par dalles sur plots s'effectue directement sur I'étanchéité TECNOCOAT P-2049, en respectant les prescriptions
du NF DTU 43.1 (cf. tableau 13 et figure 16).

2.4.5.8.4. Toituresrecevantdes équipements lourds permanents

Les pressions admissibles sur I'étanchéité sont :
e Maximum 60 kPa pour un revétement posé en adhérence sur support en magonnerie ;
e  Maximum indiqué dans le Document Technique d'Application de I'isolant utilisé en isolation inversée.

2.4.5.8.5. Toitures-terrasses jardins

Le TECNOCOAT P-2049 peut recevoir une protection jardin conforme au DTU 43.1 ayant la composition suivante (cf. figure 17)

e Une couche drainante ;
e Une couche filtrante ;
e Une couche de terre végétale ;
e« Dans certains cas, des aménagements de circulation reposant directement sur la terre végétale.
Les surfaces et les relevés de TECNOCOAT P-2049 exposées aux UV seront traitées avec la finition TECNOTOP 2C colorée.

D'une maniéere générale, on se reportera aux dispositions de la norme NF DTU 43.1.

2.4.5.8.6. Protection végétalisée

Le complexeetle mode de pose sontdécrits dans I'Avis Technique du procédé de végétalisation. La charge maximale admissible
par le procédé est de 60 kPa.

2.4.5.8.7. Isolation inversée

Sont admis les panneaux isolants conforme aux Regles Professionnelles « Isolationinversée des toitures - terrasses » de juin
2021 et qui bénéficie d'un certificat Acermi pour les spécifications prévues par les régles professionnelles (cf. figure 15) ou
bénéficiant d'un Document Technique d'Application pour les toitures-terrasses accessibles aux véhicules légers sous protection
lourde.

Respecter la pression admise au niveau de l'isolant.

L'isolant est posé en indépendance sur la membrane TECNOCOAT P-2049 a l'aide d'un écran de désolidarisation, non-tissé
synthétique d'au moins 170 g/m?2 conforme au NF DTU 43.1, ou conforme aux regles professionnelles Isolation inversée sur
toitures terrasses.

Le délai minimal entre la projection de la membrane TECNOCOAT P-2049 et la mise en ceuvre de la couche de désolidarisation
estd'une heure.
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2.5. Dispositions particuliéeres aux DROM

2.5.1. Prescriptions relatives aux éléments porteurs
Sont admis, les éléments porteurs et les supports en magonnerie conformes aux normes NF DTU 20.12 et NF DTU 43.1 et au
Cahier des Prescriptions Techniques Communes « Supports de systémes d'étanchéité de toitures dans les Départements et

Régions d'Outre-Mer » e- Cahier du CSTB 3644 (octobre 2008). Les planchers de type A avec bacs collaborants et les planchers
de type D sont exclus.

Dans tous les cas, la pente minimale est de 2 %.
(En travaux de réfection, I'ancien revétement est obligatoirement déposé et le support en magonnerie remis a nu.)

2.,5.2. Revétement

Le revétement et sa mise en ceuvre sont identiques a ceux décrits au § 2.4.

2.5.3. Relevés

La hauteur minimum de relevé a considérerest de 15 cm.

2.5.4. Evacuation des eaux pluviales

L'intensité pluviométrique a prendre en compte et le dimensionnement des dispositifs d'évacuation des eaux pluviales est
donnée dans la norme NF DTU 60.11 P3. L'intensité pluviométrique a prendre en compte pour le dimensionnement des

dispositifs d'évacuation des eaux pluviales est de 4,5 I/m2.min minimum dans les Départements et Régions d'Outre- Mer
(DROM). Les DPM peuvent prévoir une intensité pluviométrique de 6 I/m2.min minimum.

2.5.5. Protection

Le procédé vise uniquement des emplois en apparent.

2.6. Dispositions particuliéres au climat de montagne

En climat de montagne, le procédé vise uniquement les terrasses a usage privatif et technique au sens du cahier 3680_V2-P1.
Dans ce cas la pente en partie courante est au maximum de 5 % (NFDTU 43.11).

Les hauteurs des relevés sont d'au moins 20 cm.
La présence de dispositifs écartant les eaux de ruissellement en téte des relevés est obligatoire.
Le revétement et sa mise en ceuvre sont identiques a ceux décris au § 2.4.

2.7. Précautions d'emploi et controles d'exécution

2.7.1. Sécurité

Il est nécessaire de suivre les recommandations de sécurité durant le processus d'utilisation et de mise en ceuvre ainsi qu'en
pré et post-application.

A I'application par projection de la membrane Tecnocoat P-2049, I'opérateur doit porter un masque de protection filtrant. II
est conseillé d'utiliser des masques a cartouches de type ABEKXx.

En général, les Equipements de Protection Individuels (EPI) propres et couvrant tout le corps sont & prévoir.

Ala préparation eten cas de pongage du revétement existant, il estimpératif de porterun équipement de protection respiratoire
approprié pour ne pasrespirer les poussiéres, se protéger les mains par des gants suivant la norme EN 374-2 ou -3 selon usage
en contact avec des produits chimiques. Enlever-les immédiatement apres usage. Prévoir des lunettes de sécurité fermées pour
éviter les éclaboussures.

Il est recommandé de bien se laveravec de I'eau savonneuse apreés le travail et avant de manger, boire ou fumer.

La génération de déchets doit é&tre minimisée. Stocker, identifier sous des conditions contrélées, conformément aux lois et
réglementations locales et nationales.

En tout cas, consulter les fiches de sécurité des produits utilisés.

Les fiches de données de sécurité sont mises a la disposition des applicateurs. Les prescriptions y figurant doivent étre
respectées.

2.7.2. Stockage

Le TECNOCOAT P-2049 et les autres produits entrant dans la mise en ceuvre du systéme doivent étre conservés dans leur
emballage d'origine fermé, a I'abri de I'humidité et peuvent étre stockés pendant 12 mois pour les résines polyuréthanes et 24
mois pour les résines époxy, a une température comprise entre 5 °C a 25 °C, toujours conservés dans un endroit sec. Une fois
ouvert, le f(t doit étre utilisé rapidement. Dans tous les cas, consulter la fiche technique de chaque produit et vérifier les dates
de péremption.
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2.7.3. Controle d'exécution

La fiche de réception du support (fiche n°® 1) sert de support pour réaliser le contréle des non-conformités. Les conditions
d'ambiances (fiche n® 3) sont mesurées a chaque début de travail avant I'application des produits. En cas de non -conformité
I'application est retardée. Le suivi des consommations (fiche n° 2) sert a faire le contréle continu de I'épaisseur du revétement.

Il sera prété attention aux points suivants :

e Durcissement normal de la résine: absence de zones non durcies aprés quelques minutes, ou couleur de la
membrane inhabituelle ;

e Absence decloques;
e Absencesde zones collantes;
e Couleurde la résine uniforme ;

e Lors du changement de fit, si la machine est bien réglée, les consommations des 2 produits sont identiques au
rapport1:1 en volume;

e Enfin de chantier, il sera procédé aux contréles suivants :
o épaisseur (un test par 500 m2 environ),
o absence decloques, de défauts d'adhérence ;

e Epaisseur du film : contrdle par consommation moyenne de la résine utilisée sur le chantier (quantité consommée
sur surface traitée) :
o consommation de produit par unité de surface : le Dossier Technique du systéme spécifie les épaisseurs de

film humide et sec obtenues pour chaque couche constituant le systéme en fonction des quantités de
produit préconisées,

o mesure de I'épaisseur du film avec par coupe destructive avec un appareil du type P.I.G. (PAINT
INSPECTION GAUGE), PAINT BORER, ou par tout autre moyen approprié codifié par la norme NF EN ISO
2808:2007 (Exemple de contréle non-destructif : ELCOMETER 500 - réf. AS00C-T + sonde T500-C2) ;
e Ladureté Shore A du film (contréle de la bonne polymérisation) :

o le contréle de la dureté du TECNOCOAT P-2049 est réalisé a chaque lot de résine, a chaque réglage de la
machine, a chaque changement de kit et au minimum tous les 250 m2. Si la dureté Shore A > 50 a 15 min,
n'est pas atteinte, les paramétres de réglage de la machine et I'état du pistolet, sont contrblés et si
nécessaire modifiés. En cas de persistance, les 2 flits de matiéres premieres sont écartés,

o valeur minimale de dureté Shore A de 80 aprés 2 jours.

L'applicateur fera un auto-contréle continu, pendant la projection, de fagon a limiter les reprises ultérieures.

2.8. Entretien et réparation

2.8.1. Entretien

L'entretien est conforme aux recommandations du NFDTU 43.1.

La fonction d'étanchéité du TECNOCOAT P-2049 ne peut étre durablement satisfaite que si les ouvrages sont entretenus et
maintenus régulierement au cours de leur exploitation, et si leur usage est conforme a leur destination initiale.

2.8.2. Réparation ponctuelle

Le systéme TECNOCOAT est réparable par projection de membrane TECNOCOAT P-2049 ou par membrane bi-composant a
froid TECNOCOAT CP-2049 (limitationa 10 m2).

1) Dans le cas d'une réparation par projection de membrane TECNOCOAT P-2049, I'application survient apres la préparation de
la zone a reprendre :

o Découpede la zone a réparer ;

o Pongage en débordant sur 10-15cm sur le TECNOCOAT P-2049 sain ; nettoyage, séchage, dégraissage de type
cétone (MEK, Acétone...) ;

o Application du primaire adéquat sur la zone a réparer et le TECNOCOAT sain, (EPw1070, PU-1050...) ;
o Aprés séchage, applicationd'une couche de membraneselon le cas :

= Parréparationavec la membrane a chaud TECNOCOAT P-2049, par projection, sur la zone préparée, sans
déborder de celle-ci.

=  Parréparationavec la membrane a froid TECNOCOAT CP-2049, par application manuelle au pinceau ou au
rouleau, sur la zone préparée, sans déborder de celle-ci.

o Apreés séchage, recouvrir de TECNOTOP 2C colorée la zone correspondante.

o Suite a la réception des travaux, I'entretien incombe au maitre d'ouvrage. Comme pour tous les ouvrages
d'étanchéité, il comporte des visites périodiques de surveillance, au moins une fois par an.

o Au cours de ces visites seront en particulier vérifiés les points suivants :
o L'étatgénéral de la protection : dalles descellées, fissures, enfoncement, etc. ;
L'état des joints et de la protection : épaufrures, désaffleurs ;
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L'état des relevés : décollements, blessures, fissures ;

Le bon fonctionnement des diverses évacuations (trop plein, entrées d'eaux, chéneaux, etc.) ;
Les scellements des différents accessoires et des garde-corps ;

L'état des couches de finition.

O O O O

2) Dans le cas d'une réparation par membrane bi-composant a froid TECNOCOAT CP-2049, I'application est la suivante :
o Vérifier la date de péremption (existante surl'étiquette du seau).

Ouvrir les seaux et vérifier visuellement le produit.

Avant de mélanger, remuer le composant A séparément pour I'homogénéiser.

Verser le composant B dans le seau du composant A (assurez-vous que le composant B est enti€rement vidé dans le
composantA).

Mélanger les deux composants a l'aide d'un mélangeur électrique a basse vitesse (300 a 400 tr/min).
Appliquer au rouleau a poils courts, au pinceau ou a la raclette.

L'épaisseur totale minimum de la membrane Tecnocoat CP-2049, doit étre de 1,2 mm (soit 2,2 kg/m?2)
Aprées séchage, recouvrir de TECNOTOP 2C colorée la zone correspondante

o O O

O O O O

Dans le cas d'une toiture-terrasse protégée par dalles sur plots, I'entretien comporte également un nettoyage complet au jet
d'eau, a la pression du robinet « d'eau de ville », des parties courantes du revétement de circulation et du revétement support
des plots.

En cas de défaut constaté, notamment de dégradations accidentelles de la me mbrane, le maitre d'ouvrage fera entreprendre
sans délai les réparations nécessaires, en conformité avec les prescriptions du fabricant.

2.9. Assistance technique

Le servicetechnique de Tecnopol Sistemas S.L.U., a lademande de I'applicateur, apporte I'assista nce au démarrage etau cours
du chantier, sur le choix des primaires et des préparations de support, selon les conditions particulieres du support, ainsi que
celles des conditions atmosphériques.

La Société Tecnopol Sistemas S.L.U. dispose en permanence d'au moins un technicien pouvant vérifier les supports et controler
I'application des résines en chantier.

Formation

La formation comprend une partie théorique et une partie pratigue au cours de laquelle les exécutants sont amenés a revétir
et a controler toute une série de détails avec le systéme. A la fin de la formation, un certificat délivré au nom de I'exécutant lui
sera remis en mains propres, ainsi qu'un guide de pose précisant la marche a suivre pour I'utilisation de différents systemes
d'étanchéité.

2.10. Principes de fabrication et de contrdle de cette fabrication

2.10.1. Fabrication et stockage

2.10.1.1. Fabrication des produits

Les produits entrant dans le systeme TECNOCOAT P-2049 sont congus et fabriqués dans I'usine de TECNOPOL SISTEMAS S.L.U.
a Barcelone, et sont systématiquement controlés.

2.10.1.2. Conditions de stockage

Le TECNOCOAT P-2049 et les autres produits entrant dans la mise en ceuvre du systéme doivent étre conservés dans leur
emballage d'origine fermé, a I'abri de I'humidité et peuvent étre stockés pendant 12 mois pour les résines polyuréthanes et 24
mois pour les résines époxy, a une température comprise entre 5 °C a 25 °C, toujours conservés dans un endroit sec. Une fois
ouvert, le flt doit étre utilisé rapidement. Dans tous les cas, consulter la fiche technique de chaque produit et vérifier les dates
de péremption.

2.10.2. Controles de fabrication

TECNOCOAT P-2049 et TECNOCOAT CP-2049

Un échantillon témoin est conservé sur chaque lot de fabrication. Les tests de contrdle qualité réalisés sur chaque fabrication
sont les suivants :

A chaque lot :
e masse volumique (NF EN ISO 1675),
e viscosité Brookfield (NF EN ISO 2555) ; Tous les 10 lots de fabrication :
e traction etallongement (ISO 527-3), Dureté Shore A.
Primaires
A chaque lot :
¢ masse volumique (NF EN ISO 1675),
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viscosité Brookfield (NF EN ISO 2555).

2.11. Mention des justificatifs

2.11.1.

2.11.2,

Le procé

Résultats expérimentaux

Essais réalisés dansle cadre de I'ETE 11/0357 : Résultats obtenus : W3/S/P4/S1a S4/TL3/TH2 et W3/S/P3/S1 a
S4/TL3/THA4.

Essai de résistance a I'eau chaude pendant 60 jours a 60 °C (TR-012 EOTA).

Rapport d'essai de comportement sous charge maintenue en température — CSTB n°® FaCeT 18-26077368/A du 04
février 2019 selon le Cahier du CSTB 3669_V2.

Rapport d'essai de résistance aux mouvements du joint de dilatation - CSTB n° FaCeT 18-26077368/B du 04 février
2019 selon le Cahierdu CSTB 3669_V?2.

Résultats obtenus : systéme étanche aprés 5 000 cycles sans la couche de protection anti-UV.

Rapport d'essai du test de résistance aux pénétrations de racines - CSIC - Informe n°® 19.845-1 du 23 novembre
2013 selon la norme NF EN 13948.

Rapport de Classement Européen de résistance au Feu - CSTB n°® RA19-0093 du 29 avril 2019 selonla NFEN 13501-
5:2016. Le classement est Broof(t3).

Rapport de test APPLUS du 17 Juillet 2023 N° 23/32304833, pour Primaire PU-1050 : Détermination de I'adhérence
par traction directe, UNE-EN 1542.

Rapport de test APPLUS du 17 Juillet 2023 N° 23/32304836, pour Primaire EPw-1070 : Détermination de I'adhérence
par traction directe, UNE-EN 1542.

Rapport de test APPLUS du 17 Juillet 2023 N° 23/32304822, pour la finition TECNOTOP 2C : 1- Résistance
d'adhérence, UNE-EN 13892-8 2- Résistance aux chocs, UNE-EN ISO 6272-1 3- Résistance a 'usure BCA, UNE-EN
13892-4

Références chantiers

dé TECNOCOAT P-2049 est utilisé en Europe depuis 2006. A ce jour, environ 100 000 m2 ont été couverts en France.
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2.12. Annexe du Dossier Technique - Schémas de mise en ceuvre

Primaires

Support *
Consommation minimale (g/m2) / Ratio de mélange

EP-1040** PU-1050** EPw-1070**

150-250 g/m2/couche, en
Maconnerie 2 couches sinécessaire
Ratio 1:1 (volume)

150 -200g/m?2
Ratio 3:1 (poids)

Feuille bitumineuse avec autoprotection minérale 300 g/m2
Ratio 3:1 (poids)

200 g/m2

Joint de dilatation sous protection Ratio 1,6:1 (poids)

Les cases grisées correspondent a des exclusions d'emploi.

*Note : pourconnaitre I'humidité du support se référer aux tableaux des primaires.
** Qption : Saupoudrage de sable sec de la derniére couche fraiche, d'environ 500 g/m2de sable 0,3-0,8 mm, pouraugmenter |'adhérence
avec le support

Tableau 1 - Choix des primaires en fonction du support (consommations minimales)

TYPE DE SUPPORT TYPE D'ACTION METHODE

Suppression des irrégularités de la surface Pongage, fraisage, sablage, grenaillage

PRIMER EP-1020+CaCO3/sable,, mortiers de
Béton Remplissage de vides ou fissures réparation : R3 PLANITOP 400 F
ou R4 PLANITOP 460

Nettoyage superficiel A secoueausous pression moyenne
Feuilles bitumineuses

ardoisées et sablées Nettoyagesuperficiel Eausous pression moyenne

Note : privilégierles solutions de nettoyage des supports a sec.

Tableau 2 - Préparation des Supports

TECNOCOAT P-2049

Application . . " .
PP Epaisseur minimale | Consommation minimale

Sous protection dalles sur plots
Toiture-terrasse végétalisée

Toiture-terrasse jardin 2 mm soit 2,2 kg/m?2

Toiture-terrasse accessible aux véhicules |égers

Toitures-terrasses inaccessibles,
Toitures-terrasses techniques ou a zones techniques ;
Toitures-terrasses accessibles aux piétons et séjour; 1,4 mm soit 1,6 kg/m?2
Sous isolantinversé bénéficiant d'un Document Technique d'Application.

Tableau 3 - épaisseurs en fonction de I'application
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Composant A
Composant B

Nature Epoxy 100 % bi-composant
Densité 1,050

Extraitsec 100 %

Viscosité :

1100-1900 mPa.s
250-800 mPa.s

Conditionnement

Kitde 13 kg

RatioA/B

8 : 5 (en poids)

Conditions de stockage :
Stockage

Dans unlocalclos,entre 5 °C et 25 °C

Délaide stockage 24 mois
Durée de vie en pot 40 min
Temps de séchage (autouché):a 23 °C 4-6h
Temps de recouvrer;e3n£(|:'n|nlmum/maX|mum : 4h/24h
10 °C 24h/48h
5 oC >48h
(Sitemps de recouvrement dépassé, appliquer une nouvelle couche de
primaire)
Conditions d'application :
Humidité du support béton < 4%
Température* 5°Ca35°C

Tableau 4 - Caractéristiques techniques du primaire

PRIMER EP-1040 (pour utilisation en joint de dilatation)

Nature Polyuréthane 100 % bi-composant
Densité 1,110

Extraitsec 100 %

Viscosité :

Composant A
Composant B

50-400mPa.s
400-950mPa.s

RatioA/B

1:1 (envolume)

Conditionnement

Kits de 10 kg

Conditions de stockage :
Stockage
Délai de stockage

Dans unlocalclos,entre 5 °C et 25 °C
12 mois dans son emballage d'origine

Durée de vie en pot 35-50min
Temps de séchage :a 23 °C 2-3 heures
Temps de recouvren;e3n:gnmmum/maX|mum : 2h/24h
24h/48h
10 °C
5 oC > 48h
(Sitemps de recouvrement dépassé, appliquer une nouvelle couche de
primaire)
Conditions d'application :
Humidité du support <5%
Température* 5°Ca35°C

*Tenir compte du point de ros ée

Tableau 5 - Caractéristiques techniques du primaire PRIMER PU-1050
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Nature Epoxy base a I'eau

Densité 1,000
Extraitsec > 60 %
Viscosité :

Composant A
Composant B

8 000-15000 mPa.s
800-1100mPa.s

RatioA/B

3 :1 (en poids)

Conditionnement

Kits de 4 kgou 20 kg

Conditions de stockage :

Stockage
Délai de stockage

Durée de vie en pot

Dans unlocalclos,entre 5 °C et 25 °C
12 mois dans son emballage d'origine
90 min

Temps de séchage (autouché):a 23 °C

5a 6 heures

Temps de recouvrement minimum/maximum :

23 °C 5h/24h
10 °C 24h/48h
5°C > 48h
(Sitemps de recouvrement dépassé, appliquer une nouvelle couche de
primaire)
Conditions d'application :
Humidité du support <15%
Température* 3°Ca35°C

*Tenir compte du point de ros ée

Tableau 6 — Caractéristiques techniques du primaire PRIMER EPw-1070
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Propriété

Valeur

Constituée de 2 composants :
Résine (Base)

Composant A (Isocyanate) Composant B (A mines)

Durcisseur
Densité 1,15 %
Couleur Grise

Consommation minimum

1,65 kg/m2 (1,5 mm épaisseur)

Conditionnement

2 fOts de 225 kg (A +B)

Dosage

1:1 (envolume)

Délai de stockage

12 mois

Inflammabilité :
Point éclairde la résine (base), Point éclairdu durcisseur

Noninflammable, 227 °C

DPU*&20 °C 24 h

DPU*a35°C <24h

Temps de séchage (autoucher):a 20 °C 5sec
Temps de recouvrement:

23 °C 12 h

10 °C 24 h

5¢°C > 48 h

Conditions d'application : Hygrométrie de I'airambiant Température

< 85 %HR (Tenircompte du point de rosée)
+5°a+40°C

*Durée Pratiqued'Utilisation

Tableau 7 - Caractéristiques techniques de la membrane TECNOCOAT P-2049

Propriété Référentiel Valeur
Viscosité (220 °C)(mPa.s):
ComposantA :résine ISO 2555 850 +/- 50
Composant B : durcisseur 1.100+/-50
Extraitsec:
Composant A EN 1768 100 %
ComposantB 100 %
Masse volumique (g/cm?):
Composant A 1,11 +/-0,05
ComposantB IS0 1675 1,090 +/-0,05
Allongement a la traction ENISO 527-3 > 300 %
Résistance a la traction (MPa) ENISO527-3 23
Dureté Shore A > 90
Dureté Shore D > 50

Tableau 8 - Caractéristiques spécifiées de la membrane TECNOCOAT P-2049

Page 25 sur 44



DTA n° 5.2/19-2665_V3

Epaisseur de couche moyenne

cf. Tableau3

Consommation minimum selon cet Avis Technique (kg /m2)

1,65

Niveaux de catégories d'utilisation selon I'EAD 030350-00-0402 en ce qui concerne :

Réaction au feu E
Durée de vie utile w3
Zones climatiques S

Charges imposées

P4 :TH2/P3:TH4

Pente de toiture S1as4
Température superficielle minimale TL3
Température superficielle maximale TH2/TH4
Performance du kit:
Réaction au feu extérieur Cf§2.11.1
Résistance a la diffusion de vapeurd'eau S“d=>232,§9m
Résistance a la pénétration de racine (NF EN 13948) Résistant
Adhérence (kPa) (TR 004) > 50

Tableau 9 - Performance du procédé TECNOCOAT P-2049

TECNOTOP 2C coloré

Nature

Résine aliphatique polyuréthane bi-composante

Densité

1,2 +/-5%

Conditionnement

Kits de 20 kg ou 5 kg

Conditions de stockage :
Stockage
Délai de stockage
DPU (23°C)

Dans unlocalclos, entre +5 °C et 25 °C
12 mois dans son emballage d'origine
60 min

Temps de séchagea 23 °C

+/- 2 heures

Temps de recouvrement minimum/maximum :

23 °C 4h/24h
10 °C 24h/48h
5°C >48h
Conditions d'application :
Hygrométrie < 85 %HR

Température* +5 °Ca +30°C
Consommation minimale : 100 g/m2
Viscosité :
Composant A (mPa.s) 2000 +/-100
Composant B (mPa.s) 275 +/-10

Tableau 10 - Propriétés de la finition colorée TECNOTOP 2C coloré

TECNOPLASTICF

Nature Polyamide
Forme Particules micrométriques
Masse volumique (g/cm3) 1,220
Densité (g/l) 640
Pointde fusion (°C) 150-160
Taille des particules (um) 50-280

Tableau 11 - Caractéristiques techniques de TECNOPLASTICF
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Charges d'exploitation

(112 daN/m?2) (*)

150 250 400 600
(daN/m?2) (**)
Salles d'exposition Halles publiques
) Terrasses de surface <50 m2 (gares)
Type de protection: ou zones techniques et| Cafés,restaurants, | Lieux de spectacles |Lieux de spectacles

plots de diameétre 20 cm dalles accessibles cantines assis debout

a usage privé Environ100 Halls d'hopitaux

personnes Usage scolaire

Dalles béton 50 x50 x 5 cm 5,7 N/cm2ou

2,1 N/cm2ou21l kPa [2,9N/cm2ou29 kPa|4,1 N/cm2ou41lkPa ! 57 kPa

Dalles béton 40 x40 x 4 cm

(94 daN/m?2) (*) 1,2N/m2ou 12 kPa

1,8 N/cm2oul1l8kPa

3,5N/cm2ou

2
2,5N/cm2ou25kPa 35 kPa

(*) Charge approximative

en climat de montagne.

43.1.

(**)Ausensdelanorme NFP 06-001enclimatde plaine ettypes correspondants. Selonle EC P1-1selonlanorme NFDTU 43.11

Note : la contrainte maximale au niveau du revétement ne dépassera pas 6 N/cm2 (60 000 daN/m2) soit 60 kPa selon le NF DTU

Tableau 12 - Pression exercée par les plots surla membrane d'étanchéité appliquée sur support béton

Propriétés

Valeurs

Constituée de 2 composants :
Résine (Base)

Composant A (Isocyanate)

Durcisseur Composant B (Amines)
Densité 1,4 +/-0,05
Allongement a la rupture selon 1S0527-3 > 500 %
Résistance a la traction (MPa)selon1SO 527-3 6-8 MPa
Dureté Shore A/D >85/ >35
Couleur Gris foncé

Consommation minimum

2,5 kg/m2 pour1,5 mm

Conditionnement

Kitde 4,8 + 0,2 kg
et 19,2 +0,8 kg

Dosage

24 :1

Délai de stockage

12 mois

Inflammabilité :
Point éclairde la résine (base), Point éclairdu durcisseur

Comp.A :30°C, CompB:100 °C

DPU*a20 °C

20-25 minutes

DPU*a35°C

15-20 minutes

Temps de séchage (autoucher):a 20 °C

+/- 3 heures

Temps de recouvrement:
23 °C
10°C
5¢°C

3ha1l2h
3ha 24h
3ha48h

Conditions d'application :
Hygrométrie de I'airambiant
Température

85 % maximum
+3 °Ca +35°C

*Durée Pratiqued'Utilisation

Tableau 13 - Caractéristiques techniques de la membrane TECNOCOAT CP-2049
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Propriétés

Valeurs

composant A

composant B

Consistance :

pate épaisse

pate épaisse

Couleur: gris blanc
Masse vqumique(kg/dm3): 1,72 1,55
900 600

Viscosité Brookfield (mPa.s) :

(arbre F - 5 tours)

(arbre D - 2,5 tours)

DONNEES D'APPLICATION (a + 23°C et 50 % H.R.)

Consistance du mélange :

pate thixotrope

Rapport du mélange :

composantA :composantB =3 :1

Couleurdu mélange :

grise

Masse volumique du mélange (kg/dm3) :

1,7

Viscosité Brookfield (mPa.s) :

800 (arbre F-5tours)

Extraitsec (%) : 100
Délai d'utilisation du mélange (minutes) EN ISO 9514 :
-a+10°C: 35!
-a+23°C: 70"
-a+30°C: 25
Temps de prise (heure)

-a+10°C: 7a8h
-a+23°C: 3ha3h30'
-3+ 30°C: 1h30'a2h

Température d'application :

de+5°Ca+30°C

Durcissement complet (jours) : 7
CARACTéRISTIQUES FINALES Normes Performance du produit
L 0% (a +23°C)
Retraitlinéaire (%) : EN12617-1
raitlineaire (%) 0,05 % (3+70°C)
Module élastique en compression(N/mmz): EN 13412 6000
Coefficient de dilatation thermique : EN1770 43 x10-°K-1
Température de transition vitreuse : EN 12614 > + 40 °C
Durabilité (cycles gel/dégel et chaleur humide) : EN 13733 Performances atteintes
Réaction aufeu: EN 13501-1 B-s1,d0
Adhérence surbéton humide selon EN 12636 (N/mm?) : EN 1542 > 3 (rupture du béton)
Adhérence béton-acier (N/mm?) : EN 1542 > 3 (rupture du béton)
Adhérence béton-Mapeband (N/mm?) : IS0 8510 >3 (rupture du béton)
MORTIER OU BETON COLLES
Adhérence surbéton : EN 12636 spécificité atteinte
Sensibilité al'eau: EN 12636 spécificité atteinte
Résistance au cisaillement(N/mmz): EN 12615 >10
Résistance & la compression (N/mm?) : EN 12190 >70

Tableau 14 - Caractéristiques techniques du mortier Epoxy ADESILEX PG1
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Propriétés

Valeurs

Couleur:

gris

Dimensions disponibles (cm) :

17 (Mapeband TPE 170)
32,5 (Mapeband TPE 325)

Largeurde la zone extensible (mm):

- Mapeband TPE170: 50
- Mapeband TPE325: 165
Epaisseur (mm) : 1,2
CARACTERISTIQUES FINALES
Charge de rupture (EN 12311-2) (N/mm?) : > 4,5
Allongement a la rupture (EN 12311-2)(%): > 500
Pliage a basse température (EN 495-5) (°C): <-30
Réaction aufeu (EN 13501-1) (Euroclasse) : E
Résistance al'eau (EN 1928-B) (bar): 6
p=30000

Perméabilitéala vapeurd'eau (EN 1931):

Résistance a la température :

De-20°Ca+70°C

Allongement maximum de la zone de dilatation (mm) :
- Mapeband TPE170:
- Mapeband TPE325:

5

10

Tableau 15 - Caractéristiques techniques de la bande MAPEBAND TPE
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Propriétés

Valeurs

Classeselon EN 1504-3:
Type de mortier:
Masse volumique apparente (kg/m?) :
Granulométrie maximum (mm) :

Extraitsec (%) :
TeneurenchloruresselonEN1015-17 (%) :

R3
CccC
1300
1
100
<0,05

DONNEES D'APPLICATION

(3 + 23°C et 50 % H.R.)

Couleurdelagachée:
Taux de géachage :

Masse volumique de la gdchée (kg/m3) : pH de la gachée :
Délaid'utilisation de la gachée :
Température d'application :

Temps de prise :

- début:

-fin:

gris clair

3,125 litresd'eau pour 1 sac de 25 kg
2200+100
12a12,5

environ 10 minutesde + 5°C a + 30°C

env. 15 minutes
env. 20 minutes

CARACTERISTIQUES FINALES (eau de gachage 12,5 %)

Exigences selon EN 1504-3 Performances du
Caractéristiques Normes pour les mortiers de classe :
produit
R3
L . . 2 . > 18 (aprés 24 h)
Résistance a la compression (N/mm<) : EN 12190 > 25 (aprés 28 jours) > 30 (aprés 7 jours)
> 45 (aprés 28 jours)
Résistance a la flexion (N/mm?) : EN 196/1 aucune > 5 (aprés 7 jours)
L o . ) > 6 (apres 28 jours)
Module d'élasticité (GPa): EN 13412 > 15 (aprés 28 jours) environ 30
Adhérence (N/mm?): EN 1542 > 1,5 (aprés 28 jours) >1,5
Adhérence aprés cycle gel /dégel (N/mm?): EN 13687-1 > 1,5 (aprés 50 cycles) >1,5
Adhérence aprés cycle pluie/orage (N/mm?) : EN 13687-2 > 1,5 (aprés 30 cycles) >1,5
Adhérence aprés cycle thermique & sec (N/mm?) : EN 136874 > 1,5 (aprés 30 cycles) >21,5
Résistance a la carbonatation : EN 13295 profondeur de carbonatation essairéussi
: . 2 05y . ] ) <0,3
Absorption capillaire (kg/m<.h™>) EN 13057 < béton témoin MC (0,45)
Reactionaufeu: Euroclasse < 0,5 valeurdéclarée parle fabricant Al

Tableau 16 - Caractéristiques techniques du mortier de réparation R3 PLANITOP 400 F
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Propriétés Valeurs
ClasseselonEN 1504-3: R4
Type de mortier: CC
Diametre maximum des charges (mm) : <3
Extraitsec (%) : 100
TeneurenchloruresselonEN1015-17 (%) : <0,05

DONNEES D'A

PPLICATION (3 + 23°C et 50 % HR)

A 16
Taux de gachage (%
9 ge (%) 33,875 litresd'eau pourunsac de 25 kg
; A s 3 1,3
Masse volumique de la gachée (kg/dm?~) :
>12

pH de la géchée :

Délaid'utilisation de la gachée :

environ 1 heurede + 5 °C a + 35 °C

Température d'application
Temps de prise :
- début:

environ2 h 30
environ 3 h

- fin:

CARACTERISTIQUES FINALES (gachage avec 15,5 % d'eau)

Exigences de la classe R4 selon EN Performances du
gristi Normes .
Caracteristiques 1504-3 produit
Résistance a la compression (N/mm?): EN 12190 > 45 (aprés 28 jours) >25 (apre‘s 24 h-eures)
> 60 (apres 28 jours)
> 5 (aprés 24 heures)
Résistance a la flexion (N/mm?) : EN 196-1 aucune > 8 (aprés 28 jours)
> 7 (apres 28 jours)
Adhérence (N/mm?): EN 1542 >2 (aprés 28 jours) > 2
Adhérence aprés cycle gel /dégel (N/mm?): EN 13687-1 > 2 (aprés 50 cycles) > 2
Adhérence aprés cycle pluie/orage (N/mm?): | EN 13687-2 > 2 (aprés 30 cycles) =2
Adhérence aprescycl;:thermlqueasec EN 136874 > 2 (aprés 30 cycles) > 2
(N/mm*?) :
Module d'élasticité (CPa) : EN 13412 220 (aprés 28 jours) >20
Résistance & la carbonatation : EN 13295 profondeur de carbonatation < béton témoin MC essai réussi
(0.45)
Absorption capillaire (kg/m%/h%>) : EN 13057 <0,5 <0,3
Réactionaufeu: Euroclasse valeurdéclarée parle fabricant Al

Tableau 17 - Caractéristiques technique du mortier de réparation R4 PLANITOP 460
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. Support béton

. Pare vapeur

. Isolation thermique existante

. Membrane bitume

. Primaire

Membrane TECNOCOAT P-2049

. Protection gravillons (DTU 43.1 et 43.11)

NGO U hAWN R

. Support béton

. Pare vapeur

. Isolation thermique existante

. Membrane bitume

. Primaire

. Membrane TECNOCOAT P-2049

. Protection TECNOTOP 2C colorée

NO O bsE WN e

Figure 1bis - Revétement bitumineux conservé, avec protection TECNOTOP 2C colorée

10mm.

. Support béton

. Engravure 10x10 mm

. Mastic PU

. Primaire

. Surépaisseur de membrane TECNOCOAT P-2049
. Membrane TECNOCOAT P-2049

. Protection TECNOTOP 2C colorée

. Hauteur conforme au DTU 43.1, 43.5 et 43.11

[y
-
INOUVDEWN-

Figure 2 — Exemple de relevé d'étanchéité : engravure
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1. Support béton
2. Primaire
3. Membrane TECNOCOAT P-2049
) 4. Surépaisseur de membrane TECNOCOAT P-2049
<™, 5, Protection TECNOTOP 2C colorée
H. Hauteur conforme au DTU 43.1, 43.5 et 43.11

Figure 3 - Exemple de relevé d'étanchéité-becquet ou bandeau (auto-protégé)

1. Support béton
2. Primaire
3. Membrane TECNOCOAT P-2049

/

i 'h0.0am 4. Surépaisseur de membrane TECNOCOAT P-2049
% 5. Protection TECNOTOP 2C colorée
’ 6. Couvertine pentée conforme au DTU concerné
e ou son DTA, fixation non-définie ici.
A H H. Hauteur conforme au DTU 43.1, 43.5 et 43.1
5
< f 3 2
e .
; uv‘ \4 Vs ;
% 4 ) ]
& s AA ; g
n g ﬁ i

Figure 4 - Exemple de relevé d'étanchéité avec couvertine
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1. Support béton
2. Bande de solin et son mastic
2 3. Primaire
- / 4. Membrane TECNOCOAT P-2049
' S. Surépaisseur de membrane TECNOCOAT P-2049
6. Protection TECNOTOP 2C colorée
H. Hauteur conforme au DTU 43.1, 43.5 et 43.11

_X20.04m

|

| 6
1 |, H 3 4
\\d B . // /

ot
f
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Figure 5 - Exemple de relevé d'étanchéité - bande solin

1. Support béton (cohésion superficielle >0.5 MPa)
2. Primaire

3. Membrane TECNOCOAT P-2049

4. Surépaisseur de membrane TECNOCOAT P-2049

z 5. Protection TECNOTOP 2C colorée
H. Hauteur conforme au DTU 43.1,43.5 et 43.11

aee]

Figure 6 — Exemple de relevé d'étanchéité : sans dispositif permettant d'écarter les eaux de ruissellement
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1. Support béton

2. Chanfrein : mini 2cm

3. Primaire

4. Membrane TECNOCOAT P-2049
5. Protection TECNOTOP 2C colorée

Figure 7 — Exemple de nez de dalle

1. Support béton
2. Bande de rive métallique
3. Fixation mécanique (3U/ml en quinconce)

4. Primaire
5. Membrane TECNOCOAT P-2049

6. Protection TECNOTOP 2C colorée 4 5 6
Vi /
Pente - Y
7 E B % j
\ |4 A“‘ -
\ < 4 A 4 & . {_},/’ 1
% a“ : b 2 - .n’ —%‘ y
v e . 4 3
) 2 ? 4 2 3 4
4 4 < @
a P o 4 Jv -

Figure 8 - Exemple de nez de dalle avec bande de rive

1. Support béton

2. Encuvement selon le NF DTU 20.12 :
mortier époxy EP-1020 + CaCO;

3. Axe de fixation mécanique

4, Platine d'évacuation

S. Primaire

6. Membrane TECNOCOAT P-2049

7. Surépaisseur de membrane TECNOCOAT P-2049
8. Protection TECNOTOP 2C colorée

Figure 9 - Evacuation d'eaux pluviales avec platine
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1. Support béton

2. Collorette

3. Manchon - costiére avec platine

4, Primaire

5. Membrane TECNOCOAT P-2049

6. Surépaisseur de membrane TECNOCOAT P-2049

7. Protection TECNOTOP 2C colorée
H. Hauteur conforme au DTU 43.1, 43.5 et 43.11

3 <&
¥ ot ¥ g | \\ a4 . y
4 < . \,
v / . 4o ¢ -('\.. i
'/-‘ ' o \\\
1 Fixation mécanigue
L :’A‘.
Figure 10 - Exemple de traversée de canalisation hors terrasses accessibles
1. Support béton
2. Profil métallique
3. Primaire
4. Membrane TECNOCOAT P-2049
2 5. Surépaisseur de membrane TECNOCOAT P-2049
- ) 3 6. Protection TECNOTOP 2 C colorée
I e " : 7. Mastic PU
. H. Hauteur conforme au DTU 43.1,43.5 et 43.11
M P mal A -
| A < 4, “w
B b A A -4 6
5o .4‘ < i i . 5 ///
q',‘ 4 : ) v
& ” -
2 - o - 2 ‘ ‘ :’ : o« 4, 4 ‘."l a N §
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PR cecdee -

Figure 11 - Exemple de traversée d'une canalisation avec un dé en béton
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1. Fissure
2. Ouverture, nettoyage, et remplissage
au mortier époxy EP-1020 + CaC03

3. Primaire

4, Membrane TECNOCOAT P-2049
5. Protection TECNOTOP 2C colorée

Figure 12 - Traitement des fissures entre 0,3 et 2 mm

1.Support bétan

2 .Fond de joirt

3 Mastic PU

4, Mortier epoxy ADESILEX PG1
S.MAFPEBANDTPE

6.Bande de désolidarisation TECNOBAND
100

7.Primaire

8.Membrane TECNOCOAT P-2049
9.0alle de protectionde joint
10.Rehausse

11.Couchedrainante conforme DTU 43,1
12 Dallebéton amée corforme DTU 43,1

P A AR

Figure 13 - Joint de dilatation : terrasse parking sous protection lourde dure

== S s st
| D R A R o B S e B B O R B R B B IR | 2. Primaire

3 — 3. Membrane TECNOCOAT P-2049
27 A " P 4. Couche de protection

Figure 14 - Protection lourde meuble (granulats)
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Support béton

Platine scellée avec Mortier Epoxy
ADESILEX PG1 dans décaissé conforme
au DTU 20,12

Primaire PI1-1050

Membrane TECNOCOAT P-2049
Ecran de désclidarisation (option) non
tissé synthétique de 170gr/m?=
minimum

Panneaux isolarts

Ecran de séparation, non tissé
synthétique de 170gr/m2

Protection meuble

, Garde-gréve

‘/

DTA n° 5.2/19-2665_V3

- = 3
s
j e hl /
il L ~
a8 s 33 ) x
é - o 4 Ll
4 4
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1. Support béton

2. Primaire

3. Membrane TECNOCOAT P-2049
4. Plots réglables

5. Dalles

Figure 16 - Terrasse avec dalles sur plot
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1. Support
2. Primaire
3. Membrane TECNOCOAT P-2049

4. Systéme végétalisation avec dispositif de drainage
sous Avis Technique
5. Couche de protection végétalisée

Figure 17 - Protection végétale (systéme de végétalisation sous Avis Technique)
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2.13. FICHES N°1 : Contrdle et réception du support

CONTROLE et RECEPTION du SUPPORT
NOM ENTREPRISE CHOIX DU PRIMAIRE
Date édition fiche 03/05/2019 IndceA

CHANTIER: N
UEW: DATE:
DETAILS, REMARQUES:
TRAVAUX: NEUF RENOVATION REPARATDN' |
PLANE PLAINE MONTAGNE
SUPPORT partie courante: SUPPORT relevés |
BITUME MEeTALPENT[ | BTUME METAL PEINT| |
BETON BETON

METAL
AUTRE: AUTRE:
PREPARATION :

CONDITIONS CUMATIQUES: Abserce devert Absence de pluie
Tempéraure air: T '€ +5°C<T<+40°C Température Support; TS = -
% Humidité Ar: HR % <85% Tenir compre cu point de rosée
Température aJ point derosée TR™: *C  Voir graphique de calcul de pointde rosée
Hygrométrie support % Support non humide au toucher
1S >TR'+3C  Oui Heure:| |
Non ’ Ilea travaux pour &re hors température de condensation
SiHR>85%, augmenter Ia fréquence des controles dehumidifeer,
SiT® >30°C, réduire les quanttés préparées, prévoir des lots plus petits
SiT® et/ou TS' <5°C, prévoir chauffage
CONFORME Si non
QUI | NON SOLUTION
ETATD FACE :

- Support propre (pas de poussiere, grasse, platre, dechets Jichen mousses, champiphons,..)
-Support ¢
- Penta >5%
- Penta <5%
- Planémé
= Aspect fin et résulier, exempt delaitance et de produit de cure
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CONFORME S non
OUl | NON| SOLUTION

CRITERES

SUPPORT BETON
~Béton agéd 0 au mons 23 jours (Aze= )
- Réparanons sur SLpports aifecteas
= Traitement das RPpors ouydéas effactué [passivanon selon norme EN 15047)
= Traitement fssures et joimssecsdowerture2 05 mm ©
UV e &t Glfeuremant 3 13 pite époxy
ou portage par bande dasclidarsation
- Portaze jants de retratt oy fralnonnermant
=~ Absarce dadesd e
- Cohasion sperficelle
| supportpiton:2 1M

- Absance de dégradanon oy béton, mouile, doques, ..,

- Portage des Mssures dventuelles par Dande de desolldar Ganon
= Chapes st protégées par granulxs
Elmination des granu s non adhérents

Nettoyage des poussenes par soutfiags ou aspirtion
= Chapes auto protegees par feud les metaliques : delardage

SUPPORTS METALUIQUES (inox, cuivre, aluminium, Zinc, galvanisé)
Suppont Bt

- sabisge & sec jusqu's obtention degré de scin Sa2 %

primiice 380t app i ition oxyd stion flash pulvirude diché OF2
= OU porgage grain BO, sans erlever la galanisation si rencontré
= Brossage & ls brosse metaliique, pongage cu sablage
= Digr aasape 3u DESMOSOLVANT

DETAILS ET OUVRAGES PARTICULIERS |
RELEVES -

= Sclidaire du support de ls partie courmnte

= Dizpositif & écartement des esux de ruizsellement :
engrawre
becquet ou bandesy
cowertine
Sed de barcdage
costiere metallique
bande scin
sans protection [supports beton ou acier), 5 cohéson superficiele

20,5 Mpa, siron prévair cbigatoremert une protection en tete
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CRITERES

CONFORME

QuI

NON

Si non
SOLUTION

R RETOM
- Continuité jusqu'al'arase infériaure du plancher
- Bandederive formant goutte d'eau

EVACUATIONS :

- Entrée d'eau avec moignon, platine fixés mécaniquement etcollée dans encuvement
- Awlor
- Chéneau

TRAVERSEES .
avec platine fixée mécaniquement
avec dé béton [ traité commeun releve)

JOINTS DE DILATATION :
avec releve beton
plas
costiére métaliique
- Vénfication tous points singuliers / obstacles pour réalisation étanchéné
- Adaptée- préciser :

ENVIRONNEMENT, ACCES
ZONE DEGAGEE

ABSENCE DE POUSSIERE
ACCESSIBIUTE (entre les ouvrages particuliers, lesmurs, les cbstades )

responsabilité du donneur d'ordre ou de lentreprise de gros ceuvre

ETAT DE SURFACE : CONFORME[__]OU! ou [___JNON - Sinon, date de prochane réception :
Nota: cetre réception ne permet pas de faire agparaitre de Géfouts intemes de non-conformité du support, qui restent de la

COMMENTAIRES:

CONTROLE APPLICATEUR
Nom :
Date :
Visa :
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2.14. FICHE N°2 : Suivi des consommations et contrdle d'épaisseur moyenne

Nom de 'entreprise

SUIVI DES CONSOMMATIONS
CONTROLE D'EPAISSEUR MOYENNE

Jindice:A

CHANTIER :
UIEU:

IDATE -

DETAILS, REMARQUES:

consommation produits (kg)
Produst

MATIERES PREMIERES:

Poids d'un kit ;

Nb. de kits :

450 kg

IN' Lot fitA:

IN ..ot it A

N Lot flt A ;

I_H'_....Lnt fotAc:

N°. Lot fit B :

IN".....Lot e B :

N Lot fit B :

N Lottire:

EPAISSEUR MOYENNE

MNb de surface

Surface total (m?)

Epaisseur minimum
nécessaine (mm)

Epaisseur réelle moyenne
obtenue

Conformité

1.4

EPAISSEURS

dwle b
L w"’d--fl

Consommation

Lg)

Surface (m*)

Longueur
Rebewts (M)

[p Rewle (mm)

Durete
shore A

N* lot Conformité

Remarques:

CONTROLE APPLICATEUR

Nom :
Date :
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2.15. FICHE N°3 : Suivi des conditions climatiques avant travaux d'étanchéité

MOM ENTREPRESE CONDITIONS CLIMATIQUES AVANT TRAVAUX
DETANCHEITE
Oute ddtion fiche 05/0572018 Indeei
CHANTIER ; N
LEERR DATE:
DLTAILS REMARQUES:
TRAVALX NELUF FENOVATION R”AMTONI '
FLANE FLARE MONTAGNE
SUPPORT partie courante; SUPPORT releves
STUME meraLpent | amuMe meTas et
BETON BETCN ‘
METAR
AUTRE: AUTRE
PREPARATION ;
CONDITIONS CLIMATIQUES: Absarce cevert Abarde de pue
Tempéauear T "C +5'C<Teel’C Tempérarure Suppor: TS s
% HEumdne ArHR % <BIN Tenr comper s pont oe mree
Tempéaise ai pore de rosée TR | 'C  Voir graphique de calcul de point de rosée
HEromeTTe SUppart | % ‘ Suppartnom humide au toucher | |
IS >R 3 Oui teure:[ | | '
Foa I ll.m.l.tmum e RO 1o 3Tur & de Condensa Ton

SIHRESS, sugmerter 1a fréguence des cortrdleg detumdifer,

ST > X000, réchire les guant tés preper e, prévow des lots plus petits
SiT ey/ou TS <5'C, prévow chaage

COMMENTARES

CONTROLE APPLICATEUR

Nom
Date :
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