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Versions du document

Version Description Rapporteur Président

Cette révision, examinée par le GS n°3.1 le 14/12/2023,
intégre les modifications suivantes :

e Ajout de deux nouvelles usines de production de
fibres métalliques ;
BERNARDIN-EZRAN

V2 PRAT Etienne Roseline

e Ajout des fibres métalliques XCarbe produites a
partir d'acier recyclé dans des sites de production
alimentés en énergie renouvelable.

. Mise a jour suivant la nouvelle trame des Avis
Technique.

Descripteur :

La dalle de compression en béton renforcé de fibres métalliques ArcelorMittal est associée a des planchers a poutrelles
relevant du NF DTU 23.5 ou faisant l'objet d’Avis Techniques particuliers en cours de validité. L'incorporation de fibres
ArcelorMittal dans le béton, la dalle de compression formant une table de compression dispense de l'intégration d’un treillis
soudé généralisé. La dalle de compression en béton renforcé de fibres est constituée d’un béton particulier du fait de la
présence de fibres métalliques ArcelorMittal dans sa composition.

Ces fibres, de dénomination commerciale ArcelorMittal HE 75/50, XCarb®HE 75/50, HE 75/60 GL et XCarb®HE 75/60 GL
sont fabriquées a partir de fil d'acier tréfilé. Les dimensions et formes géométriques des fibres sont précisées dans le Dossier
Technique établi par le demandeur, annexé au présent Avis.

Le choix des types de fibres, le dosage retenu (10 kg/m3), la composition du béton et la rhéologie particuliére des bétons
frais ainsi obtenus font de ces bétons une technique particuliere d'utilisation des bétons dont I'application en dalle de
compression est ici examinée. Les fibres n'étant pas la utilisées en association avec des armatures de béton armé, les dalles
de compression en béton renforcé de fibres ArcelorMittal HE 75/50, XCarb®HE 75/50, HE 75/60 GL et XCarb®HE 75/60 GL
ainsi réalisés ne comportent aucune armature métallique en dehors des armatures complémentaires aux points singuliers
(appuis, chevétres, etc.).
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1. Avis du Groupe Spécialisé

Le procédé décrit au chapitre 2 « Dossier Technique » ci-aprés a été examiné par le Groupe Spécialisé qui a
conclu favorablement a son aptitude a I'emploi dans les conditions définies ci-aprés :

1.1. Domaine d'emploi accepté

1.1.1. Zone géographique

Le domaine d'emploi accepté en France européenne (métropole + Corse) est celui accepté dans le NF DTU 23.5 et dans les Avis
Techniques particuliers des planchers a poutrelles.

1.1.2. Ouvrages visés

L'utilisation estlimitée aux batiments pour lesquels il n'existe que dessollicitationsstatiques ou quasi-statiques dont les charges
d'exploitation n'excédent pas 150 daN/m? en charges uniformément réparties et 10 kN en charge concentrées, y compris pour
les réactions des chevétres éventuels.

Les utilisations avec charges linéaires ou concentrées, sont acceptées seulement dans les conditions prévues au paragraphe
2.3 « Dispositions de conception ».

L'utilisation est limitée aux batiments n'étant pas soumis :
e Aux exigences parasismiques selon I'arrété du 22 octobre 2010 modifié ;
e Aux exigences de sécurité en cas d'incendie.

L'Avis qui suit n'est valide que si I'utilisation des fibres HE 75/50, XCarb® HE 75/50, HE 75/60 GL et XCarb® HE 75/60 GL est
prise en compte dans I'étude d'exécution, notamment pour le dimensionnement du plancher a poutrelles.

1.2. Appréciation

1.2.1. Aptitude a I'emploi du procédé

1.2.1.1. Stabilité

L'utilisation du béton de fibres HE 75/50, XCarb®HE 75/50, HE 75/60 GL et XCarb®HE 75/60 GL en dalle de compression ne
perturbe pas les performances d'aptitude a I'emploi des planchers relevant du NF DTU 23.5 ou évaluées dans leurs Avis
Techniques particuliers, dansla mesure :

e oula conception et la réalisation de ces dalles de compression respectent les Prescriptions Techniques du présent
Avis ;
e oule dosage minimal enciment ou en liant équivalent selonla norme NF EN 206+A2/CN n'est pas inférieur a 280
kg/m3 de béton.
Pour des dosages inférieurs, aucun élément de preuve de I'aptitude a I'emploi n'a été apporté.

L'utilisation des fibres métalliques, compte tenu du dosage prévu, ne remplace aucunement le treillis soudé des dalles de
compression dans sa fonction structurale, c'est-a-dire dans son r6le d'armatures supérieures de rive et de continuité. En
revanche, ces fibres en assurant une répartition des fissures de retrait du béton peuvent remplacer le treillis soudé anti-
fissuration dans la mesure ou sa seule fonction est la répartition des fissures de retrait.

1.2.1.2. Sécurité en cas d'incendie

En l'absence de justifications expérimentales en matiére de résistance au feu, les seules utilisations ad mises sont celles pour
lesquelles aucune exigence n'est requise.

1.2.2. Durabilité
La durabilité des planchers comportant une dalle de compression en béton de fibres HE 75/50, XCarb® HE 75/50, HE 75/60 GL

et XCarb®HE 75/60 GL est identique a celle des mémes planchers avec dalle de compression traditionnelle armée d'un treillis
soudé. Aucun entretien particulier n'est nécessaire.

1.2.3. Mise en ccuvre
La mise en ceuvre des dalles de compression des planchers, en béton de fibres HE 75/50, XCarb®HE 75/50, HE 75/60 GL et

XCarb®HE 75/60 GL, ne présente pas de difficulté particuliere dans la mesure ol les moyens utilisés permettent le respect des
Prescriptions Techniques du présent Avis.

La Société ArcelorMittal est tenue d'informer les utilisateurs du procédé sur toutes les conditions de sa bonne mise en ceuvre.

1.2.4. Impacts environnementaux

Le procédé Dalle de compression en béton renforcé de fibres métalliques ARCELORMITTAL ne fait pas I'objet d'une Déclaration
Environnementale (DE). Il ne peut donc revendiquer aucune performance environnementale particuliere.
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Les données issues des DE ont notamment pour objet de servir au calcul des impacts environnementaux des ouvrages dans
lesquels les procédés visés sont susceptibles d'étre intégrés.

1.3. Remarques complémentaires du Groupe Spécialisé

Le Groupe attire 'attention sur le fait que I'utilisation de cet Avis Technique est limitée aux batiments n'étant pas soumis aux
exigences sismiques selon I'arrété du 22 octobre 2010 modifié.
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2. Dossier Technique

Issu des éléments fournis par le titulaire et des prescriptions du Groupe Spécialisé acceptées par le titulaire

2.1. Mode de commercialisation

2.1.1. Coordonnées

Titulaire : Société ArcelorMittal Bissen&Bettembourg S.A.
Route de Finsterthal

Grand-Duché de Luxembourg

Tél.: +3528357721

Site Internet : www.arcelormittal.com/steelfibres

2.1.2. Mise sur le marché

Les fibres acier visées dans le présent Avis sont soumises, pour leur mise sur le marché, aux dispositions de I'arrété du 20
juillet 2007 portant application a certains produits pour bétons, mortiers et coulis du décret n® 92-647 du 8 juillet 1992
concernant l'aptitude a I'usage des produits de construction, modifié par les décrets n® 95-1051 du 20 septembre 1995 et
n°2003-947 du 3 octobre 2003.

2.1.3. Identification

Les fibres utilisées sont commercialisées en France par la Société ArcelorMittal, titulaire du présent Avis, qui vend ses fibres
conditionnées dans des boites de 10 kg a des fabricants de béton prét a I'emploi. Les fibres HE 75/50, XCarb®HE 75/50, HE
75/60 GL et XCarb® HE 75/60 GL sont assorties du marquage CE accompagné des informations prévues par la norme
européenne NF EN 14889-1.

2.2. Description

2.2.1. Principe

Procédé pour la réalisation de dalle de compression de plancher nervuré a poutrelles relevant du NF DTU 23.5 ou faisant I'objet
d'un Avis Technique particulier, avec un béton renforcé soit de fibres métalliques de type HE 75/50 et XCarb ®HE 75/50 non
encollées, soit de fibres métalliques de type HE 75/60 GL et XCarb®HE 75/60 GL encollées, toutes deux dosées a 10 kg/m?, en
remplacement du treillis soudé anti-fissuration traditionnellement mis en place.

2.2.2. Caractéristiques des composants

2.2.2.1. Fibres

Les fibres HE 75/50, XCarb®HE 75/50, HE 75/60 GLet XCarb®HE 75/60 GL sontdes fibresd'acier en fil tréfilé a hauterésistance
a ancrage par crochets selon spécifications en annexe du présent Dossier Technique.

Les fibres sontconformes au standard ASTM A820/A820M-04 typel eta la norme européenne EN 14889-1 type 1 etfont|'objet
d'un marquage CE suivant le systéme 1 (utilisations structurelles). Le dosage déclaré est de 10 kg/m?3.

Les caractéristiques détaillées concernant ces fibres sont précisées par les spécifications en annexe du présent document,
ArcelorMittal s'engageant a tenir informé le CSTB, de toute modification ultérieure é ventuelle.

Les fibres sont conditionnées dans des cartons de 20 ou 25 kg ou en big bags.

2.2.2.2. Bétonde fibres

Généralités

Les dalles de compression sont coulées avecun béton de fibres confectionné a partir de sable de granulométrie 0/4 et de
granulats courants de granulométrie 5/16 (conforme a la norme NF EN 12620), d'eau (conforme a la norme NF EN 1008), de

ciment de type CEM I ou CEMII (conforme a la norme NF EN 197-1), et éventuellement d'un adjuvant (conforme a la norme
NF EN 934-2).

La résistance caractéristique minimale du béton a la compression a 28 jours sur cylindres ne doit pas étre inférieure a 25 MPa,
soit un béton de classe C25/30 minimum.

Le dosage en ciment ou en liant équivalent doit étre conforme a la norme NF EN 206+A2/CN des bétons préts a I'emploi.
Les fibres HE 75/50, XCarb®HE 75/50, HE 75/60 GL et XCarb®HE 75/60 GL sont dosées a 10 kg/m3.

Ouvrabilité

L'ouvrabilité nécessaire doit étre obtenue sans rajout d'eau. Les adjuvants conformes aux spécifications de la norme EN 934-2
seront utilisés pour maintenir la rhéologie adaptée a la mise en ceuvre sur chantier et au temps de transport.
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La consistance, au sens de la norme NF EN 206+A2/CN, est S4.

2.3. Dispositions de conception

e L'utilisation de fibres vise a s'affranchir des armatures minimales des dalles de compression telles que préconisées
au §3.2.3.4 de la norme NF P19-205.

Les fibres sont utilisées en remplacement du treillis antifissuration, noté « 1 » sur la figure 18 du NF DTU 23.5 Partie 1-1.
Cependant, elles ne se substituent pas aux armatures en chapeaux de rive ou de continuité, comme illustré par la figure 19

de ce méme DTU.

e Si, par vérification conformément au §7.3.1.4 de la norme NF P19-205 et au §6.2.4 des regles NFEN 1992-1-1 et
son annexe nationale frangaise, la contrainte de cisaillement, développée a I'état limite ultime dans le plan vertical
de « couture » des parties de table de compression situées de part et d'autre des nervures, dépasse 1,2 MPa, des
armatures complémentaires sont a prévoir ;

e La vérification a I'effort tranchant de la liaison des tables de compression aux nervures devra étre effectuée
conformément au §7.3.1.4 de la norme NF P19-205 ;

e L'épaisseur h0 des dalles de compression doit vérifier en tout point : ho = heac + @ ;

Expression danslaquelle hcac estl'épaisseurcalculée, prévue au projet, et @ représente le diamétre (ou I'encombrement vertical)
des inserts ou canalisations éventuels, incorporés dans les dalles de compression. Il est rappelé que hc.c ne doit jamais étre
inférieure a :

e 40 mm dans le cas d'entrevous de coffrage résistant ;

e 50 mm dans le cas d'entrevous de coffrage simple ou I'épaisseur minimale de dalle de compression spécifiée dans
I'Avis Technique particulier du procédé de plancher a poutrelles.

L'application de cette régle suppose que l'information relative a la présence des éléments incorporés dans les dalles de
compression soit communiquée dés I'étude.

En I'absence d'information précise fournie par le client, le concepteur doit prendre en compte les dimensions minimales
suivantes :

¢ hO > 60 mm dans le cas d'entrevous de coffrage résistant ;

¢ hO0 = 70 mm dans le cas d'entrevous de coffrage simple ou I'épaisseur minimale de dalle de compression spécifiée
dans I'Avis Technique particulier du procédé de plancher a poutrelles augmentée de 20 mm ;

La dimension des inserts et incorporables étant alors implicitement limitée a un encombrement de 20 mm dans la direction
verticale.

Les justifications sont conduites sur la résistance du béton seul. La présence de charges localisées lourdes, c'est-a-dire
supérieures a 10 kN, conduit a disposer dans la dalle, sous ces charges, un réseau d'armatures classiques tel que prévu parle

NF DTU 23.5 ou par les Avis Techniques dont relévent les procédés de planchers a poutrelles.

2.4. Dispositions de mise en ccuvre

Le coulage du béton doit étre continu et un remaniement du béton doit étre réalisé pour éviter toute surface de « reprise » de
bétonnage nontraversée par des fibres.

Les aciers de renfort (au-dessus des appuis, sur le pourtour des trémies...) seront placés avant le bétonnage. La mise en place
du béton renforcé de fibres métalliques sur le plancher, constitué de poutrelles et d'entrevous, est réalisée par des moyens
traditionnels comme des pompes, des tapis, des goulottes dans les régles de I'art. Le nivellement est réalisé manuellement a
I'aide de régles vibrantes. Le surfagage sera effectué en fonction du revétement choisi.

Les dalles de compression en béton de fibres métalliques peuvent recevoir les mémes revétements de sol que les dalles de
compression classiques en béton sans fibres.

2.5. Traitement en fin de vie

Pour les dosages et prescriptions décrites dans le présent avis technique, il n'y a aucune différence concemant le traitement de
fin de vie des semellesavecousansfibre. Il n'y a donc pas de spécificationsupplémentaire a prendre parrapporta des semelles
en béton classique.

2.6. Assistante technique

La société ArcelorMittal n'effectue pas la mise en ceuvre, cependant elle met a la disposition du client une assistance technique
(a distance et/ou sur chantier), depuis I'avant-projet jusqu'a la phase finale, et apporte son expertise sur les points suivants :

e Définition des spécifications du projet ;

e Sélection de la fibre la plus appropriée pour respecter ces spécifications ;
¢ Optimisation de la composition béton ;

e  Supervision des essais de performance ;

e Aide et conseil sursite pourle dosage et le malaxage ;

e Installation de I'équipement de dosage ;
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e Conception et justification parle calcul de I'usage du BRFM (Béton Renforcé de Fibres Métalliques) et calcul du
dosage optimum pour garantir la performance.

2.7. Principes de fabrication et de contrdle de cette fabrication

2.7.1. Généralités

Les fibres sontfabriquées dansles usinesindiqués dans le paragrapheci-dessous. La fabrication des fibreset le contréle doivent
étre conformes a ceux décrits dans le Manuel Qualité de I'usine productrice des fibres.

La fabrication du béton avec incorporation des fibres doit étre réalisée dans des usines de béton prét a I'emploi sous contrat
avec la société ArcelorMittal. Le fabricant de béton prét a I'emploi garantit la conformité du béton de fibres HE 75/50, XCarb®
HE 75/50, HE 75/60 GL et XCarb®HE 75/60 GL aux régles de composition et aux performances définies dans le présent Avis
Technique. Le processus de cette fabrication doit étre conforme au mode opératoire défini par la société ArcelorMittal. Ce mode
opératoire décrit notamment les dispositions prises pour garantir le respect de la qualité et des dosages prévus pour chacun
des constituants du béton fibré.

Le dosage et la bonne répartition des fibres dans le béton blanc seront v érifiés par le fournisseur de BPE de la maniére suivante

e Des prélévements de 10 litres au moins seront effectués sur la premiére livraison et ensuite au moins tous les 50m3
7

e Lesfibres seront séparées du béton, séchées et pesées, et le résultat sera consigné sur la fiche d'autocontrole.
Pour les dalles de petite surface, le controle de I'homogénéité des fibres pourra se faire de maniére visuelle.

La consistance, au sens de la norme NF EN 206+A2/CN, est S4 aprés intégration des fibres et I'ouvrabilité nécessaire doit
étre obtenue sans rajout d'eau.

2.7.2. Fabrication et contrdole des fibres

Les fibres sont conformes a la norme européenne EN 14889-1 et font I'objet d'un marquage CE suivant le systeme 1.

Les fibres HE 75/50 et XCarb® HE 75/50 sont exclusivement produites dans les usines ArcelorMittal. Les lieux de production de
ces fibres pour le marché francais sont les suivants :

e ArcelorMittal Bissen L - 7703 Bissen, Luxembourg.

e ArcelorMittal Sycow PL - 56500 Sycow, Pologne.

e ArcelorMittal Sheffield GB - S12 2DB Sheffield, Grand Bretagne.
e ArcelorMittal/Sonasid - Nador, Maroc.

e ArcelorMittal - Zenica, Bosnie-Herzégovine.

Les fibres HE 75/60 GL et XCarb® HE 75/60 GL sontexclusivement produites dans les usines ArcelorMittal. Le lieu de production
de ces fibres pour le marché francgais est le suivant : ArcelorMittal Bissen L — 7703 BISSEN.

Les fibres sont fabriquéeset soumisesa une procédure gestion de la qualité selonla norme EN 14889 -1 avec suivi par organisme
externe selon le systéme 1 d'attestation de conformité du tableau ZA.2 de cette norme : « Pour utilisation structurelles dans le
béton, mortier et coulis ». La fabrication bénéficie du label ISO 9001.

ArcelorMittal utilise deux méthodes de production de fibres :

e Les fibres XCarb®sont produites a partir d'acier recyclé en utilisant uniquement des fours a arc électriques alimentés
par une énergie provenant a 100% de sources renouvelables, notamment I'énergie éolienne et I'énergie solaire et
avec une tracabilité compléte tout au long du processus de production.

e Les autres fibres sont produites a partir d'acier fabriqué soit par desfours a arc électriques, soit par des hauts -
fourneaux.

2.7.3. Fabrication et controle du béton fibré

Le béton de fibres est produit uniquement par des centrales de béton prét a I'emploi sous contrat avecla Société ArcelorMittal
et en conformité aux recommandations techniques établies dans le cadre du Projet National BEFIM de février 2002.

Lors de sa commande I'utilisateur doit spécifier, en référence au présent Avis Technique :
e Le domaine d'emploi auquel est destiné le béton ;
e Laclasse d'exposition (XC1, XC2, etc.) ;
e La consistance apreés ajout des fibres (S4 ou S5) ;
e Les besoins en matiere de durée de maintien de I'ouvrabilité.

L'approvisionnement, la formulation et le dosage des différents constituants du béton sont réalisés par le fabricant de BPE.
Celui-ci garantit la conformité du béton de fibres aux régles de composition et aux performances définies dans le présent avis
technique.

La fabrication des bétons de fibres métalliques est effectuée par le fournisseur de Béton Prét a I'Emploi en incorporant les fibres
selon I'une des méthodes suivantes :

e soit manuellement,
e soit par un moyen mécanique de chargement ou de dosage
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Dans tous les cas, le temps de malaxage pris en compte parle producteur de béton de fibres, doit permettre I'obtention d'un
béton conforme aux spécifications.

Le dosage et la bonne répartition des fibres dans le béton blanc sont vérifiés de la maniere suivante : des prélévements de 10
litres au moins seront effectués sur la premiére livraison et ensuite au moins tous les 50 m?3 ; les fibres seront séparées du
béton, séchées et pesées et le résultat sera consigné sur la fiche d'autocontrolé ; pour les dalles de petite surface (< 500m2),
le contréle de I'nomogénéité des fibres pourra se faire de maniére visuelle.

Les conditions de transport devront étre conformes a la norme NF EN 206+A2/CN.

2.8. Mention des justificatifs

2.8.1. Résultats expérimentaux

e  Essais comparatifs de poinconnement flexion sur plaque de 600 x 600 x 100 mm3 permettant de vérifier le
comportement du béton renforcé de fibre métalliques dosé a 10 kg/m3 de HE 75/50 par rapport a du béton
traditionnel armé de TS 200 x 200 mm en fils de 3,5 mm de diamétre - PV d'essais Zwick/Roell du 22 octobre 2010.

e  Essais comparatifs de poingonnement flexion sur plaque de 600 x 600 mm et épaisseur 100 mm permettant de
comparer le comportement a la flexion du béton de fibres HE 75/60 GL dosé a 10 Kg/m3 de béton et d'un béton
traditionnel armé de TS 3,5 x 3,5 x 200 x 200 mm - PV d'essais Zwick/Roell du 15 janvier 2015.

2.8.2. Références chantiers

Date Ville Nb m?3 Dosage
10/01/2019 Meursac 13 10
26/02/2019 St Palais sur Mer 12 10
22/05/2019 St Palais sur Mer 7,5 10
07/06/2019 Saujon 3,75 10
08/08/2019 Vaux sur Mer 24 10
11/10/2019 St Simon de Pellouaille 12,5 10
29/11/2019 Breuillet 10 10
20/12/2019 Varzay 4 10
07/02/2020 Pisany 6 10
05/03/2020 Ste Gemme 8 10
27/04/2020 Vaux sur Mer 3 10
22/06/2020 Pisany 5 10
02/07/2020 St Sulpice de Royan 6,5 10
07/08/2020 Semussac 4,5 10

16/07/2021 RIOUX 6 10
03/06/2022 CHAMPAGNOLLES 10 10
22/06/2022 ROYAN 7,5 10
08/06/2023 SABLONCEAUX 12 10

Page 9 sur 13



DTA n° 3.1/21-1038 V2

2.8.3. Annexe du Dossier Technique - Fiches techniques des fibres

ArcelorMittal Fibres

Renlorced concele solbons

- -

HE /5/60 GL

La fibre en acier a crochets

Nomenciature de la fibre ) 7 >
=r o r¥os U
HEZS/60IGL] == == =2 ==

19 09/5£ 3H -1INAO0dd IHOH

O - N Sécurité et stockage )
- - Des équpemeres de
® @ @ﬂ 4 £rosechon pour lo e e
(@ Dioméwe: 075mm  + Ropport Longueur/Dicmétre £/D} 80 ::nm:‘:‘
0 Longueur: 60mm &N peTmanence
poCy / o Gorder ousec
Caraciénistiques ) X vie pos empiler ies poletes

* Résistonce @ ko froction du & 1200 N/mm? : e
+ Nombre de fbres par kg: 4750 Assistance fechnique et ingénierie )

Arcsoningt vous conselle &1 vous vous osssie

oce sttt dans ' (e de VOITE YO OB TN
Nous fourmissons une experioe sur
~ . « Péaboration des speclications de vos projes
donrées du projet
8 R oggregars * loz dosoges opfmou pour garondr les performances
@ /e des Mires + Poptimisasion de I conception de o recene de bison
béson bols « losurvelionce des essas de parformance
- v + losssionce sur ploce ef les consels de dosoge des
S W € #res e G melonge béton
:.Mrwmwa « rivedigtion du maknet 30 dosage
dosoge des fbres ot du rious fournissons égolement oue fossisiance dont vore
melonge baton projet o besoin, depuss o plonficoion jusqu'e lachevement
/ Lorge gamme de s chontier
—C solusions dsponibles owc Nous somimes I3 pour vous ader & chacune des #opes.
equpermet de dozoge.
\ J M ures g v & Contactez-nous )
Boncles sonepoenes fibresuppori@arcelormitial com
Certification EN 148891  SEERY @ @
> ce'ﬂ"‘ ASTM AR33 1 ARION-D4 trpe | s
© bt 4aD AT o Saintoad
LE PLUS GRAND PRODUCTEUR D'ACIER AU MONDE A
ET FABRICANT DE ABRES ARCELORMITTAL
Arcebartan Dissan & Betarre [ LT " . i
Gahorm 3618057711 | ot ArcelorMittal 3

Page 10 sur 13



11NJ0dd IHOH

1909/6. 3H @340DX

DTA n° 3.1/21-1038 V2

ArcelorMittal Fibres

Reinfiorced concrete salutions

XCarb

De sources recyclées
et renouvelables

A" Condifionnement »
rb® de sources icléos of reno @ @ E 1 [ i 1

produites a partir d B _' Baftes Paletis de: 2 Big bogs de Big bog de
glable, permettant ainsi une r n importanie de :EE' :;“_m ﬂ&:m' ,,,,':',_"

I'empreinte carbone pour vos prog siruction.
» Sécurité et stockoge »
Momenclature de la fibre ¥ g o
; : 4 F=InE| pma:rmpmrhleleer
¢ El @ " g’ﬂ les yeun ginsi que des
m f::im"( \uuei::: i gans dovent &2 parss
G G i g M DErManenie.
i et ./ Garder au sec

Diamétre: 0.75mm = Ropport /Diomé&ire - 80
ot e ol x Me pas empiler les polefies

) Longueur: 60mm
Caraciéristiques ) Assistonce fechnigue ef ingénierie )
arcelarivitial vous conseille & vous wous assisie
+ Résistance 4 lo tradion du fil: 1200 Nmm® dons le codre de waire projet de consmucdian,
+ Mombre de fibres par kg: 4750 M:lﬁhlrlsmsmeaq:ﬂis!ar
PR . 5 5 5 - Félobaonation des spécifications de vas projets
+ Produites a partir d'oder recydé et d"énergies renouvelables. - le type de fibre Ie phus appropre pour stisfaire les
dionnées du projet
. . = les dosoges opfimaus: pour goraniin les performances

Dosage et mélange ) Inargduction des fibres avec «  Foptimisoion de e conceplion de la receie de béton
e sable & les cggrégos + o surveillance des essois de performance

e = hosssionoe sur ploce ef les conseiks de dasage des

/ wdﬁmm fibres et du mélonge beson
= Finstallafion du maignel de dasoge.
Assisiance sur chantier ef Mows fiourmissons Equlement oute Fossisiance dont voine
consgils fechmigues sur projet @ besoin, depuis la plonification jusqua Fochévement
I'e;lmmlded:_:suge T
E]hﬁelda E Mous sommes k pour vous aider 3 chooune des &topes.
Lorge gamme de . -
"’ solufions disponibles avec Certification }

Equipement d dosoge, EN 14889-1
miachines a mEgrer et @ CEW"

- bandes ranzpoeses Canlrmi 1o ASTH ARID | ASZOOM g 1

Srnarter .
‘EEEIT f+:r1r' LefS Tﬂlk fIbI'ES
P e | fibresupport@arcelormittal.com
rﬂm_qhﬁ-ll-m -
LE LEADER DE LINDUSTRIE MINERE ET METALLURGIQUE /R g
Teophooa: <353 87721 | wancrcsmicomisatens ArcelorMittal E

Page 11 sur 13



-11NA0dd IHOI

06/5/ 3IH

HE 75/50

La fibre en acier a crochets

Nomenclature de la fibre )

HEI75/50

(® Dlométre: 0.75mm  * Ropport Longuaur / Diomeina [ [Lid): 67
(3 Lengusur: 50 mm

Caractéristiques »

* Résisiance 3 lo trocion du fl: 1200 N/mm?
* Momibre de fibres par kg: 5700

Busitoiions non mises & Mechalia.

Introdudtion des fibres avec
x sobde of e oggrésgots

1'/ Ajout des fires ou bitton
% N
Assisionos sur chartier et

consails fechniques sur
Fequipement de dosage dos
fibres of du mélange béton

Dosage et mélange 3

Lerge: gamma de

solulons dsponibles
avec bgupement
de dosogs, modiines

& inkégrer e bandes
FOnSDOteUSes

Ceriification ¥

Docermnt son confochsl Lax procutty priusniia ool aacscibiss STechu, woir rE el
a0

CE %1:339-1 m;fmmu-mw1

LE PLUS GRAND PRODUCTEUR DrACIER AL MOMDE ET FABRICANT DE

HBRES ARCELORMITTAL

Arosloriitiol Fibres, Arcedorivitiol Bissen & Beftembourg, Rowle de Ansterthal, L7768 Bissen
Telephone 4352 8IS TT2 | | weworcebormitiol comy/Slealfibres

Page 12 sur 13

DTA n° 3.1/21-1038 V2

ArcelorMittal Fibres

Reinforced concrete solutions

Conditionnement »

2

de X kg 4% x 25 kg
Pk et 25k Pl ral 1201k

Sécurité et stockage

Des Squipements de

0N @ﬂ profecion pour ka e ot
les yeu ainsi que des
Qants doient eire pores
2N pEmansncs.

el v ./Guﬂa'wsec

J x He pas empiler les paleties

Assistance technique et ingénierie )

ArcedorMitiol vous conseile et wous vous assiste dans ke codre

de woire projet de constuction.

Mous foumnissons une expertise sur:

+ [Eaoborgtion des spédfications de vos projets

+ e typa de fibre le plus approprié pour sofisfaire les
données du projet

* lies dosoges opimoux pour ganandin kas performonces:

+ [optimisation de lo concepdion de lo recefie de bélon

+ [ossisiance sur ploce ef les consals de dosoge des fibre et
du mékonge bélon

+ [installafion du maténel de dosoge.

Mous foumissons galement toule MNossisionce dont volre

projet a basoin, depuis lo plonificofon jusqu'd Fochévement

sur chantier. Mous sommaes I pour vous aider 4 chooune des

&opes.

Confactez-nous »

fibresuppori@arcelormitial.com:

Dlicanbra 3130

ArcelorMittal



11NA0dd FHOIS

06/G/ 3H @3IPDX

DTA n° 3.1/21-1038 V2

ArcelorMittal Fibres

Reinforced concrete salutions

XCarb’

De sources recyclées
et renouvelables

Conditionnement ¥

Les fibres XCarb® de sources recydlées of renouvelables % §

nt produites a partir d'ocie ! o 'energic
re elable, permettant ainsi = ion importanie de nﬂ-::lq FI———
F'empreinte carbone pour vos e consiruction.

-mmg

Sécurité ef stockage »

-
Nomenclature de la fibre » ; J o=
prein T
s N O oo &ﬂ Emﬂﬁ“ﬁ
© | ot S | o
o E il /:xnjercusec

Dsométre: 0.73mm  « Ropport /Diametre |L/D]: 67
o S X M2 pas empiler les palettes

) Longuewr: 50mm
Caraciéristiques ) Assistance fechnigue et ingénierie }
arcefanivithal vous conssille et vaus vous ossske
» Résistonce 4 lo tradion dw fik 1200 N/mm® donz e codre de voire projer de constudiion.
* Mombre de fibres par kg: 5700 Mows fourmissons une experiise sur:
. A - 5 - z - = Iéloborafion des spécificofions de vas projets
Produites d partir d'adier recydé et d'énergies renouwelables. - letype de fbre Ie phus appropra pour satisfaireles
. . - ‘opfimaLs: pour gananhr
Dosage et mélange ) ntraduction des fbres aver »  Fopiimisaion de bo concepion de la recene de béson
e sable e les aggrégos « o sunveilonoe des essois de performanoe
= Iosssionce sur ploce ef les conseiks de dosage des
Vo "*""dﬁmm fibres et o mikange baon
Finsiallation du malkénel de dosage.
Azsisionce sur chanfier et mm;wmmmw
Fjﬁﬁﬁm‘::E” projet o besain, depuis lo planificotion jusgua Fochévermnent
- 9 sur chaontier.
ﬁnhﬁeldandmga Mous somimes |l pour vous aider 4 chooune des &fapes.
de - .
W e it N Certification )
Equipsment de dosage, i,
miachines  inSgrer et @ c€ E:;;ISEBJ
bandes ransporeuses Confrma te: ASTR A0 ] AL e |
Smarter '
seestor | Let's talk fibres.
People &
et | fibresuppori@arcelormittal.com
Lyl st 3 o
LE LEADER DE L'INDUSTRIE MINERE ET METALLURGIQUE $ g
whor | Fibres, Asceloriditiol Besen & Beliernbowyg, Route de Ansierdhal, L7789 Blosen H
Tlophone: ¢332 835772 | | wveorcabomitd comilibess. ArcelorMittal g

Page 13 sur 13



	1. Avis du Groupe Spécialisé
	1.1. Domaine d'emploi accepté
	1.1.1. Zone géographique
	1.1.2. Ouvrages visés

	1.2. Appréciation
	1.2.1. Aptitude à l'emploi du procédé
	1.2.1.1. Stabilité
	1.2.1.2. Sécurité en cas d'incendie

	1.2.2. Durabilité
	1.2.3. Mise en œuvre
	1.2.4. Impacts environnementaux

	1.3. Remarques complémentaires du Groupe Spécialisé

	2. Dossier Technique
	2.1. Mode de commercialisation
	2.1.1. Coordonnées
	2.1.2. Mise sur le marché
	2.1.3. Identification

	2.2. Description
	2.2.1. Principe
	2.2.2. Caractéristiques des composants
	2.2.2.1. Fibres
	2.2.2.2. Béton de fibres


	2.3. Dispositions de conception
	2.4. Dispositions de mise en œuvre
	2.5. Traitement en fin de vie
	2.6. Assistante technique
	2.7. Principes de fabrication et de contrôle de cette fabrication
	2.7.1. Généralités
	2.7.2. Fabrication et contrôle des fibres
	2.7.3. Fabrication et contrôle du béton fibré

	2.8. Mention des justificatifs
	2.8.1. Résultats expérimentaux
	2.8.2. Références chantiers
	2.8.3. Annexe du Dossier Technique – Fiches techniques des fibres



