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Versions du document

Version Description Rapporteur Président

Cette révision intégre les modifications suivantes :
e Ajout de deux nouvelles usines de production de
fibres métalliques ;

V2 . Ajoqt de,s fibres métlalliques XCarlb® prod,uites .é PAYET Loic BERNARDIN—EZRAN
partir d’acier recyclé et alimentées en énergie Roseline
renouvelable.

e Mise a jour suivant la nouvelle trame des Avis
Technique.

Cette version annule le DTA n°3/15-794 et intégre les
modifications suivantes :

e Passage du DTA sous la trame 2021 et ajout des
paragraphes 2.6 a2 2.9 ;

¢ Demande de transmission au CSTB annuellement
du rapport d’étude de sol, de la fiche
d’autocontrdles et des résultats des essais sur BERNARDIN-EZRAN

béton fibrés de chantiers réalisés ; PAYET Loic Roseline

¢ Modification des dispositions relatives aux joints de
fractionnement ;

e Précision des ré6les des différents intervenants et
controles a réaliser sur les bétons ;

e Ajoutd’une fiche d’autocontréle et de la procédure
du contr6le de dosage des fibres en annexe.

Vi

Descripteur :

Les dallages en béton renforcé de fibres métalliques HE 75/50, XCarb® HE 75/50, HE 75/60 GL et XCarb® HE 75/60 GL
répondent au concept habituel des dallages, ouvrages plans de grande surface et coulés sur place en faible épaisseur, a
méme un sol préparé qui sert d'appui support a réaction répartie sur I'ensemble de la sous-face des ouvrages. Le
fonctionnement mécanique est donc celui d'une plaque sur appui élastique réparti. La particularité de ces dallages en béton
renforcé de fibres métalliques vient de ce qu'ils sont constitués d'un béton auquel sont ajoutées 10 kg de fibres métalliques
m3 de béton.

Ces fibres sont fabriquées a partir de fil d'acier tréfilé. Les dimensions et formes géométriques des fibres sont précisées dans
le Dossier Technique.
ArcelorMittal utilise deux méthodes de production de fibres :
e Les fibres XCarb® sont produites a partir d’acier recyclé en utilisant uniquement des fours a arc électriques
alimentés par une énergie provenant a 100% de sources renouvelables, notamment I’énergie éolienne et I'énergie
solaire et avec une tragabilité compléte tout au long du processus de production.

e Les autres fibres sont produites a partir d’acier fabriqué soit par des fours a arc électriques, soit par des hauts-
fourneaux.

Les caractéristiques mécaniques des fibres XCarb® sont identiques a celles des autres fibres.

Dans le cas des dallages désolidarisés, les fibres ne sont pas utilisées en association avec des armatures de béton armé, les
dallages ArcelorMittal ainsi réalisés ne comportentaucune armature métallique complémentaire. Pour les dallages solidarisés
une armature telle que décrite dans le Dossier Technique sera mise en place.

Les dallages visés peuvent éventuellement bénéficier d'une couche d'usure renforcée, destinée a une meilleure maitrise des
effets de poussiérage et d'usure de la surface.

Les fibres HE 75/50, XCarb® HE 75/50, HE 75/60 GL et XCarb®HE 75/60 GL font|'objetd'une déclarationdes performances
établie par le fabricant sur la base de la norme NF EN 14889-1.
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1. Avis du Groupe Spécialisé

Le procédé décrit au chapitre 2 « Dossier Technique » ci-aprés a été examiné par le Groupe Spécialisé qui a
conclu favorablement a son aptitude a I'emploi dans les conditions définies ci-aprés :

1.1. Domaine d'emploi accepté

1.1.1. Zone géographique

Ce Document Technique d'Application (DTA) a été formulé pour les utilisations en France métropolitaine.

1.1.2. Ouvrages visés

Les dallages visés dans le cadre du présent DTA sont les dallages de maisons individuelles. Ces dallages n'ont pas d'autre role
que celui de répartir sur le sol les charges qui leur sont appliquées directement. Ils sont constitués d'un béton fabriqué
exclusivement en centrale a béton prét a I'emploi (BPE) certifiées NF et sous contratavec la Société ArcelorMittal, dont la
résistance caractéristique a la compression, au sens de la norme NF EN 206+A2/CN, n'est pas inférieure a celle correspondant
a la classe C30/37, et dont la consistance est S4 ou S5 exclusivement (les bétons de consistance S5 ne peuvent pas recevoir
de couche d'usure).

De plus, ce béton comporte 10 kg/m?3 de fibres, telles qu'elles sont définies dans le Dossier Technique.
Une étude de sol est obligatoire pour chaque projet.
Lorsqu'une couche d'usure est requise, le béton doit étre de consistance S4.
En particulier, ne sont pas visés au titre du présent Avis :
e Les dallages faisant office de tirant ou de buton au sein de l'infrastructure ;

e Les dallages supportant des éléments de structure descendant les charges de superstructure (cloisons et murs
porteurs ou poteaux) ;

e Les dallages comportant des inserts ou canalisations éventuels (cables, canalisations pour fluides caloporteurs ou
non, etc...), incorporés dans I'épaisseur du dallage ;

e Les dallages destinés a recevoir un revétement adhérent fragile (carrelage ou équivalent).

Pour ce qui conceme les chargements, le domaine d'emploi accepté par le GS n°3.3 vise les dallages destinés a supporter des
charges verticales statiques ne dépassant pas :

e 2,5kN/m?2 en charge répartie surfacique ;
e 5 kN/mlen chargelinéique ;
e 10 kN en charge ponctuelle.

Les seules charges a caractere non statique admises sont les charges roulantes dues aux véhicules |égers, pour autant qu'elles
résultent de véhicules dont la vitesse est faible ou modérée (inférieure a 20 km/h).

L'utilisation prévue suppose que l'agressivité chimique ambiante peut étre considérée comme normale. Le présent Avis ne porte
pas sur les dallages en situation d'agression chimique intensg, telle que celles liées a la nature chimique de certains produits
qui seraient hautement agressifs, ou celles résultant de I'usage de sels de déverglagage pour les zones en extérieur.

Les utilisations autres que celles prévues au présent domaine d'emploi sortent du champ du présent Avis.

1.2. Appréciation

1.2.1. Aptitude a I'emploi du procédé

1.2.1.1. Stabilité

La présence de fibres vise a permettre de se dispenser, dans les cas visés, des armatures préconisées par la norme NF DTU
13.3 Partie 1-1-2, sauf renforts éventuels aux points singuliers (joints, accidents de forme, etc...).

Dans ces conditions, les dallages ArcelorMittal répondant a la description figurant dans le Dossier Technique et entrant dans le
domaine d'emploi, présentent une aptitude a I'emploi satisfaisante.

1.2.1.2. Aspects sanitaires

Le présent Avis est formulé au regard de I'engagement écrit du titulaire de respecter la réglementation, et notamment
I'ensemble des obligations réglementaires relatives aux produits pouvant contenir des substances dangereuses, pour leur
fabrication, leur intégration dans les ouvrages du domaine d'emploi accepté et I'exploitation de ceux-ci. Le controle des
informationsetdéclarations délivrées en applicationdes réglementations en vigueur n'entre pas dans le champdu présentAvis.
Le titulaire du présent DTA conserve |'entiére responsabilité de ces informations et déclarations.

Page 4 sur 17



DTA n° 3.3/22-1059_V2

1.2.2. Durabilité

La durabilité des dallages en fibres HE 75/50 ou HE 75/60 GL est satisfaisante pour les emplois prévusdans le domaine d'emploi
accepté et ne nécessite pas d'entretien particulier.

L'attention est toutefois attirée surle fait que, du point de vue de la fissurabilité, les dallages en fibres HE 75/50 ou HE 75/60
GL n'ont pas un meilleur comportement que les dallages non armés traditionnels. En conséquence, les revétements de type
carrelages scellés ou les cloisons maconnées disposées sur les dallages en fibres HE 75/50 ou HE 75/60 GL sont susceptibles
d'étre le siége de fissurations, avec une probabilité comparable a celle observée surles dallage s non armés traditionnels.

1.2.3. Impacts environnementaux

Le procédé ne dispose d'aucune Déclaration Environnementale (DE) et ne peut donc revendiquer aucune performance
environnementale particuliére. Il estrappelé queles DE n'entrent pas dansle champ d'examen d'aptitude a I'emploi du procédé.

1.3. Remarques complémentaires du Groupe Spécialisé

Le Groupe Spécialisé n°3.3 tienta souligner que les dallages sur terre -plein sontdes ouvragesdans lesquels il n'est pas possible
de garantir I'absence de fissures. La pose de I'isolant en périphérie verticale est une solution a privilégier, a condition que
I'étude thermique le permette. Il est a noter que la norme NF DTU 13.3 Partie 1-1-2, relative aux dallages de maisons
individuelles impose une section d'armatures minimales de 0,2 % dans chaque direction, ce qui, pour un dallage de 12 cm
d'épaisseur, conduit a 31 kg/m?3d'armatures, soit 3 fois plus que la quantité de fibres prévue dans le cadre du présent DTA.
Toutefois, le Groupe Spécialisé n°3.3 attire I'attention sur le fait que la qualité du béton est un élément essentiel de I'association
fibres-béton, pour le dosage de 10 kg/m? proposé. Pour cette raison, toute comparaison des quantités de fibres avec les
solutions d'armatures traditionnelles ne serait pas pertinente.
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2. Dossier Technique

Issu des éléments fournis par le titulaire et des prescriptions du Groupe Spécialisé acceptées par le titulaire

2.1. Mode de commercialisation

2.1.1. Coordonnées

Le procédé est commercialisé par le titulaire.

Titulaire : Société ArcelorMittal Bissen&Bettembourg S.A.
Route de Finsterthal

Grand-Duché de Luxembourg

Tel : 43528357721

Site Internet : www.arcelormittal.com/steelfibres

2.1.2. Mise sur le marché

Les fibres HE 75/50, XCarb® HE 75/50, HE 75/60 GL et XCarb® HE 75/60 GL font I'objet d'une déclaration des performances
(DdP) établie par le fabricant sur la base de la norme NF EN 14889-1. Les produits conformes a cette DdP sont identifiés par le
marquage CE.

2.1.3. Identification

Les fibres HE 75/50, XCarb® HE 75/50, HE 75/60 GL et XCarb® HE 75/60 GL, commercialisées par ArcelorMittal sont
conditionnées en cartons de 10 kg.

Chaque carton rappelle la référence des fibres et leur provenance. Les fibres sont incorporées au béton en centrale
manuellement ou par un moyen mécanique de chargement ou de dosage.

Ces fibres sont assorties du marquage CE et répondent a la norme NF EN 14889-1.

2.2. Description

2.2.1. Principe

Les fibres HE 75/50, XCarb® HE 75/50, HE 75/60 GL et XCarb® HE 75/60 GL sont des fibres d'acier en fil tréfilé a haute
résistance a ancrage par crochets selon spécifications détaillées en annexe du Dossier Technique. Comme précisé dans les
fiches techniques, les fibres HE 75/50 XCarb® HE 75/50 et sont libres, alors que les fibres HE 75/60 GL XCarb® HE 75/60 GL
sont encollées en plaquettes.

Les fibres sont conformes au standard ASTM A820/A820M-04 type I et a la norme européenne NF EN 14889-1 type 1 et font
I'objet d'un marquage CE suivant le systéme 1 (utilisations structurelles). Le dosage déclaré est de 10 kg/m?3.

Les caractéristiques détaillées concernant ces fibres sont précisées par les spécifications en annexe du présent document,
ArcelorMittal s'engageant a tenir informé le CSTB, de toute modification ultérieure éventuelle.

2.2.2. Caractéristiques des composants

a. Fibres:

Ces fibres sont conformes a la norme européenne NF EN 14889-1 et font I'objet d'un marquage CE (cf. fiches techniques en
annexe).

Les principales caractéristiques des fibres sont les suivantes :
HE 75/50 et XCarb®HE 75/50:
e Diameétre: 0,75 mm ;
e Longueur:50mm;
e Elancement (longueur/diamétre) : 67 ;
e Resistancea la rupture en traction : 1200 MPa ;
e Nombre de fibres parkg : env.5700.
HE 75/60 GL et XCarb® HE 75/60 GL:
e Diameétre: 0,75 mm ;
e lLongueur:60mm ;
¢ Elancement (longueur/diametre) : 80 ;
e Resistancea la rupture en traction : 1200 MPa ;
e Nombre de fibres parkg : env. 4750.
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a. Béton fibré
Généralités
Les dallages de maison individuelles sont coulés avec un béton répondant a la norme NF EN 206+A2/CN.
Ces dallages n'ont pas d'autre réle que celui de répartir sur le sol les charges qui leurs sont appliquées directement.

Le dosage en ciment ou en liant équivalent doit étre conforme a la norme NF EN 206+A2/CN des bétons préts a I'emploi et aux
spécifications de la norme NF DTU 13.3 Partie 1-1-2.

La classe de résistance du béton est C30/37 minimum.
Les fibres sont dosées a 10 kg/m?.
Ouvrabilité

L'ouvrabilité doit étre obtenue, si nécessaire, par ajout de superplastifiant ou de plastifiant réducteur d'eau conformes aux
spécifications de la norme NF EN 934-2+A1 afin de maintenir la rhéologie adaptée aux conditions de mise en ceuvre sur chantier
(temps de transport, type de pompage...), mais sans addition d'eau.

La consistance, au sens de la norme NF EN 206+A2/CN et aprés ajout des fibres, est S4 ou S5.
Sable et granulats

L'adhérence des fibres au béton nécessite leur bon enrobage. Pour parvenir a cet objectif, la courbe granulométrique doit étre
continue.

Le rapport G/S des BRFM doit étre adapté en fonction des matériaux locaux afin d'obtenir :
e Une répartition homogene des fibres
¢ Une cohésion du béton (absence de ségrégation)
e L'ouvrabilité souhaitée
e La pompabilité si nécessaire
Les granulats doivent étre conformes a la norme EN 12620
Liants et eaude gachage
Le rapport E/C (Eau efficace/Liant équivalent) doit étre inférieur ou égal a 0,55.
Les constituants du béton sont établis conformément aux spécifications de la norme NF EN 206+A2/CN.

2.3. Dispositions de conception

La mise en charge du dallage conduit a des rotations anélastiques locales au droit des microfissures comme dans tous les
ouvrages en béton armé ou non soumis a une flexion-traction. La maitrise de ces comportements anélastiques exige de limiter
le niveau de sollicitations pour la satisfaction des besoins des exploitants en termes de bon comportement de la surface du
dallage vis a vis des risques de fissuration.

Les prescriptions qui suivent sont issues de justifications basées sur les résultats d'essais. Ces prescriptions visent a obtenir
des dallages dont le degré de fissuration, ainsi que I'ouverture attendue des fissures, soient compatibles avec leur aptitude a
I'emploi dans le domaine d'emploi accepté :

e Une étude de sol doit étre effectuée conformément aux prescriptions du §6 de la norme NFDTU 13.3 Partie 1-1-2,y
compris pour la réalisation d'une seule maison individuelle ;

e Danstous les cas, la préparation de I'assise du dallage doit étre effectuée conformément aux prescriptions des
paragraphes 8 et 9 de la norme NFDTU 13.3 Partie1-1-2;

e Lavaleur du module de Westergaard de I'assise du dallage doit étre au moins égale a Kw = 30 MPa/m pour une
plague de diamétre 75cm. Dans le casou le dallage est posé sur isolant, il y a lieu de respecter les prescriptions de
la norme NF DTU 13.3 Partie 1-1-2 et tenir compte des caractéristiques équivalentes de I'ensemble
sol+forme+isolant ;

e L'épaisseur du dallage (partie béton) doit étre au moins égalea 12 cm ;
e Des armaturesde renforts devront étre mises-en-ceuvre aux points singuliers (poteaux, regards, etc...) ;

e Lesjoints de fractionnement (matftrise du retrait) doivent étre disposés de maniére a délimiter des panneaux dont le
plus grand c6té est au plus égala 6 m £10% pour les dallages réalisés sur une couche de glissement de 10 a 20 mm
de sablon eta 5 m £10% dans les autres cas de dallages sous abri. Le rapport des c6tés des panneaux doit étre

compris entre 1 et 1,5 et dans le cas d'une solidarisation sur 1 c6té de panneau, les dimensions sont a diviser par

2;

e Le sciage des joints de fractionnement doit étre réalisé sur le tiers de I'épaisseur du dallage ;

e Dans le cas d'un dallage solidaire, le ferraillage suivant la norme NF DTU 13.3 Partie 1-1-2 (armatures généralisées
et armatures de rive) doit étre mis en place dans tous les cas ;

e Le béton estfabriqué exclusivement en centrale de béton prét a I'emploi (BPE) sous contrat avec le titulaire, sa
résistance caractéristique a la compression au sens de la norme NF EN 206+A2/CN n'est pas inférieure a celle
correspondant a la classe C30/37, et la consistance est S4 ou S5 apreés ajout des fibres.
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2.4. Dispositions de mise en ccuvre

2.4.1. Mise en ccuvre du béton de fibres

Préalablement, la réalisation du support devra étre conforme aux prescriptions données au §2.3.

Les aciers éventuels prévus par la norme NF DTU 13.3 Partie 1-1-2 seront placés avant le bétonnage. Le béton renforcé de
fibres métalliques sera mis en place par des moyens traditionnels comme des pompes, des tapis, des goulottes dans les regles
de l'art.

Le nivellement est réalisé manuellement a 'aide de régles vibrantes.
Le surfacage sera effectué en fonction du revétement choisi.

Pour les dallages solidarisés uniquement, une armature généralisée en partie courante et une armature spécifique en rive seront
mises-en-ceuvre suivants les prescriptions de la norme NF DTU 13.3 Partie 1-1-2, soit :

e En partie courante : une seule nappe de treillis soudé représentant 0,2 % de la section du dallage, dans chaque
direction ;

e Enrive : renforts d'armatures en « U » en acier HA @ 8 mm tous les 200 mm et de longueur développée de 1,50 m.

2.4.2. Fractionnement

Les joints de fractionnement (maitrise du retrait) doivent étre disposés de maniere a délimiter des panneaux dont le plus grand
cOté est au plus égal a 6 m £10% pour les dallages réalisés sur une couche de glissement de 10 a 20 mm de sablon eta 5m
+10% dans les autres cas de dallages sous abri. Le rapport des cotés des panneaux doit étre compris entre 1 et 1,5 et dans le
cas d'une solidarisation sur 1 c6té de panneau, les dimensions sont a diviser par 2.

2.4.3. Revétements facultatifs du dallage

Bien que le dallage en béton renforcé de fibres ne nécessite pas de revétement, I'entreprise peut choisir en fonction du type
d'ouvrage et du choix de son client des revétements traditionnels ou spéciaux définis selon les régles de I'art.

Les revétements de sol non adhérents au sens de la norme NF DTU 13.3 Partie 1-1-2 sont les seuls acceptés a savoir par
exemple :

e Pose flottante de parquet ;

e Sols plastiques sur sous couche de désolidarisation ;

e Carrelages scellés désolidarisés ;

e Pose de revétements de sol sur chape traditionnelle ou fluide désolidarisée.

2.4.4. Justification des controles

L'ensemble des contréles listés au §2.8.3 doivent faire I'objet d'autocontroles suivant la fiche jointe en annexe.
Les différents intervenants des chantiers compléteront cette fiche et I'enverront directement a ArcelorMittal.

2.5. Role des intervenants

e ArcelorMittal : Fournit les fibres aux centrales a béton, regroupe et transmet annuellement au CSTB, la fiche
d'autocontrodles et les résultats des essais sur béton fibré des chantiers réalisés dans I'année et recense les
références chantiers.

e Centrale a béton : Produit le matériau « béton fibré » en conformité avecle présent DTA et le livre sur chantier,
réalise les essais sur béton fibré en vue de leur transmission a ArcelorMittal et au constructeur, et peut également se
charger de regrouper le rapport d'étude de sol ainsi que la fiche d'autocontroles pour transmission a ArcelorMittal ;

e Constructeur de Maison Individuelle : Réceptionne le béton fibré et le met en ceuvre en conformité avec le présent
DTA. Il compléte la fiche d'autocontrdle relevant de sa responsabilité et la transmet, ainsi que I'étude de sol a
ArcelorMittal.

2.6. Traitement en fin de vie

Pour les dosages et prescriptions décrites dans le présent avis technique, il n'y a aucune différence concernant le traitement de
fin de vie des dallages de maison individuelle avec ou sans fibre. Il n'y a donc pas de spécification supplémentaire a prendre
par rapport a un dallage en béton classique.

2.7. Assistance technique

La société ArcelorMittal n'effectue pasla mise en ceuvredesdallages, cependantellemeta la disposition du client une assistance
technique (a distance et/ou sur chantier), depuis I'avant-projet jusqu'a la phase finale, et apporte son expertise surles points
suivants :

e Définition des spécifications du projet ;
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e Sélection de la fibre la plus appropriée pour respecter ces spécifications ;
e Optimisation de la composition béton ;

e Supervision des essais de performance ;

e Aide et conseil sursite pourle dosage et le malaxage ;

e Installation de I'équipement de dosage ;

e Conception et justification parle calcul de I'usage du BRFM (Béton Renforcé de Fibres Métalliques) et calcul du
dosage optimum pour garantir la performance.

2.8. Principes de fabrication et de contrdole de cette fabrication

2.8.1. Fabrication des fibres

Les fibres HE 75/50 et XCarb® HE 75/50 sont exclusivement produites dans les usines ArcelorMittal. Les lieux de production de
ces fibres pour le marché frangais sont les suivants :

e ArcelorMittal Bissen L - 7703 Bissen, Luxembourg.

e ArcelorMittal Sycow PL - 56500 Sycow, Pologne.

e ArcelorMittal Sheffield GB - S12 2DB Sheffield, Grand Bretagne.
e ArcelorMittal/Sonasid - Nador, Maroc.

e ArcelorMittal - Zenica, Bosnie-Herzégovine.

Les fibres HE 75/60 GL et XCarb® HE 75/60 GL sontexclusivement produites dans les usines ArcelorMittal. Le lieu de production
de ces fibres pour le marché frangais est le suivant : ArcelorMittal Bissen L - 7703 BISSEN.

Les fibres sont fabriquéeset soumisesa une procédure gestion de la qualité selonla norme EN 14889-1 avec suivi par organisme
externe selon le systeme 1 d'attestation de conformité du tableau ZA.2 de cette norme : « Pour utilisation structurelles dans le
béton, mortier et coulis ». La fabrication bénéficie du label ISO 9001.

ArcelorMittal utilise deux méthodes de production de fibres :

e Les fibres XCarb®sont produites a partir d'acier recyclé en utilisant uniquement des fours a arc électriques alimentés
par une énergie provenant a 100% de sources renouvelables, notamment I'énergie éolienne et I'énergie solaire et
avec une tragabilité compléte tout au long du processus de production.

e Les autres fibres sont produites a partir d'acier fabriqué soit par des fours a arc électriques, soit par des hauts -
fourneaux.

2.8.2. Fabrication du béton de fibres

Le béton de fibres est produit uniquement par des centrales de béton prét a I'emploi sous contrat avecla Société ArcelorMittal
et en conformité aux recommandations techniques établies dans le cadre du Projet National BEFIM de février 2002.

Lors de sa commande I'utilisateur doit spécifier, en référence au présent Avis Technique :
e Le domaine d'emploi auquel est destiné le béton ;
e Laclasse d'environnement (XC1, XC2, etc.) ;
e La consistance apreés ajout desfibres (S4 ou S5) ;
e Les besoins en matiere de durée de maintien de I'ouvrabilité.

L'approvisionnement, la formulation et le dosage des différents constituants du béton sont réalisés par le fabricant de BPE.
Celui-ci garantit la conformité du béton de fibres aux regles de composition et aux performances dé finies dans le présent avis
technique.

La fabrication des bétons de fibres métalliques est effectuée par le fournisseur de Béton Prét a I'Emploi en incorporant les fibres
selon I'une des méthodes suivantes :

e soit manuellement,
e soit par un moyen mécanique de chargement ou de dosage

Dans tous les cas, le temps de malaxage pris en compte parle producteur de béton de fibres, doit permettre I'obtention d'un
béton conforme aux spécifications.

Il est conseillé de prendre en compte la perte d'ouvrabilité engendrée par l'introduction des fibres dans le béton. Pour cela, il
conviendra d'ajuster la quantité de plastifiant ou de superplastifiant pour obtenir la consistance souhaitée.

2.8.3. Controle du béton fibré

Les controles a réaliser a chaque début de chantier sont :
e Vérification de I'existence de I'étude de sol ;
e Compositiondu béton :
o Durée entre fabrication et mise en ceuvre ;
o Classede résistance du béton ;
o Teneur enciment;
o Rapport Eau efficace / Ciment (E/C) < 0,55 ;
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o Contrdle de la consistance ;
e Fibres:
o Type de fibres;
o Dosage: 10kg/m3;
e Epaisseur du dallage.
Le contrdle de résistance du béton a 28 jours est a réaliser conformément a la norme NF EN 206+A2/CN.

Le contrdle du dosage des fibres doit étre réalisé selon la norme NF EN 14721 §6.3.2 et suivant la méthodologie détaillée en
annexe.

Le béton est conforme si le ratio estde 10 kg/m3 £+ 10%.

2.9. Mention des justificatifs

2.9.1. Résultats expérimentaux

Essais de flexion 3 points

Essais de flexion-traction sur prisme 150 x 150 x 600 mm de béton C30/37 renforcé de fibres HE 75/50 dosé a 15 kg/m?3 -
Rapport d'essais ArcelorMittal du 17/10/2008

Essais de poingonnement

e Surplaque de 600 x 600 mm et épaisseur 100 mm permettant de comparer le comportement a la flexion du béton
de fibres HE 75/50 dosé a 10 Kg/m?3 de béton et d'un béton traditionnelarmé de TS 3,5 x 3,5 x 200 x 200 mm - PV
d'essais Zwick/Roell du 29 juillet 2011.

e Surplaque de 600 x 600 mm et épaisseur 100 mm permettant de comparer le comportement a la flexion du béton
de fibres HE 75/60 GL dosé a 10 Kg/m? de béton et d'un béton traditionnelarmé de TS 3,5 x 3,5 x 200 x 200 mm -
PV d'essais Zwick/Roell du 15 janvier 2015

Essais sur les fibres HE 75/60 GL et XCarb® HE 75/60 GL, avecun dosage de 10 kg/m3selon la norme NF EN
14889-2 §5.8

2.9.2. Références chantiers

Plus de 4 dallages de Maisons Individuelles ont été coulés avec le procédé entre 2021 et 2022.
Exemples de réalisations :
e MR COLIN SEBASTIEN - 70 bis Rte de Saujon, 17600 Sablonceaux - 2021 ;
. LECULLIE FREDERIC ENTREPRISE - Rue du Marais, 17550 Dolus-d'Oléron — 2021 ;
e SCEA LES VERGERS DES BENOITS - 90 Chemin des Souches, 17100 Saintes - 2022 ;
e SARLSTELY - 8 Rue de Chaille, 17600 Saujon- 2022 ;
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2.10. Annexe du Dossier Technique

2.10.1. Schémas de mise en ccuvre

Dallage désolidarisé Dallage solidarisé
Figure 1 : Dallage solidarisé et désolidarisé

Note : Dans ce schéma, la couche de remblai/forme, la feuille en polyéthyléne, ainsi que I'éventuel isolant doivent étre
conformes a la norme NFDTU 13.3 P1-1-2.
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DALLAGES RENFORCES DE FIBRES METALLIQUES ARCELORMITTAL

13.3

Suivant le Document Technique d'Application “Dallages pour maisons individuelles ArcelorMittal” et lanorme NFDTU

IDENTIFICATION DU CHANTIER

Nom : Adresse:
Date de mise en ceuvre :
Controles réalisés par :
CONTROLES
OUl (NON COMMENTAIRES
Etude de sol
Raideur du sol support | MPa/m 30 MPa/m minimum a la plaque @75 cm
BETON

Identification du fournisseur de béton

Durée entre fabrication et mise en ceuvre : mn Durée maximale conseillée : 1HO0

- . Résistance caractéristigue encompression du
Classe de résistance du béton : MPa béton en MPa
Teneur en ciment : kg/m®

Rapport Eau efficace / Ciment (E/C) < 0,55

Le rapport E/C ou Eau efficace/liant équivalent
maximum est 0,55.

Les bons de pesée montrent bien le respectdurapportE/ C :

Contréle de la consistance:

La consistance doit étre S4 ou S5

Nombre de contrbles au cone d'Abrams :

Valeur minimum =

Valeur maximum = mm
Valeur moyenne =
FIBRES
Type de fibres :
Dosage fibres métalliques : 10 | kg/m® Voir Annexe

Veérification du dosage en fibres sur béton fr
ou utilisation d'un noyau magnétique

ais apres délavage

Nombre de prélevements :
Valeur maxi :
Valeur mini : kg/m®
Valeur moyenne :
DALLAGE
Epaisseur minimale prévue: cm
Epaisseur moyenne déduite des bons de cm 12 cm minimum
livraison du béton
Minimum 6 m +10% avec une couche de
Plus grande distance entre joints sciés m glissement et 5 m +10% sans cette couche pour
des panneaux non-solidaires.

Armatures aux points singuliers

Par la centrale a béton Par le Constructeur de Maison Individuelle
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Procédure de controle du dosage de fibre

DOSIMETRE

Controle du dosage des fibres dans le BRFM selon NF EN 14721 §6.3.2

Poids: +/- 22 kg
Largeur: 420 mm
Longueur: 300 mm
Profondeur: 770 mm

Récipient en acier inoxydable AISI 304

Bloc magnétique type FDA/ND classe BM 35
Nettoyage et entretien faciles

Poignée télescopique pour une ouverture facile

1) Verrouillage/déverrouillage

2)Allongement de la poignée pour l'ouverture du
systéme et pour obtenir un bras de levier plus
grand pour tirer I'aimant en arriére

3)Ouverture du systéme en retirant I'aimant.

e Sage Ou COSIMETE avec
10 litres de béton de fibres d'acier
frais

2Ringage a l'eau

3 Les fibres seront retenues par ['aimant

4 En ouvrant ke systéme. les fibres
sont libérées

5 Coliecte des fibres dans un seau

8 Aprés un deuxiéeme lavage suivi d'un

. . séd}age, les fibres sont pesées
ArcelorN\lttal Flbres (poids mesuré en g pour 10 { = dosage en kg/m’) A
Reinforced concrete solutions Arcelor MiﬁOI

" N
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2.10.3. Fiches techniques fibres

ArcelorMittal Fibres

Renlorced concrele solbons

HE /5/60 GL

La fibre en acier a crochets

Nomencioture de la fibre ) Conditionnement )
Wype Oe Rve Ou—— OM an- @ @ @ @
“l*
I IE L 7! f O l( iL u-n-ng Poletude 00 x200g 2 Bgbogs de By bag
P Xy RO mer pafe  WO0Rg s polate
P o Ty s e Xy

19 09/5/ 3H -1INAO0dd 3HOH

0 Lot ~ Sécurité et stockage )
5
o - = Des équpemeres de
° fuiL E}ﬂ e msmmnil
@ Dioméwe: 075mm  » Ropport Longueur/Diométre &/DF 80 ::““"x;
© Longueur: 60mm &N permanence
A S o/ Gorder usec
Caraciénistiques ) i % X e pos empiler ies polees
* Résistonce @ ko froction du & 1200 N/mm? >
+ Nombre de fibres par kg: 4750 Assistance fechnique et ingénierie )
Arvsioningt vous conselle &1 vous vous osssie
roce s toiad e o dons © (e de oI propt 08 corstncon
Nous fourissons une experize su
= - « Péaboraton des speciications de vos projets
mdmdm) mt:‘ + lenype de fibre le plus appropre pour sorisiare ks
aggrégats dorpees du projet
é B * loz dosoges opfimoux pour garondr les performances
@ / At des fibees oo » Popimisasion de lo conception de o recene de bison
béson fols * o survedionce des essas de performance
: + losssionce sur ploce ef les conssls 0e dosoge des
:mum ftres e G mionge béton
y‘“r "*"""‘: » Finsxdligtion du motnel de dosoge
dosoge des fbes et du rious fourmissons égolement oue fassisiance dont vore
melonge baton projet o beson, depuss io plonficotion jusqu'o Machevement
/ Lorge gamme de sur chontier
—C soiusions dsponibles owc Nous sormmes I8 pour vous ader & chocune des #opes.
equperet de dozoge.
\ J Mt anes G e & Contactez-nous )
bonds ToneponeUses tbresuppori@arcelommital com
Certification EN 146891 Contrmes @ @
) cew‘ ASTM AR33 1 ARION-4 trpe | b
© g AaD AT X3eintii
LE PLUS GRAND PRODUCTEUR D’ACIER AU MONDE A
ET FABRICANT DE ABRES ARCELORMITTAL
Acebatany Betarre. PFnstertha, 1.7 : £
Mphesn S0 RETITY | oo ArcelorMittal %
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ArcelorMittal Fibres

Reinfiorced concrete salutions

XCarb

De sources recyclées
et renouvelables

A" Condifionnement »
rb® de sources icléos of reno @ @ E 1 [ i 1

produites a partir d B _' Baftes Paletis de: 2 Big bogs de Big bog de
glable, permettant ainsi une r n importanie de :EE' :;“_m ﬂ&:m' ,,,,':',_"

I'empreinte carbone pour vos prog siruction.
» Sécurité et stockoge »
Momenclature de la fibre ¥ g o
; : 4 F=InE| pma:rmpmrhleleer
¢ El @ " g’ﬂ les yeun ginsi que des
m f::im"( \uuei::: i gans dovent &2 parss
G G i g M DErManenie.
i et ./ Garder au sec

Diamétre: 0.75mm = Ropport /Diomé&ire - 80
ot e ol x Me pas empiler les polefies

) Longueur: 60mm
Caraciéristiques ) Assistonce fechnigue ef ingénierie )
arcelarivitial vous conseille & vous wous assisie
+ Résistance 4 lo tradion du fil: 1200 Nmm® dons le codre de waire projet de consmucdian,
+ Mombre de fibres par kg: 4750 M:lﬁhlrlsmsmeaq:ﬂis!ar
PR . 5 5 5 - Félobaonation des spécifications de vas projets
+ Produites a partir d'oder recydé et d"énergies renouvelables. - le type de fibre Ie phus appropre pour stisfaire les
dionnées du projet
. . = les dosoges opfimaus: pour goraniin les performances

Dosage et mélange ) Inargduction des fibres avec «  Foptimisoion de e conceplion de la receie de béton
e sable & les cggrégos + o surveillance des essois de performance

e = hosssionoe sur ploce ef les conseiks de dasage des

/ wdﬁmm fibres et du mélonge beson
= Finstallafion du maignel de dasoge.
Assisiance sur chantier ef Mows fiourmissons Equlement oute Fossisiance dont voine
consgils fechmigues sur projet @ besoin, depuis la plonification jusqua Fochévement
I'e;lmmlded:_:suge T
E]hﬁelda E Mous sommes k pour vous aider 3 chooune des &topes.
Lorge gamme de . -
"’ solufions disponibles avec Certification }

Equipement d dosoge, EN 14889-1
miachines a mEgrer et @ CEW"

- bandes ranzpoeses Canlrmi 1o ASTH ARID | ASZOOM g 1

Srnarter .
‘EEEIT f+:r1r' LefS Tﬂlk fIbI'ES
P e | fibresupport@arcelormittal.com
rﬂm_qhﬁ-ll-m -
LE LEADER DE LINDUSTRIE MINERE ET METALLURGIQUE /R g
Teophooa: <353 87721 | wancrcsmicomisatens ArcelorMittal E
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HE 75/50

La fibre en acier a crochets

Nomenclature de la fibre )

E[75/50

(D Dloméfre: 0.75mm  * Ropport Longusur / Diaméina [ (Lrd): &7
I Longusur: 50 mm

Caractéristiques »

= Résistance 4 lao trodion du fl: 1200 N/mm?
* Nombre do fibres par kg: 5700

Busolions non mises 3 Mechalia.

Introduction des fibres avec
e soie of les aggrégots

/ Ajout des fibres ou béton
% N
Assisionos sur chantier of

conzalls tschniques sur
Fequipemant de dosoge des
fibres of du mélange béton

Dosage et mélange

Lorge garmmae de

sohuions dsponibles
vt Egquiperment
de dosoge, mochines

& inhégrar of bandes
FonsporeUses

Cerfification ¥

Docermnt aon coniocisl Les prcurty prusrila ool nacecibies ek wire = priaE
o=

c€ El'r;;a:ﬁﬂﬁﬂ m;fmmu-mmﬂ

LE PLUS GRAND PRODUCTEUR D'ACIER AU MOMDE ET FABRICANT DE

HERES ARCELORMITTAL

Aroslonifal Fibres, Arcelorsitiol Bisen & Beffembourg, Roule de Anstertal, L7769 Bissen

Feleptone: 4352 B35 TF2 1 | wwworcelormitiol com.sledfibres
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ArcelorMittal Fibres

Reinforced concrete solutions

Conditionnement »

v o

de 25 kg 4 x25kg
Pk 28 kg Pl 1201k

Securité et stockage ¥
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] X v pos empiler les paletes

Assistance technique et ingénierie )

ArcedorMitiol wous consailie et vous wous ossisie daons ke codre

de voire projet de consinuction.

Mous foumissons une expertise sur:

# [Eobordtion des spédhicofions de vos projets

# | typa de fibre ke plus appropné pour safisfaine les
données du projet

# les dosoges opSmoux pour garantir bes perfomances

# [optimisation de lo concepdion de la recefie de bélon

# [ossistance sur ploce of les consels de dosoge des fibre e
du mélonge bélon

# [installafion du mabénel de dosoge.

Moius foumissons Sgalement howse Massisionce dont volre

projet a basoin, depuis ko plonificofion jusqu'd Ffochévement

sur chantier. Mous sommes i pour vous oder 4 chaoune des

Saopes.

Contactez-nous »

fibresuppori@arcelormitial.com

Dlscamisra 3131

ArcelorMittal
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Nomenclature de la fibre »
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Fi
L
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() Déamétre: 0.75mm  » Ropport Longueur/Diométre (LAD]: 67
D) Longueuwr: S0mm

Caoraciéristiques )

+ Résistonce a lo tradion du fi: 1200 Nmm?®
+ Mombre de fibres par kg: 5700
» Produites 4 partir d'odier recydé et d'énergies renouvelables.

|}u@ugeetmé|u g Indroduction des fibres ovec
i I sable e les aggrégats

'/ Wﬁﬁhﬁm

Assistonce sur chanlier et
conseils iechnigues sur
I'equiperment de dosoge
des fibres ef du mélange
béton

'{ Lorge gamme de
scl.rrmsntispnri:lﬁm

Smarter

seeisfor | Let's talk fibres.

fibresupport@arcelormittal.com

People &
Planet
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O rcaloriSz sephumbre 1023,

LE LEADER DE L'INDUSTRIE MINERE ET METALLURGIGUE

#roelorféitial Fibres, Arcelorfitiol Bissen & Betlernbouwry, Roule de Finslerthal, L7769 Blesen
Telephone: +352 835 772 1 | wereomelnmmiiol com/steelibres
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ArcelorMittal Fibres

Reinforced concrete solutions

Conditionnement ¥
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