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Description

Rapporteur

Président

V2 Cette premiere révision est réalisée a l'identique.

MOKRANI Youcef

VALEM Frédéric

Descripteur :

Garde-corps en verre plan encastré en pied par un profilé en aluminium de facon continue sans potelet, avec ou sans main

courante de confort. La fixation se fait en nez de dalle ou surdalle.
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1. Avis du Groupe Spécialisé

Le procédé décrit au chapitre 2 « Dossier Technique » ci-aprés a été examiné par le Groupe Spécialisé qui a
conclu favorablement a son aptitude a I'emploi dans les conditions définies ci-aprés :

1.1. Domaine d'emploi accepté

1.1.1. Zone géographique
L'Avis a été formulé pour les utilisations en France métropolitaine.
1.1.2. Ouvrages visés

Garde-corps pour batiments d'usage courant a usage privé ou pouvant recevoir du public (logement, enseignement, bureaux,
hopitaux) et pour les abords de batiments mis en ceuvre tant a l'intérieur qu'a I'extérieur.

Le domaine d'emploi des garde-corps est limité a une hauteur de 1,10 m depuis le sol fini.

1.2. Appréciation

1.2.1. Aptitude a I'emploi du procédé

1.2.1.1. Stabilité

La stabilité propre des garde-corps est assurée dans la mesure ou leur dimensionnement respecte les critéres précisés au
Dossier Technique.

1.2.1.2. Sécurité des usagers

La sécurité des usagers est assurée dans le domaine d'emploi accepté dans la mesure ol le dimensionnement des garde-corps
respecte les critéres précisés au Dossier Technique conformément au Cahier du CSTB 3034.

1.2.1.3. Prévention des accidents lors de la mise en ceuvre

La mise en ceuvre reléve des techniques usuelles.

Le procédé dispose d'une Fiche de Données de Sécurité. L'objet de la FDS est d'informer I'utilisateur de ce procédé sur les
dangers liés a son utilisation et sur les mesures préventives a adopter pour les éviter, notamment par le port d'équipement de
protection individuelle (EPI).

1.2.1.4. Stabilité en zone sismique

Le systéme UNIQ peut étre mis en ceuvre en zones de sismicité 1 a 4 sur des batiments de catégories d'importanceI a IV,
selon les arrétés des 22 octobre 2010 et ses modificatifs.

Nota : cet Avis ne traite pas des mesures préventives spécifiques qui peuvent étre appliquées aux batiments de catégorie
d'importance IV pour garantir la continuité de leur fonctionnement en cas de séisme.

1.2.1.5. Sécurité des intervenants

La mise en ceuvre reléve des techniques usuelles.

1.2.2. Durabilité

Le choix du traitement anticorrosion et du revétement adapté a I'exposition conformément a la norme NF P 24-351 permet de
compter sur un bon comportement des éléments de feuillure en alliage d'aluminium en extérieur.

En extérieur, les fixations des profils doivent étre des chevilles en acier A4.

Les matériaux employés et le drainage de la feuillure permettent de compter sur une durabilité satisfaisante des garde-corps.
Des dispositions particulieres pour le drainage sont a prendre en compte lors de la mise en ceuvre du garde-corps (voir § 2.3.5
Drainage).

Le systéme permet la dépose et le remplacement isolément d'un vitrage de garde -corps accidenté.
1.2.3. Impacts environnementaux

1.2.3.1. Données environnementales et sanitaires

Le systéme de garde-corps UNIQ ne dispose d'aucune Déclaration Environnementale (DE) et ne peut donc revendiquer aucune
performance environnementale particuliere.

Il est rappelé que la DE n'entre pas dans le champ d'examen d'aptitude a I'emploi du procédé.
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Les données issues des DE ont notamment pour objet de servir au calcul des impacts environnementaux des ouvrages dans
lesquels les produits ou procédés visés sont susceptibles d'étre intégrés.

1.2.3.2. Aspects sanitaires

Le présent Avis est formulé au regard de I'engagement écrit du titulaire de respecter la réglementation, et notamment
I'ensemble des obligations réglementaires relatives aux produits pouvant contenir des substances dangereuses, pour leur
fabrication, leur intégration dans les ouvrages du domaine d'emploi accepté et I'exploitation de ceux-ci. Le contrdle des
informationsetdéclarations délivrées en applicationdes réglementations en vigueur n'entre pas dans le champdu présent Avis.
Le titulaire du présent Avis conserve |'entiere responsabilité de ces informations et déclarations.

1.3. Remarques complémentaires du Groupe Spécialisé

Le domaine d'emploi des garde-corps est limité a une hauteur de 1,10 m depuis le sol fini et une largeurde 1 m.
Lorsque les garde-corps UNIQ sont mis en ceuvre en bord de mer ou en piscine (milieux agressifs), les contacts entre les vis
en acier inoxydable et le profilé en aluminium doivent étre limités par I'interposition d'une rondelle en EPDM, silicone ou POM.

Le Groupe Spécialisé attire I'attention sur la qualité des supports sur lesquels sont mis en ceuvre les garde -corps UNIQ,
notamment concemant leur planéité. Comme pour tout systeme de garde-corps en verre encastré en pied, la mise en ceuvre
directe sur des supports béton impose un calage au mortier sans retrait. Le réglage du profil support ne dispense pas d'un
calage au mortier sans retrait.

Pour les profils SB-01 et SB-A1, le dimensionnement des chevilles ne prend pas en compte la deuxieme rangée des fixations.

La main courante est nécessaire pour une pose extérieure. En I'absence de main courante, le blanchiment du chant supérieur
du vitrage dans le cas d'une mise en ceuvre en extérieur ne peut pas étre exclu ; ce désordre esthétique ne remet pas en cause
la performance du vitrage.
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2. Dossier Technique

Issu des éléments fournis par le titulaire et des prescriptions du Groupe Spécialisé acceptées par le titulaire

2.1. Mode de commercialisation

2.1.1. Coordonnées

Le procédé est commercialisé par les co-titulaires :

IMS NEDERLAND BV DESIGN PRODUCTION SARL
BVGildenweg 21 ZA Rue des artisans

NL-3334 KC Zwyndrecht FR-14670 Saline

Tel : 0031 (0) 78 6230600 Tel : 0033 02 31 395997

Email : info@unig-balustrades.com Email : info@designproduction.fr
Internet : www.unig-balustrades.com Internet : www.designproduction.fr

2.1.2. Identification

Les systémes garde-corps sont identifiés par marquage sur le verre du nom du foumnisseur de vitrage et la marque « EN 14179
» (voir figure 3). Le marquage reste visible aprés mise en ceuvre.

2.2. Description

2.2.1. Principe

Garde-corps en verre encastré en pied par des lisses en aluminium de fagon continue sans potelet, avec ou sans main courante
de confort. Le montage se fait en nezde dalle ou sur dalle.

2.2.2. Caractéristiques des composants

2.2.2.1. Produits verriers

Le systéme est composé de vitrages feuilletés plans, trempés avec intercalaire et conformes aux normes NF EN ISO 12543, NF
EN 14449 et classés 1B1 suivant la norme NF EN 12600. Un traitement Heat Soak (HST) suivant la norme NF EN 14179 est
réalisé.

Les vitrages sont de forme rectangulaire ou en parallélogramme avec un angle minimal de 40° par rapport a I'horizontal dans
le cas de garde-corps rampants. Les bords sont fagonnés JPI ou JPP.

Composition 10.10/4 avec PVB courant d'épaisseur 1,52 mmconstitués de verres clairs ou colorés, non-sérigraphiés.

Les vitrages sont marqués avec le nom du fournisseur de vitrage et la marque « EN 14179 » (voir figure 3). Le marquage reste
visible aprés mise en ceuvre.

2.2.2.2. Dispositifs de maintien

Les profilés de support sont en alliage aluminium EN AW6060 T66 extrudés conforme a la norme NF EN 573 et NF EN755-2 et
sous label Qualanod, Qualicoat ou QUALIMARINE. Les profilés sont anodisés 20 um selon la norme NF EN ISO 7599.

La continuité entre profils est assurée par des tiges de connexion référence IMS 2089139 insérées dans les encoches prévues
a cet effet aux extrémités des profils (voir figure 7). Un espace de 4 mm entre profils doit étre respectée en cas de garde-corps
filants afin de permettre la dilatation de profils.

Ces profilés sont adaptés spécialement pour I'utilisation dans le systéme UNIQ.
Modéle SB-01S- Pose sur dalle

Le systéme est constitué d'un profilé, de longueur maximale de 4000 mm et d'une section de largeur 67 mm et d'une hauteur
totale de 112 mm. Le profilé est pré-percé d'un trou oblong 24 x 14 mm c6té support avec un entraxe de 250 mm et de l'autre
d'un trou oblong 40 x 28 mm pour permettre le passage de la vis de fixation (voir figures 4a, 4b, 4c).

Modéle SB-O1 - Pose sur dalle

Le systéme est constitué d'un profilé de longueur maximale de 4000 mm et d'une section de largeur 166 mm et d'une hauteur
de 110 mm (voir figures 5a, 5b, 5c).

Pour le maintien mécanique, le profilé est pré-percé de trou oblong 24 x 12 mm c6té support avec un entraxe de 300 mm.
Pour le réglage de I'aplomb, le profilé est pré-percé de trou oblong 24 x 12 mm c6té support avec un entraxe de 600 mm.
Modéle SB-A1l - Pose en hezde dalle

Le systéme est constitué d'un profilé de longueur maximale de 4000 mm et d'une section de largeur 67 mm et d'une hauteur
de 223 mm (voir figures 6a, 6b, 6¢).

Pour le maintien mécanique, le profilé est pré-percé de trou oblong 24 x 12 mm c6té support et @ 45 mm de I'autre pour le
passage de la vis de fixation avec un entraxe de 300 mm.

Pour le réglage de I'aplomb, le profilé est pré-percé de trou oblong 24 x 12 mm c6té support avec un entraxe de 600 mm.
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2.2.2.3. Calage desvitrages

Le systéme UNIQ utilise un systéme de calage composé par :

e Cales en polyéthyléne pour I'assise du vitrage de dimension 22 x 100 x 3 mm de 75° Shore, référence IMS 2089128
(voir figure 8).

e Une bande de protection en polyéthyléne de chaque co6té du vitrage, de dimensions 75 x 2 000 et épaisseur 1 mm
(repére C) ou 2 mm (repeére B) cOté intérieur et de dimensions 87 x 2 000 x 1 mm (repere A) cOté extérieur. Ces
bandes ont une dureté de 60 Shore et sont de marque SICO® (voir figures 9 et 18).

e Une latte de serrage CS-L1 avecdentelure de longueur maximale de 4 000 mm en alliage aluminium EN AW6063 T6
avec boulon de serrage a téte pointeau M8 x12 mm en inox 316 (1.4404) (voir figure 10).

2.2.2.4. Profil etjoint de finition (voir figure 11)

Les profils de finition CR-L1, CF-100, CF-103, CF-112, CF-120 et CC-225 sont en aluminium 6063.T6 extrudés conformes a la
norme NF EN 573 et NF EN 755-2 et anodisés 20 um, conformes a la norme NF EN ISO 7599.

Les joints de finition sontfabriqués en caoutchouc de EPDM 60° Shore A avec une épaisseur de 13,2 mm c6té intérieur référence
IMS 1012309 et 2,8 mm c6té extérieur référence IMS 1012311.

2.2.2.5. Mains courantes (voir figure 12)

Une main courante peut étre mise en place sur le chantsupérieurdu vitrage, solidarisée ou non au gros ceuvre a ses extrémités.
Les tubes sont en acier inoxydable 304 ou 316 avec interposition d'un profilé en caoutchouc.

2.3. Dispositions de conception

2.3.1. Principe de prise en feuillure

Le garde-corps en verre est encastré en pied par un systéme de profilé de support lisse sur nez de dalle et lisse sur dalle.

Les profilés de support sont fabriqués avec une longueur maximale de 4000 mm pour les références SB-01, SB-O1S et SB-Al.
Ces profilés sont fixés par des chevilles sur les dalles en béton avec un entraxe variable en fonction du systéme garde-corps
(voir tableau 2).

La feuillure d'accueil du produit verrier est constitué par le profilé en aluminium avec un systéme de calage. Le vitrage est calé
en bas par deux cales en polyéthyléne positionnées dans les extrémités fond du profil. Des bandes rectangulaires en
polyéthylene continues sont découpees a la méme longueur que le profil a I'aide d'un cutter et ensuite sont placées des deux
cotés du vitrage servant comme protection. Le calage latéral est obtenu par la latte de serrage CS -L1 en aluminium. Cette latte
est coupée a la méme longueur que le profil du systéme garde -corps s'assurant toujours d'avoir deux boulons sur la latte. Le
vitrage reste bloqué grace a la dentelure présente sur la latte de serrage et le profil support.

Les boulons M8 x 12 mm sur la latte de serrage CS-L1 servent a fixer le systéeme de blocage, permettent d'obtenir un deuxieme
réglage et évitent que le latte de serrage puisse remonter. Ils ont un entraxe de 300 mm et sont serrés a l'aide de I'outil
référence IMS 2089138. Le boulon de serrage doit étre serré jusqu'a ce que la téte pointeau soit ancrée dans le profil.

La distance de prise en feuillure des profils des systémes UNIQ est de 90 mm.

2.3.2. Cas des garde-corps filants

Dans le cas des garde-corps filants, la largeur du joint entre deux vitrages adjacents est comprise entre 5 et 50 mm. Ce joint
peut étre garni d'un mastic silicone élastomere 1ere catégorie sous label SNJF. Le mastic silicone doit étre compatible avec
l'intercalaire du vitrage et avec le joint de garniture.

2.3.3. Cas des garde-corps rampants

Le systéme UNIQ est possible et adapté aux cas des gardes corps rampants jusqu'a 40° d'angle par rapport a I'horizontal. Le
calage reste identique a celui du montage horizontal. Afin d'éviter le glissement, sur chacun des verres le calage est complété
par une cale en matiére ABS (référence : 2091636) vissée dans le profil par une vis auto taraudeuse téte fraisée de diamétre
3.5 mm (voir figure 13).

2.3.4. Main courante

Les mains courantes en acierinox 304 ou 316 peuvent étre :
e Section oméga (voirfigure 12) : épaisseur 1,5mm et @ 42,4mm, @ 48,3mm ou @ 60,3mm.
e Section carrée ou rectangulaire (voir figure 12) : épaisseur 1,5mm et section 40 x 40mm ou 60 x 40mm.
e Section ovale (voir figure 12) : épaisseur 1,5mm et section maximale 80 x 40mmou 110 x 40mm.

Les mains courantes sont installées avec un profil de protection du verre en caoutchouc. Pour une pose en extérieur, une main
courante est nécessaire sur le chant supérieur des vitrages afin de protéger I'intercalaire de I'humidité.

2.3.5. Drainage

Le drainage des feuillures est réalisé sur chaque profil.

Le profil devant étre posé de fagon rectiligne et sans fléche, I'eau s'évacue naturellement grace aux trous @ 10 mm p ré-percés
en atelier chaque 400 mm pour les profils SB-O1 et SB-A1 ; et grace aux trous oblongs de fixation pour le profil SB-01S (voir
figures 14a, 14b et 14c).
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2.3.6. Dimensions des chevilles dans une ossature béton (voir tableau 2)

Le profil SB-O1S est fixé au support béton par des chevilles mécaniques type ULTRACUT FBS II 12x130/30 US d'origine
FISCHER. Les vis sont en acier zingué pour une installation intérieure, et acier inoxydable pour une installation extérieure.

Les profils SB-0O1 et SB-A1 sont fixés au support béton par des fixations chimiques type FIS A d'origine FISCHER.
Les chevilles sous ETA sont de chez FISCHER.

Dans les profils SB-O1 et SB-A1, il est obligatoire d'utiliser une deuxiéme rangée de vis situées sur le bord intérieur des profils.
Ces vis sont des vis a fixations chimiques type FIS A d'origine FISCHER permettant le réglage de I'aplomb (+/- 10 mm) du
profil. Les vis sont fixées dans les trous oblongs de dimensions 24 x 12 mm percés avec un entraxe de 600 mm sur les
extrémités des profils coté support (voir figures 23 et 24).

Les chevilles sont dimensionnées soit par la Société IMS NEDERLAND BV, soit par le fournisseur de chevilles.

Le dimensionnement des chevilles doit étre réalisé avec au minimum trois chevilles et on vérifie la cheville ce ntrale. Pour les
profils SB-O1 et SB-A1, il est nécessaire de dimensionner la 1ére rangée de fixations (entraxe de 300 mm), sans prendre en
compte la participation de la 2éme rangée de fixations (entraxe de 600 mm) dont la pose reste toujours obligatoire.

Le dimensionnement des fixations pour utilisation dans du béton doit étre réalisé conformément aux prescriptions du DEE
330499-00-0601 Chevilles chimiques ou bien selonle DEE 330232-01-0601 Fixations mécaniques.

Une seule rangée de fixations
L'effort de traction non pondéré dans la cheville a prendre en compte est I'effort maximal obtenu par les formules :

PoXxLxH
Q = ki Xk x == —

et
Py "1y
Q =k xkngx(F+§)
Avec:
n : le nombre de fixations actives (en traction sous I'action ou le cisaillement sous I'action des charges d'exploitation
PO : la charge d'exploitation par métre linéaire, charge appliquée de I'intérieur vers I'extérieur, (non pondérée) endaN/m
P'0 : la charge d'exploitation de 40 daN, charge appliquée de I'extérieur vers l'intérieur, (non pondérée)
L : la largeur du garde-corps, en m
H : la hauteur du point d'application de la charge au point bas de la platine de fixation, en m
H' : la hauteur du point d'application de la charge au-dessus de la dalle béton, en m
h : la distance de la fixation au point bas de la platine de fixation, en m
h': la distance de la fixation au-dessus de la dalle, en m
ki : coefficient de répartition fonction un nombre de fixations
k> : coefficient de majoration (k2 = 8/7) lié a la zone en compression sur le gros ceuvre.

WL —_a 01— t 5
A h
H
H
H
y
i | R ]
Figure 1 - cas de fixation sur une seule rangée en nez Figure 2 - cas de fixation sur une seule rangée sur
de dalle dalle
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n L ¢]

3 1,25
4 1,10
5 1,15
>5 1,15

Tableau 1 - coefficient de répartition, k;

2.4. Dispositions de mise en ccuvre

2.4.1. Généralités

e Les garde-corps doivent étre mis en ceuvre sur un support vertical plan de 150 mm de hauteur minimum pour un
montage latéral (montage en nez de dalle) et sur un support horizontal plan de 67 mm minium pour un montage au
sol (montage surdalle).

e La planéité des supports doit respecterla NFDTU 21 (NF P 18-201) pour un support avec un état de surface
surfacée (planéité d'ensemble 10 mm rapportée a une régle de 2 m).

2.4.2. Controdle des supports

Le support d'appui des profilés aluminium doit présenter une exécution soignée et desirrégularités de planéité inférieures a 10
mm mesurées sous une régle de 2 m conformémentau NF DTU 21 (NF P 18-201). Les défauts du support ne doivent pas
dépasser les capacités de réglage du systéeme.

Si les irrégularités du support béton nécessitent de réaliser un calage, celui-ci ne devra pas dépasserles 10 mm, les cales
ponctuelles seront en matiere non déformable et le calage sera complété par une finition au mortier sans retrait. Autrement,
une chape devra étre coulée afin de rattraper lesirrégularités.

Dans tous les cas, le profil ne devra pas étre déformé lors du serrage.
La fourniture et la mise en ceuvre de cales restent une responsabilité de I'installateur.

2.4.3. Fixation au gros ceuvre

La mise en ceuvre des chevilles est réalisée conformément aux indications mentionnées dans le tableau 2, respectivement pour
les profils SB-O1, SB-0O1S et SB-A1 ou selon les indications décrites par le fournisseur. En cas d'utilisation de chevilles
équivalentes le dimensionnement des fixations est a effectuer au cas par cas selon le code de calcul en vigueur soit par IMS
NEDERLAND BV soit par le fournisseur des chevilles.

L'ossature primaire est en béton armé. Le dimensionnement des fixations est a effectuer selon les calculs types de la structure.
Dans aucun cas la fixation au gros ceuvre doit entrainer une déformation du profil. Toutes les exigences du présent document
doivent étre respectées.

2.4.4. Mise en ceuvre du garde-corps (voir figures 15, 16,17, 18)

La procédure de montage du garde-corps UNIQ se réalise comme décrit ci-dessous :

1. Les positions destrous sont tracées sur le support en respectant les entraxes indiqués dans le tableau 2 selon le
type de fixation.

2. Lestrous de fixation sont pré-percés au diametre indiqué dans le tableau 2.

3. Nettoyer la poussiére de percage et ensuite insérer les fixations correspondantes, les vis de fixation et les vis de
réglage (profils SB-0O1 et SB-A1).

4. Positionnerle profil et mettre les écrous et rondelles.

5. Régler I'aplomb (profils SB-O1 et SB-A1) et fixer le profil au sol.

6. Positionnerles profils de finition extérieure.

7. Mettre la bande de protection latérale (voir figure 18 - rep.A). Si nécessaire, la bande de protection peut étre
recoupée a la longueur du profil a I'aide d'un cutter.

8. Positionnerles cales d'assise dans les extrémités a l'intérieur du profil (voir figure 18).

9. Placer le vitrage dans le profil en appui surles cales d'assise.

10. Mettre la bande de protection (voir figure 18 - rep.B). Si nécessaire, la bande de protection peut étre recoupée a la
longueur du profil a I'aide d'un cutter.

11. Découper la latte de serrage a la longueur du profil. Mettre la latte de serrage dans le profil. Si la latte de serrage
touche la cale d'assise, rajouter la bande de protection rep.C. Ensuite, frapper la latte de serrage a I'aid e de I'outil
référence IMS 2089137 afin d'enfoncer la latte dans la feuillure (voir figure 19).

12. Serrer la vis pointeau de la latte de serrage d'un tour et 34 de tour aprésla mise en contact de la téte pointeau sur le
profil (voir figure 19).
13. Pour connecter et aligner plusieurs profils, utilisez la tige de connexion référence IMS 2089139 (voir figures 7 et 19).
14. Une fois que le vitrage est fixé dans la feuillure, mettre en place les profils de finition et joints intérieurs
d'étanchéité.
Optionnellement, le bord supérieur du vitrage peut étre muni d'une main courante an acier inox emboitée dans un joint en
caoutchouc (voir Figure 12).
Se reporter a la notice de pose prescrite par IMS NEDERLAND BV.
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2.5. Maintien en service du produit ou procédé

2.5.1. Maintenance

En cas de rupture ou dégradation de I'un des composants verriers le principe de montage permet de remplacer isolément un
vitrage du garde-corps.

Le ou les éléments doivent étre remplacés immédiatement, en prenant soin de mettre en place des mesures conservatoires.

2.5.2. Entretien

Le verre devra étre nettoyé régulierement avec de I'eau tiéde et du savon ou des détergents domestiques doux de type neutre.
Il faut éviter I'utilisation de lames ou objets métalliques qui peuvent rayer le verre.

2.6. Traitement en fin de vie

Pas d'information apportée.

2.7. Assistance technique

La mise en ceuvre est réalisée par des entreprises spécialisées. L'assistance technique est donnée par la Société IMS
NEDERLAND BV et DESIGN PRODUCTION SARL.

La Société IMS NEDERLAND BV doit apporter son assistance technique pour les points suivants :
e Le choix des éléments métalliques doit étre réalisé conformément au paragraphe 2.2.2.2 du Dossier Technique.
e Le choix des composants du systéeme garde-corps UNIQ.

e Le choix des chevilles assurant la fixation des piéces sur le support doit faire I'objet du marquage CE réalisé selon le
DEE 330232-00-0601 “Ancrages mécaniques dans le béton” ou bien selon le DEE 330499-00-0601 “Chevilles
chimiques pour utilisation dans du béton”.

2.8. Principes de fabrication et de contrdole de cette fabrication

2.8.1. Généralités

Les dispositions adoptées parla Société IMS NEDERLAND BV pourla réception des profilés métalliquesainsi que des accessoire s
permettent de compter sur une constance de qualité suffisante.

Les tolérances d'usinage des pieces métalliques sont conformes aux dispositions courantes.
La fabrication et les autocontréles sont assurés par la société IMS NEDERLAND BV.

2.8.2. Fabrication des vitrages

Le vitrage feuilleté est obtenu a partir de verres trempés conformément a la norme NF EN 14179 et est soumis aux exigences
de la norme NF EN ISO 12543. Les tolérances des normes ‘produit' sont a respecter.

La contrainte de compression superficielle minimale des verres trempés est de 120 MPa.
e Tolérances de fabrication :
o Tolérances d'épaisseur : £0,5 mm.
o Tolérances de longueur et largeur : £2 mm.
o Tolérances de perpendicularité : £3 mm/m.

Les produits verriers avec intercalaire en PVB courant sont fournis par la Société Saint Gobain Glass Solutions (France) ou par
tout fabricant conforme aux dispositions du § 3.1 et sous label CEKAL trempé HST.

2.8.3. Contrdle de la fabrication des vitrages

Les controles de fabrication sont effectués conformément aux normes européennes définiesau § 2.2.2.1 par le fournisseur :
e Surla matiére premiére : aspect visuel du float.
e Encours de fabrication :
o qualité et dimensions des verres composants,
o contrGle au four de trempe selon les spécifications de la norme NF EN 14179.
e  Sur produits finis :
o contréle visuel des défauts : apparition des déformations, brulures, etc.
o contrGle de planéité,
o contréle d'alignement des bords,
o contrOle du niveau de contrainte de compression de surface aprés traitement Heat Soak le cas échéant.
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2.8.4. Profilés aluminium de prise en feuillure

Les profilés aluminium 6060 T66 selon les normes NF EN 573 et NF EN 755-2 sont fournis par des sociétés spécialisées dans
I'extrusion d'aluminium. Ces profilés sont fabriqués pour I'application spécifique aux garde -corps UNIQ.

2.8.5. Fabrication des accessoires spécifiques

Les joints de finition extérieure sont fabriqués par Kiso.

Les bandes en polyéthyléne sont fabriquées par SICO. Les dimensions de 8 pieces sont vérifiées par la société IMS NEDERLAND
BV pour chaque lot, si plus de 2 piéces ne sont pas conformes le lot est refusé.

2.9. Mention des justificatifs

2.9.1. Résultats expérimentaux

e Essais de résistance statique et dynamique (chocs de corps dur et mou) d'un élément du garde-corps 10.10.4 sur
dalle (profil SB-O1) selon le Cahierdu CSTB 3034 - n° 17-26069159/B du 10/05/2017 réalisé parle CSTB.

e Essais de résistance statique et dynamique (chocs de corps dur et mou) d'un élément du garde-corps 10.10.4 sur
dalle (profil SB-01S) selon le Cahier du CSTB 3034 - n° 17-26069159/D du 18/05/2017 réalisé par le CSTB.

e Essais de résistance statique et dynamique (chocs de corps dur et mou) d'un élément du garde-corps 10.10.4 en nez
de dalle (profil SB-A1) selon le Cahier du CSTB 3034 — n°® 17-26069159/1 du 28/06/2017 réalisé parle CSTB.

2.9.2. Références chantiers

Le garde-corps UNIQ a fait I'objet d'environ 3400 ml en France depuis 2019.

2.10. Annexe du Dossier Technique - Schémas de mise en ceuvre

Distance
A Diametr . ntr
Fixation . - ametre Distance e tre
\ Fixation en Type de | de percage fixations du
Systéeme en e ETA il 4 du bord \
s extérieur fixation profil systéme
intérieur (mm)
(mm) garde-
corps (mm)
SB-01 FISAM10x170 | 1SA I\A/IiOX17O ETA-02/0024 | CHIMIQUE 12 83 300
ULTRACUT ULTRACUT 90
SB-01S FBSII FBSII 12X130/30 | ETA-15/0352 | MECANIQUE 12 250
12X130/30US US A4
SB-A1 FIS A M10x150 | FISA I\A’IiOXISO ETA-02/0024 | CHIMIQUE 12 70 300

NOTA : Les dispositifs de maintien doivent étre vérifiés au cas par cas selon les préconisations du §6.
Tableau2 - Dispositifs de maintien
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Charges . Catégories selon NF EN 1991-1 et 1991-2, Largeur minimale
normales Composition et NF P 06-111-2/A1 (mm)
Montage au sol (SB-01)
0,6 kN/m
(Po= 1212 Pa) 10.10.4 PVB A,B 1000
1,0 kN/m ClacC4
(Pn= 2018 Pa) 10.10.4 PVB D 1000
3,0 kN/m C5
Montage au sol (SB-01S)
0,6 kN/m
(Po=1212 Pa) 10.10.4 PVB A,B 1000
1,0 kN/m Clac4
(Pn= 2018 Pa) 10.10.4 PVB D 1000
3,0 kN/m Cc5
Montage latéral (SB-A1)
0,6 kN/m
(Po= 1212 Pa) 10.10.4 PVB A,B 1000
1,0 kN/m ClacC4
(Pn= 2018 Pa) 10.10.4 PVB D 1000
3,0 kN/m Ccs5

A : habitations, zones résidentielles ;

B : bureaux ;

C1 :espaces équipésde tables (parex. : écoles, café,salles de réception,...) ;

C2 :espaces équipés de sieges fixes (parex. : théatre, salle de conférences, sallede réunion) ;

C3 :espaces ne présentant pas d'obstacle a la circulation des personnes (parex. : salle d'exposition, gares, hétel) ;

C4 :espaces permettant des activités physiques (parex : salle de gymnastique, scénes) ;

C5 :espaces susceptibles d'accueillir des foules importantes (parex. : salle de concert, salle de sport, tribunes, quai de gare...) ;

D : commerces.

Nota : pour les garde-corps extérieurs soumis a des charges de vent, il est nécessaire de vérifier |'équation suivante
W50 (ELS)*Cpnet SWmax(ELS) avec Wmax(ELS)=P, (valeur P, ci-dessus) et en tenant compte du Cpnetcalculésuivant!'Eurocode 1 (NFEN 1991 -
1-4/NA).

P.: pression correspondante a la charge de vent ELS au sens de I'Eurocode.

W50 : pression dynamique de pointe calculéeavec une vitesse de référencedu vent correspondant a une probabilité annuelle de dépassement
égalea 0,02 (évenement de période de retour égale a 50 ans).

Cp,net : coefficient de pression nette.

Tableau 3 - Largeurs minimales (m) au regard de la déformation, de la résistance aux chocs et de la résistance
sous charge horizontale

Figure 3 - Exemple de marquage sur le verre
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Figure 4a — Schéma 3D du systéeme sur dalle SB-01S
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——— Charge d'exploitation
PROFIL MAIN COURANTE EN INDX §42.4x1.5x24x24
(omon)

VERRE 10104
CADUTCHOUC

(OPTION POLR MONTAGE EXTERIEUR)
Profil de finition CR-L1

BOULON DE SERRAGE M8x12
LATTE DE SERRAGE CS-L1
Bande de protection-2mm
PROFIL DE BALUSTRADE SB-01S

Cale dassise 2089218

ANCRAGE
12X130/30US

SOLFINI

67

D428

D24x4

2

3% 2
4000

Figure 4b — Schéma du systéme sur dalle SB-01S
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Figuredc - Schéma du systéme sur dalle SB-O1S
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—— Charge d'exploitation
PROFIL MAIN COURANTE EN INOX 042 4x) 5x24x24
(oPnon)

s VERRE 10104

Profil de finition CF-100
(PLUSEVRS OPNION POSSIBLE)

CAOUTCHOUC
(OPTON POLR NONIAGE EX1EWEUR)

Profil de finition CR-L1

SOLFINI

BOULON DE SERRAGE M8x12
LATTE DE SERRAGE CS-L1
— Bande de protection1-2mm
PROFIL DE BALUSTRADE S8-01
Cale d'assise 2089218

ANCRAGE ANCRAGE AVEC £CROU DE REGLAGE
MIOXI70 Mioxi7o
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\ v v
67

83 n
166

Figure 5a — Schéma 3D du systéeme sur dalle SB- Figure 5b — Schéma du systéme sur dalle SB-01
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Figure 5c - Schéma 3D du systéme sur dalle SB-01
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- Charge d'exploitation
PROFIL MAIN COURANTE EN INDX 942 4x1.5x24x24
(¥1m)

VERRE 10104

PROFIL DE FINTTION CF-100
E (MRS TR PSSR

CADUTCHOUC
1008 PR KON UEREN)

PROFIL DE FINITION CR-U1

SOLENI

| BOULON DE SERRAGE MBx12
LATTE DE SERRAGE CS-L1
BANDE DE PROTECTION I-2mm
PROFIL DE BALUSTRADE SB-A1
u CALE 'ASSISE 2089218

F e = | | =
e \ T e

n

ANCRAGE AVEC ECROU DE REGLAGE
MIOXso

67

Figure 6a — Schéma 3D du systéme en nez de dalle Figure 6b — Schéma du systéme sur dalle SB-A1
SB-A1

0 entraxe 300x13-3900 0

245

& & ® ® ® ®
s == s
200 entraxe 600x6-3600 200

— 4 —

Figure 6¢c - Schéma du systéme sur dalle SB-A1
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Référence IMS 2089139
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T

Figure 7 — Positionnement de la tige de connexion
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Cale d'assise 22 x 100 x 3 mm
IMS numéro d’article : 2089128

Figure 8 — Calage d'assise

$ Bande de protection en polyéthyléne 2.000 x 87 x 1 mm

Bande de protection en polyéthyléne 2.000 x 75 x 1 ou 2 mm
Figure 9 — Bande de protection en polyéthyléne
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Détail de la connexion (2:1)

AT P

Figure 10 - Latte de Serrage CS-L1
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Association de profils etdes joints d'étanchéité

Profils de finition Joints d'étanchéité Référencedes profils de finition
(systéme garde-corps associé)

CR-L1 Cété intérieur

(SB-01S / SB-0O1 /SB-A1)

CF-100 Coété extérieur

(SB-01 / SB-A1)

CF-103 > 112 > 120 Cété extérieur
(SB-01 / SB-A1)

=
w
7

CC-225 Coété extérieur

\

(uniquementpour SB-A1)

Détail des joints d'étanchéité
Joints d'étanchéité coté extérieur Joints d'étanchéité coté intérieur
Référence IMS 1012311 Référence IMS 1012309
e

=

Figure 11 - Profils de finition et joints d'étanchéité

Page 19 sur 31



ATec n° 2.1/19-1803_V2

D Profile oméga
Epaisseur Diameétre H1 (mm) W (mm) longueur
(mm) (mm) (mm)
H1 1,5 42,4 24 24 6 000
15
1,5 48,3 30 27 6 000
W 1,5 60,3 34 34 6 000
Profile carré et rectangulaire
Epaisseur H1 longueur
(mm) H(mm) | D (mm) (mm) W (mm) (mm)
1,5 40 40 24 24 6 000
1,5 60 40 24 24 6 000
Profile ovale
Epaisseur H1 longueur
(mm) D (mm) H (mm) (mm) W (mm) (mm)
1,5 80 40 26 33 6 000
1,5 110 40 26 33 6 000

Garniture
Référence Diamétre (mm) D (mm) W (mm de verre) Longueur (mm)
6770.424.2000 42,4 24 20-21,5 6 000
6770.483.2000 48,3 30 20-21,5 6 000
6770.603.2000 60,3 34 20- 21,5 6 000
6770.424.2000 Carre40 x 40 24 20-21,5 6 000
67770.424.2000 Rectangulaire 60 x 40 24 20-21,5 6 000
6770.804.2000 Ovale 80/110 x 40 27 20-21,5 6 000

Figure 12 - Mains courantes - profil oméga, carré, rectangulaire et ovale
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Figure 13 - Typologies des rampants
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Figure 14a - Drainage du profil SB-01 (section C-C) permettant I'évacuation d'eau vers I'extérieur

(tous les 400 mm)
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Figure 14b - Drainage du profil SB-A1 (section C-C) permettant I'évacuation d'eau vers l'extérieur
(tous les 400 mm)
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\iua de dessus (1:5) 4000 )

125 entraxe 250x15=3750 125
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Figure 14c - Drainage du profil SB-01S (section A-A) permettant I'évacuation d'eau vers I'extérieur
(tous les 250 mm)
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I et dalle bton

Vis de fixation - Intérieur
SB-0IS  : Ultracut FBS1112x130/30 US

Vis de fixation - Extérieur
SB-01S  : Ultracut FBS1112x130/30 US A4

Espace entre deux profils de sol
(en extérieur)

/
; /)
B L S S S0l | Aslifa
g g
i 2 :
Voir les instructions fournisseur de la visserie Voir les instructions fournisseur de la visserie

2 - Positionner le profil de sol

3 - Fixer le profil de sol

Voir les instructions fournisseur de la visserie

Figure 15 - Procédure de fixation du profil SB-01S

_ 1- Percer la dalle héton

Vis de fixation - Intérieur
$B-01 :FISA MI0XI70 + Injection FIS SB 330 §

Vis de fixation - Extérieur
$8-01 :FISAMI0XI70 A4 + Injection FIS SB 330 S

A
Espace entre deux profils de sol Efi 1N na
(en extérieur) L S
+ + S 8 0 -
B
| ] s 4 =
e Amm min, Voir les instructions fournisseur de la visserie

2 - Mettre les vis de fixation et
dereglage

Visde
réglage de
I'aplomb

E

Voir les instructions fournisseur de la visserie

3 - Positionner le profil -
Mettre les rondelles et écrous

Serrer aprés réglage de I'aplomb

4-Régler I'aplomb et fixer le
—  profil de sol SB-01

==

Utiliser I'outil réf: 2089138

Serrer aprés réglage de I'aplomb

Vis de fixation - Intérieur
SB-01 : FISAMIOXISO + Injection FIS S8 330 S

Vis de fixation - Extérieur
SB-01 : ASAMIOXISO A4 « Injection FIS SB 330 S

Espace entre deux profils de sol
(en extérieur)

! FIE |
?_'—_ Zj
Amm min,

Figure 16 - Procédure de fixation du profil SB-O1

_ 1-Percer la dalle héton

N3
T as

Profondeur
Voir les instructions fournisseur de la visserie

2 - Mettre les vis de fixation et
deréglage

18—~

Vis de réglage de

I'aplomb du profil
Voir les instructions fournisseur de la visserie

3 - Positionner le profil -
Mettre les rondelles et écrous

al—-

R

-—

Serrer aprés réglage de 'aplomb

4-Régler I'aplomb et fixer le
= profil de sol SB-Al

Utiliser I'outil réf- 2089138

Serrer aprés réglage de 'aplomb

Figure 17 — Procédure de fixation du profil SB-A1
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Dimension de la latte de serrage (Option : La latte de serrage peut-étre recoupée a la longueur souhaitée - 2 houlons de serrage au minimum par longueur.)

4000

300

300 , S0

Ecrou (14x)

o) (o)

Latte de
serrage (Ix)

Mettre profil de finition CF-100

Profil de finition pour profilé SBO1

Mettre en place les profils de finition et
d'habillage.

Profil de finition et d'habile du profilé
SBOI( placoplatre tole .)

Mettre I'enjoliveur CC-225

%ﬁ

Enjoliveur du profilé SBAI

Mettre la hande de protection Rep. A

Rep.A

N AAQ& Z]

Mettre les cales d'assise du verre

Mettre 2 cales d'assise du verre

Mettre en place le vitrage

Vitrage

Mettre la bande de protection Rep. B et la
latte de serrage Rep. D

Latte de serrage
Rep.B

La latte de serrage ne doit
tpas toucher Ia cale d'assise
et le fond du profil

Sila latte de serrage touche la cale d'assise -
ajouter la bande de protection Rep. C

Mettre les bandes de protection Rep.B +C

Rep.B+C

La latte de serrage ne doit
v~ pas toucher la cale d'assise
etle fond du profil

LIS 2T

Enfoncer a I'aide de 'outil de frappe, la
‘ atte de serrage

Outil référence : 2089137

—Latte de serrage

L3 latte de serrage ne doit
pas toucher la cale d'assise

Serrerles écrous de la latte de serrage

Outil de serrage réf.:
2089138

Ecrou de serrage
(Blocage de la latte de
serrage & réglage de

I'aplomb du verre,)

Mettre le profil de finition CR-L1

Caoutchouc en option
Profil de finition

Figure 18 - Procédure de montage duverre
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référence IMS 2089137 référence IMS 2089138
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référence IMS 2089139

Figure 19 - Outil a percussion, la clé plate et la tige de connexion
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Figure 20 - Différentes options de profil de finition pour SB-O1 et SB-A1
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Figure 21 - Dimension des systémes de profils assemblés avec un verre 10.10.4
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SB-O01 SB-01S SB-A1
Figure 22 - Aspect visuel des systémes garde-corps UNIQ
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——— Charge d'exploitation

PROFIL MAIN COURANTE EN INDX 042 4x1.5x24x24
(0PmioN)

VERRE 10.10.4
PROFIL DE FINITION CF-100
(PLLSIELRS OPTION PUSSIRLE)

CAOUTCHOUC
[DFTION POUR MONTAGE EXTERIEUR)

PROFIL DE FINITION CR-L1

1000-1100

SOUFINI

BOULON DE SERRAGE MBx12
LATTE DE SERRAGE CS-L1
BANDE DE PROTECTION 1-2mm
PROFIL DE BALUSTRADE SB-A1
CALE D'ASSISE 2089128

10

SOL BRUT

Calage au mortier sans
retrait du profil

10

223

125

105

ANCRAGE AVEC ECROU DE REGLAGE
M10X150

¢

67

o

Figure 23 - Dispositions de calage et réglage du profil SB-A1
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—— Charge d'exploitation

PROFIL MAIN COURANTE EN INOX 842 4x1.5x24x24
(oenion)

VERRE 10104

PROFIL DE FINITION CF-100
(PLUSIEURS OPTION POSSIRLE)

CADUTCHOUC
0PTION PO MOKTAGE EXTERIEUR)

X PROFIL DE FINITION CR-L1
) SOLFINI

1000-1100

3

BOULON DE SERRAGE M8x12
LATTE DE SERRAGE CS-11
BANDE DE PROTECTION 1-2mm
PROFIL DE BALUSTRADE S8-01
CALE D'ASSISE 2089128

ANCRAGE ANCRAGE AVEC ECROU DE REGLAGE
MI0XI70 MI0XI70

o

SOL BRUT

Calage au mortier sans 1 iy iy o
retrait du profil 0o 1y B

"
A uiur\' AL

67 '
8 i 10
166

Figure 24 - Dispositions de calage et réglage du profil SB-0O1
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g [ALSIEURS OPION PSSIALE)
CAOUTCHOUC
{OPTION POUR MONTAGE EXTERIEUR)
— PROFIL DE FINITION CR-L1
SOLEN
» ) \
BOULON DE SERRAGE MBx12
— LATTE DE SERRAGE CS-L1 o
- -’ BANDE DE PROTECTION 1-2mm
- PROFIL DE BALUSTRADE SB-A1
CALE D'ASSISE 2089128
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0
=
8
6 125 5
S
oo\ Ty |
TR s g e i iy
)
)
4
a5 105 ]
)
_____________________________ ~
R ="~ SN 2. GRRG 7 = SO 1=~ L
========::::::::::::::::::::d
1\ 0
mmctmwne REGLAGE— )
) 67

Figure 25 - Drainage du profil SB-A1
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—~— Charge dexploitation

PROFIL MAIN COURANTE EN INDX 942 4x1.5x24x24
[opmiow)
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PROFIL DE FINITION CF-100
(PLUSIELRS 021ION POSSIELE)

CAOUTCHOUC
0PTION POLA MONTAGE EXTEVIELR)

PROFIL DE FINITION CR-L1

SOLFINI

BOULON DE SERRAGE M8x12
LATTE DE SERRAGE CS-11
BANDE DE PROTECTION 1-2mm
PROFIL DE BALUSTRADE S8-01
CALE D'ASSISE 2089128
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Figure 26 - Drainage du profil SB-01
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